| DORZSARAK ES
KUPSULLYESZTOK




44

FURATKESZITES — ALTALANOS TARTALOM

me WMG ES ISO 13399
0 12 UTASITASOK
015 TOMOR KEMENYFEM FUROK
N
‘O
0 66 o HSS-FUROK
O
m V4 e pd
M 176 MUSZAKI INFORMACIOK
0 186 FORGACSOLO FOLYADEKOK
0 190 - DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK
0 264 UTASITASOK
(7))
\< o
o 271 v HYDRA FUROK
a X
< 'O . o
0 207 - MUSZAKI INFORMACIOK
\E \D
L.
(0 307 31' VALTOLAPKAS FUROK
>
0 327 MUSZAKI INFORMACIOK
[ 350 L UTASITASOK
P
(11 359 0 KIESZTERGALO FEJEK
2
LLl
0 376 o FUROTARTOZEKOK
n
masr < E LAPKAK
\< ez
0 208 8 TUSKEK
e
0 418 Dn’ KIESZTERGALO KESZLETEK
LLl
0 429 x MUSZAKI INFORMACIOK

191




44

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — OLDAL ATTEKINTESE

2IDORMER

Carbide Straight Shank Machine Reamer with H7 Accuracy, Bright Finish

Designed to provide a finish within the limits of H7 hole tolerance. For superior performance and extended tool life when 0
reaming hard and abrasive materials. The spiral flute design, with extremely unequal spacing between the flutes, reduces

vibration and improves hole roundness, size and surface finish.
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Workpiece material group suitability, starting values for cutting speed (m/min) and feed Alpha Code. Tables with feed per revolution can be found starting from page 251.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l MLl M1.2

P42 Pa3
m23B m2%B m27B m208B m18B m16C W68 m13B | m108 msC m7C Zioc 4L]¢
M1 w22 23 K KB kS K22 K23 K31 K32 K33 K51 K52
719C w7c 7168 m20D m15D H11D LV m17D W14D m18D W14D H11D m19D m15D
S8 N1 N12 N3 N21 N22 N23T N3l N3.2 N33 N4l N42
H11D 60D mW45D  W30D W38D M350  M25D  MG4E  M3BE WI9E  m35C  m30C
DCON MS tolerance h6; DC>= 14 mm Carbide Tipped.

Product DC OAL LCF LB NOF  DCON MS Product DC OAL LCF LB NOF  DCON MS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
B4001.0 1.00 34.0 5.5 15.00 3 1.00 B4004.5 4.50 80.0 21.0 52.00 6 4.50
B4001.2 1.20 38.0 75 16.50 3 1.20 B4005.0 5.00 86.0 2.0 58.00 6 5.00
B4001.4 1.40 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4005.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4006.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.6 1.60 4.0 9.0 20.00 3 1.60 B4006.5 6.50 101.0 28.0 65.00 6 6.30
B4001.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 1.80 B4007.0 7.00 109.0 310 73.00 6 7.10
B4002.0 2.00 49.0 1.0 24.00 4 2.00 B4008.0 8.00 17.0 33.0 81.00 6 8.00
B4002.2 2.20 53.0 12.0 25.00 4 2.20 B4009.0 9.00 125.0 36.0 85.00 6 9.00
B 2.50 57.0 14.0 0 4 2.50 B40010.0 10.00  133.0 38.0 93.00 6 10.00
Ba 2.80 61.0 15.0 GO 6 3.00 B40012.0 1200 1510 40  111.00 6 10.00
B4003.0 3.00 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40014.0 1400  160.0 470  115.00 6 12.50
B4003.2 3.20 65.0 16.0 37.00 6 3.20 B40016.0 16.00  170.0 52.0 125.00 6 12.50
Poz. Leiras Poz. Leiras

Fré megnevezése Termékjellemzdk

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkoz6

Termékleiras itmutatast

Szemléltetd dbra Termékkod

o A szerszdm sematikus rajza o Termékméretek

Altalanos oldal a dérzsar dbrajaval — a konkrét oldalon eltérd informacidk lathatok.
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ALTALANOS IKONOK

B Eis6dleges felhaszndlas

P Lehetséges felhaszndls

ALKALMAZASI S20G

100°
-?— 100°-os siillyeszt6

180°

—ﬁ— 180°-0s siillyesztd

ALAP SZABVANYCSOPORT (BSG)

ANSI  ANSI — menetfarészabvanyok

38258 BS 328 — Fuirdk és drzsdrak, szabvanyok

DIN T .
206 DIN 206 — Kézi dorzsér, szabvanyok

DIN  DIN 208 — Morse-kiipos szarti tokmanyos
208  dorzsdr, szabvanyok

ZDE DIN 212 — Gépi ddrzsér, szabvényok

DIN  DIN 217 — Feltiizhetd dorzsar, tiiske,
217  szabvanyok

DIN  DIN 2179 — Pérhuzamos szart, kipos csapos
2179  dorzsér, szabvanyok

DIN ' DIN 2180 — Morse-ktpos szdrd, kipos csapos
2180  dorzsér, szabvanyok

BEVONAT

l Aluminium-titan-szén-nitrid bevonat
AITICN

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

FORGACSOLASI IRANY

(I§ Jobhos forgds/forgécsolds
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DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — IKONOK ATTEKINTESE

ELERHETO FURATT(RESI ZONA (TCHA)

H7 — Ipari szabvanyos furatt(irési zona (az

H7 . .
dtmér6tartomany alapjén)
%3%04  Nagy pontossaqui furattiirési zona (az

95502 atmérdtartomany alapjan)

20°
m = 20°-os kipos fird

60°

_H_ 60°-0s siillyesztd

DIN P .
219 DIN 219 — Feltizhetd ddrzsar, szabvanyok

DIN  DIN 311 — Morse-kupos szdri
311 szegecslyukddrzsdr, szabvanyok

DIN  DIN 334 C - Egyenes szérd kipsiillyesztd,
334C  szabvanyok

DIN ' DIN 334 D — Morse-kipos szard kupsiillyesztd,
334D  szabvényok

DIN  DIN 335 A —Egyenes szérti kipsiillyesztd,
335A  szabvanyok

DIN  DIN 335 C - Egyenes szérd kipsiillyesztd,
335C  szabvanyok

DIN ' DIN 335D — Morse-kipos szard kupsiillyesztd,
335D  szabvényok

2;’; DIN 373 - Siillyesztdfurd, szabvanyok

(
Fényes és gdzolt oxid kombindciéja
Bright ST

{ G6zben megeresztés és bronz-oxidos

ST Bronze feliiletkezelés
ANYAGKOD (BMC)

HM  Kemény anyag (tomdr keményfém)

HSS-E  Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag

k11 — Ipari szabvanyos furatt(irési zona (az
dtmér6tartomany alapjén)

82°-0s siillyesztd

e
:[ N
°

0 90°-0s siillyesztd

=

DIN  DIN 8050 — Parhuzamos szard dorzsar,
8050  szabvanyok

DIN  DIN 8051 — Morse-kdpos szdrti dorzsar,
8051  szabvanyok

DIN o .
8093 DIN 8093 — Egyenes szard dorzsdr, szabvanyok

DIN ' DIN 8094 — Morse-ktipos szarti dérzsér,
8094 szabvanyok

DJ;N DIN 9 — Kipos csapos ddrzsdr, szabvényok

opormER | Dormer-szabvanyok

I Titdn-aluminium-nitrid bevonat
TIAIN

Titan-nitrid bevonatu
TiN

HSS  Gyorsacél, szerszdmanyag
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DORZSAR FORMAJA SZAR

A DIN Form A - egyenes horony < @3,5 mm =
B DIN Form B — spirdl horony < @3,5 mm ?:OQ
E  DINForm C - egyenes horony > @4,0 mm :Oﬁ
0=

o

KUPOSSAGI GRADIENS — MILLIMETER (KUPOSSAG MERTEKE)

1:48  Kipossagi gradiens (1/48" ldbanként, 1:50
1> kipossag) »
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M4

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — IKONOK ATTEKINTESE

Hengeres szér / egyenes szdr L1 Hengeres szar menesztélappal
Hengeres szar 3 lapoldssal E—J DIN6535HA hengeres szar

DIN 6535HA
Hengeres szar hat lapoldssal =1 Morse-kipos szar

Hengeres szér négy lapoléssal

Kipossag gradiens (1 mm 50 mm-enként,
kipossdg)



Szerszamanyagok

Nagy sebességii acél

Kobaltos nagy sebességii
acél

Keményfém anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

Feliiletbevonatok

Titan-nitrid
(TiN)

Aluminium-titan-
szén-nitrid
(AITIiCN)

Titan-aluminium-nitrid
Nitrid-bevonatok
(TiAIN)

Fényes (bevonat nélkiili)

Fényes és g6zben
megeresztett kombinaciéja

Kombinalt gozben és
bronzban megeresztéses
feliiletkezelés

HSS

HSS-E

HM

TiN

AITICN

TIAIN

Bright

Bright ST

ST Bronze

M4

DORZSARAK ES KUPSULLYESZTOK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Kbzepesen 6tvozott, nagy sebességii acél jo megmunkélhatdsdggal és teljesitménnyel. A HSS nagy keményséqd, szivdssagu és
kopdsallésagu, és ezek alkalmazasok széles kirében teszik vonzé valasztassa, példaul furok és menetfurok esetén.

Ezanagy sebesséqii acél kobaltot tartalmaz a nagyobb hddll6sag eléréséhez. A HSCo dsszetétele a szivdssag és keménység jo kombindcidjat
eredményezi. J6l megmunkalhatd, j6 kopasalldsagu, ezért j6l alkalmazhat furdkhoz, menetfirdkhoz, marékhoz és dorzsarakhoz.

Szinterelt, porkohdszati eljérdssal késziilt hordozd, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kétdanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfrim-karbid (WC). A volfrdm-karbid adja az anyag keménységét. A tantél-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatdk a kivant tulajdonsdgok. Mindharom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kot6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomészilardsag, nagy keménység és igy nagy kopdsalldsg is jellemzi, ugyanakkor hajlitészildrdsaguk
és szivossaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetftrokban, dorzsarakban, marokban, frékban és menetmardkban alkalmazzak.

A titdn-nitrid egy aranyszin(i kerdmiabevonat, amelyet fizikai g6z6léssel (PVD) visznek fel a feliiletre. A nagy szildrdsag és a kis strl6das
jelentdsen hosszabb éltartamot vagy nagyobb forgécsolasi teljesitményt biztosit bevonat nélkiili szerszamokndl. A TiN bevonatot féleg
fdrékon és menetfurokon hasznaljak.

Az aluminium-titan-szén-nitrid (AITICN) olyan PVD-bevonat, amelyet kifejezetten az orvostechnikai eszkozipar szigord kdvetelményeihez
terveztek. A kivdld minGséqli vékonyréteg-technoldgidnak kdszonhetGen azonban bizonyos forgdcsoldszerszam-miveleteknél is
alkalmazhat¢, kivalé mikrokeménységgel és tapadasi tulajdonsagokkal.

Atitdn-aluminium-nitrid egy tobbréteg( kerdmiabevonat, amely PVD technoldgidval késziil, és nagy szivdssaggal és oxiddcids stabilitassal
rendelkezik. Ezek a tulajdonsdgai idedlissa teszik nagyobb sebességekhez és elGtoldsokhoz, és emellett javitjak az éltartamot is. A TIAIN-t
firasi, menetfirdsi és marasi alkalmazasokban haszndljék, és alkalmas lehet hiit6kdzeg nélkiili megmunkalashoz.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsdramlast lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles forgécsoldéleket.

A fényes és a g6zben megeresztett felilet kombindcidja hatékony lehet, mivel a porézusabb kék feliilet megtartja és a furatba hizza
a h(ité-kend folyadékot, mikdzben a fényes feliilet segit a forgécselvezetésben. Ez a kombindcid a fényes feliilet megeresztést kovetd
kikoszoriilésével érhetd el.

A gézben és bronzban megeresztés kombinacidja hatékony lehet, mivel a pordzusabb kék feliilet megtartja és a furatba htizza a h(it6-kend
folyadékot, mikdzben a bronz feliilet segit a forgdcselvezetésben. Mindkét feliiletkezelés bizonyos fokd feliiletvédelmet ad a szerszamnak.
Ezeket a kombindcidkat két kiilonboz6 edzési ciklus alkalmazéséval érik el.
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Anyag kéd (BMC)

Bevonat

Alap szabvény csoport (BSG)

Forgdsirany
Szr
Alkalmazasi szog

Dorzsar forma

Elérhetd furat tlirés (TCHA)

Kipossag értéke - miliméter-
ben (kipossag arany)

Termék Csalad Kod

196

HM

Bright

DIN
8093

®

=3

H7

B400
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HENE NNEEEHN

NEEENR

HM

Bright

DIN
8093

®

=3

DIN 6535HA

9.95-5.5
+0.004

95.51-12
+0.005

B481
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HENE NNEEEHN

NEEEN

HM

Bright

DIN
8050

®

=

H7

B441
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NNEEEHN

NEEERN

HM

Bright

DIN
8094

®

=

H7

B411

£ 204

NNEEEHN

NEEEN

HM

Bright

DIN
8051

®

Em

H7

B442

205

NNEEEHN

NEEEN
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HSS

Bright ST

DIN
206

®

=
(]

H7

!

B100

206

HNE NNNNEHN

NEHENE

HSS

Bright

2DORMER

®
==

B334

208

NHEHBE NNNEEHN

NEHENE

HSS

DORMER

B335

NOOOBLADES
-N16NUT

£ 209

HSS-E

Bright ST

BS
328

®

=3

H7

B901
1.50-1/2

1 210

NER NNNEHEHN

NEER

M Elsddleges felhasznélds

HSS

Bright ST

BS
328

1:48
»

B301
116-1/2

21

NER NNNEHEHN

NEER

HSS

|
Bright ST

D

N

of G e

1:50
»

B903

1.50-20.00 1.20-50.00

212

NHEHN NNNEEHN

NEHENE

HSS

1:50
»

B952

213

NHEHN NNNEHEHN

NEHENE

HSS

ST Bronze

ANSI

®

=

B122
3/8-1.1/16

0 214

|
|
4]

NENN

P Lehetséges felhasznélds



P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3

sS4
H1

H2
H3
H4

HSS-E

Bright

DIN
2179

®

=1

1:50
»

e e

B953

1.00-12.00 1.50-20.00 0.98-12.00 2.00-20.00 3.00-50.00

3 215

NNNNHEHE

NHEHBE

NNHEN

HSS-E

right

DIN
212

®

=3

DIN 6535HA

H7

B180

216

NNNEHER

NEBE

NEER

HSS-E

Bright

DIN
212

®

=

9.95-5.5
+0.004

95.51-12
+0.005

B170

J 218

NNNEEHR

NEHBE

NEEHR

HSS-E

Bright

DIN
212

®

=

H7

B157

220

u
n
4

HSS-E

Bright

DIN
208

®

o

H7

B161

221

NNNEHEHN

NEE

NEHEBN

HSS-E

Bright ST

BS
328

®

E=q

H7

B101
3.00-2"

£ 222

NNEHBE

N HE

NEHEHN

M4

HSS

A
Bright ST

DIN
311

®

=

k11

B121

10.00-30.00 5.00-30.00 25.00-80.00 13.00-40.00 \owaSHER

224

NEHEBN

NEE

NEHEBN

HSS-E

Bright

DIN
2180

®

o

1:50
»

e S S i

B954

225

NNNNEH

NEE

NEHEBE

HSS-E

Bright ST

DIN
219

®

H7

B955

£ 226

NNNEHEHN

NHEHBE

NEHEHN

HSS-E

Bright

DIN
217

B956

0 227

HM

Bright

DIN
335C

HSS

Bright

DIN
334C

D |

=
L L]

B957 G400
N3DRIVER - 6.30-31.00
228 229

H

| |

| |

| |

H
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G135

HSS

TiN

DIN
334C

G335

6.30-25.00 6.30-25.00

3 230

NNNNHEH

NNN

NHENN

231

NNNEEHEBE

NEEEENEHER

P Lehetséges felhasznalas
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Anyag kod (BMC) HSS HSS HSS HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS
Bevonat ) ) ) ¢ I ' I ‘v
Bright Bright Bright Bright Bright TIAIN Bright TIAIN Bright AITICN Bright Bright
Al b 3 BSG DIN DIN ZDORMER DORMER DIN DIN DIN DIN DIN DIN DORMER JDORMER
ap szabvany csoport (BSG) 334D 335C 335C 335C 335C 335C 335C 335C
€ & @ & G & &G & G G G G
Szar = e e e | e % % — — :()E —
A 60° 82° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
A|ka|maZaS| SZOg —H— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?— ?—
Dorzsar forma
Elérhetd furat tlirés (TCHA)
Kipossag értéke - miliméter-
ben (kipossag arany)
¢
p A !
. 40
e
Termék Csalad Kod G137 G154 G129 G149 G136 | G560 | G106 | G506 G142 G570 G107 | G600
16.00-80.00 6.30-25.00 6.00-31.50 5.00-50.00 4.30-31.00 6.30-31.00 6.30-50.00 6.30-50.00 4.80-31.00 6.30-31.00 6.30-20.50 6.30-25.00
232 233 234 235 236 237 238 239 240 241 242 2143
| | | | | | | | | L4 | |
| | | | | | | | | 4 | |
4 | 4] || || | | || | | | | ]
4 .4 4] | .4 || .4 | | 4]
L4 4 L4l L4l L4 4 L4 4] [ | | L4 4]
4 .4 4] 4] .4 4 .4 4] .4 | .4 4]
.4 |
.4 4
L4 L4 L4l L4 L4 | | | | L4 L4l
L4 4 4 4 4 | L4 | | L4 4
4 4 4] 4] 4] | 4 || | 4 4]
4 4] 4 4
L4 L4 L4 L4 | L4 | | L4 L4l
L4 4 | | .4 L4 4 4] | L4 4 4]
4 .4 4] 4] 4] | .4 ] 4 4 4 4]
| | ] ] ] | | ] | 4 | 4]
L4 L4 L4l L4l L4 L4 L4 4] | L4

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

44

HSS HSS HSS HSS HSS HSS
<

Bright Bright TN TIAIN Bright Bright

DIN DIN DIN DIN - boRMER DIN

335A 335D 335D 335C 373

G & G & & G

=

[

90° 90° 90° 100° 20° 180° 90°

]
04

G236

| . B parier ¥
R
G132 | G138 | G338 | G171 G314 | G125 G236
8.00-20.00 25.00-80.00 25.00-63.00 6.30-25.00 4.00-9.00 6.50-20.00 Set
L3 244 245 246 LD 247 248 Ed 249 £J 250
] ] ] ] ]
.4 | | | 4] |
4 4] | | 4] |4
| 4] | | .4
(4 4 (4 (4 4
(4 4 (4 (4 4
.4
4
] (4 ] [ (4 4
4 4 ] [ 4
4 4] | | 4
4 |4 4] 4
4 (4 ] [ 4
4 (4 ] (4 [ ]
| 4] | | 4] .4
4 | | | | |
4 (4 4 (4 [ 4

W Elsddleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznalas
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M4

B400 D/DORMER

Keményfém, hengeres szari gépi dorzsar, H7-es, fényes kivitel
Meglévd furatok H7-es tlirésre valé munkaldsdra. Keméyn és abraziv anyagok nagyteljesitmény(d megmunkéléséhoz. Kifejezetten egyenldtlen
fogelosztds biztositja a kimagasld korkordsséget, feliileti mindséget.

L
DCON MS

DIN
HM
Bright 8093 - OAL -
(E = B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 (P13 (P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41 (P42 P43 M1l M12
H23B W26B W2/B H208B W18B W16C W68 H138B W11C H10B W3( w7 ?10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 B2 @8 GE B2 B8 BE S2
79C Z7C ¥6B 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D W15D
(88 nN11 N2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l  N42

H11D 160D W45D W30D W38D W35D H25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?130C

DCON MS tiirés hé; DC>= 14 mm Keményfém hegyd.

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B4001.0 1.00 34.0 55 15.00 3 1.00 B4004.5 4.50 80.0 21.0 52.00 6 4.50
B4001.2 1.20 38.0 75 16.50 3 1.20 B4005.0 5.00 86.0 23.0 58.00 6 5.00
B4001.4 1.40 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4005.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B4006.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 5.60
B4001.6 1.60 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B4006.5 6.50 101.0 28.0 65.00 6 6.30
B4001.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 1.80 B4007.0 7.00 109.0 31.0 73.00 6 7.10
B4002.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B4008.0 8.00 17.0 33.0 81.00 6 8.00
B4002.2 2.20 53.0 12.0 25.00 4 2.20 B4009.0 9.00 125.0 36.0 85.00 6 9.00
B4002.5 2.50 57.0 14.0 29.00 4 2.50 B40010.0 10.00 133.0 38.0 93.00 6 10.00
B4002.8 2.80 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40012.0 12.00 151.0 440 111.00 6 10.00
B4003.0 3.00 61.0 15.0 33.00 6 3.00 B40014.0 14.00 160.0 47.0 115.00 6 12.50
B4003.2 3.20 65.0 16.0 37.00 6 3.20 B40016.0 16.00 170.0 52.0 125.00 6 12.50
B4003.5 3.50 70.0 18.0 42.00 6 3.50 B40018.0 18.00 182.0 56.0 137.00 6 14.00
B4004.0 4.00 75.0 19.0 47.00 6 4.00 B40020.0 20.00 195.0 60.0 147.00 6 16.00
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M4

B 48 1 /DORMER

Keményfém hengeres szaru gép dorzsar, 0,01 mm-es lépcsdben, fényes kivitel
Egyenes szdrti gépi dorzsar, (NC gépekhez. Tohb méretlépcsé biztositja a megfeleld tlirés felmunkaldsat. Prémium keményfém élek biztositjak a
szerszamélettartamot és a teljesitményt. Kifejezetten egyenl6tlen fogelosztdsa szerszam.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|
D

|

|

|
A

LCF
HM DIN - LB -

Bright 8093 - OAL -
R = =

DIN 6535HA
9.95-5.5
+0.004
95.51-12
+0.005

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41 (P42 P43 M1l M12
H23B W68 W2/B 208 W18B W16C W16B H13B W11C H10B W( w7 Z10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 G2 @8 GE G2 B8 BE S2
Z9C Z7C Y68 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D H15D
(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42

H11D 160D W45D W30D W38D W35D W25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?7130C

DCON MS tiirés hé

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B4810.98 0.98 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.00 3.00 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4810.99 0.99 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.01 3.01 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.00 1.00 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.02 3.02 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.01 1.01 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.03 3.03 65.0 17.0 28.00 6 4.00
B4811.02 1.02 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.97 3.97 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.03 1.03 50.0 6.0 28.00 3 3.00 B4813.98 3.98 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.48 1.48 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4813.99 3.99 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.49 1.49 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4814.00 4.00 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.50 1.50 50.0 9.0 28.00 3 3.00 B4814.01 4.01 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.51 1.51 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.02 4.02 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.52 1.52 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.03 4.03 75.0 19.0 28.00 6 4.00
B4811.53 1.53 50.0 10.0 28.00 3 3.00 B4814.97 497 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4811.98 1.98 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4814.98 4,98 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4811.99 1.99 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4814.99 4.99 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.00 2.00 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.00 5.00 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.01 2.01 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.01 5.01 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.02 2.02 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.02 5.02 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.03 2.03 50.0 12.0 28.00 4 3.00 B4815.03 5.03 93.0 23.0 36.00 6 6.00
B4812.48 248 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.97 5.97 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.49 2.49 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.98 5.98 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.50 2.50 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4815.99 5.99 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.51 2.51 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.00 6.00 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.52 2.52 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.01 6.01 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.53 2.53 60.0 16.0 28.00 4 3.00 B4816.02 6.02 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.97 297 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4816.03 6.03 93.0 26.0 36.00 6 6.00
B4812.98 2.98 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4817.97 797 117.0 33.0 36.00 6 8.00
B4812.99 2.99 65.0 17.0 28.00 6 4.00 B4817.98 7.98 117.0 33.0 36.00 6 8.00
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Product

B4817.99
B4818.00
B4818.01
B4818.02
B4818.03
B4818.04
B4819.97
B4819.98
B4819.99
B48110.00
B48110.01
B48110.02

202

DC

(mm)
7.99
8.00
8.01
8.02
8.03
8.04
9.97
9.98
9.99
10.00
10.01
10.02

OAL

(mm)
117.0
17.0
17.0
117.0
117.0
117.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0

LCF

(mm)
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0

LB

(mm)
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00
40.00

NOF

S O OV OV O O O OV O O O O

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00

M4

Product

B48110.03
B48110.04
B48110.05
B48111.97
B48111.98
B48111.99
B48112.00
B48112.01
B48112.02
B48112.03
B48112.04
B48112.05

DC

(mm)
10.03
10.04
10.05
11.97
11.98
11.99
12.00
12.01
12.02
12.03
12.04
12.05

OAL

(mm)
133.0
133.0
133.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

LCF

(mm)
38.0
38.0
38.0
44.0
440
44.0
440
44.0
44.0
44.0
44.0
44.0

LB

(mm)
40.00
40.00
40.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00

NOF

S O OV OV O O OV O O O O O

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00



M4

B 4 4 1 /DORMER

Keményfém végii hengeres szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
H7-es tiirés(i furatok megmunkéléséhoz forrasztott keményfém él{i gépi dorzsdr. Kifejezetten egyenl6tlen fogelosztés javitja a korkorosséget és
afeliileti mindséget. (NC gépeken alkalmazandg féleg.

)
=
z
o)
(&}
a
o, V0—070o—oouo _
[m]
LCF
LB |
HM DIN
Bright 8050 - OAL -
@ — A
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 PAa1 [Pa2 P43 M11  M12
H23B W68 W2/B 208 W18B W16C W16B H13B W11C H10B W( w7 Z10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 G2 @8 GE G2 B8 BE S2
Z9C Z7C Y68 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D H15D
(B8 nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42
H11D 160D W45D W30D W38D W35D W25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?7130C

DCON MS tolerance h9; Keményfém hegyd.

DC OAL LCF LB NOF DCON MS
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B44110.0 10.00 133.0 19.0 87.00 6 10.00
B44111.0 11.00 142.0 19.0 96.00 6 10.00
B44112.0 12.00 151.0 19.0 105.00 6 10.00
B44113.0 13.00 151.0 19.0 105.00 6 10.00
B44114.0 14.00 160.0 19.0 110.00 6 12.50
B44115.0 15.00 162.0 19.0 112.00 6 12.50
B44116.0 16.00 170.0 22.0 120.00 6 12.50
B44117.0 17.00 175.0 22.0 123.00 6 14.00
B44118.0 18.00 182.0 22.0 130.00 6 14.00
B44119.0 19.00 189.0 22.0 131.00 6 16.00
B44120.0 20.00 195.0 220 137.00 6 16.00
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M4

B 4 1 1 2/DORMER

Keményfém végii kupos szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Forrasztott keményfém gépi dorzsar. Kifejezetten egyenlétlen fogelosztas javitja a kdrkordsséget és a feliileti mindséget. Kemény éls abraziv
anyagok megmunkaldsahoz.

CZC MS
(®] > [ N c
[m]
LCF
LB
HM DIN
Brigt 8094 - OAL .
(E = B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11 (P12 P13 P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 PA1 [Pa2 P43 M11  M12
H23B W26B W2/B H208B W18B W16C W68 H138B W11C H10B W3( w7 ?10C Z8(
m21 w22 w23 Kl K2 S G5 B2 @8 GE B2 B8 BE S2
79C Z7C ¥6B 20D mi15D HND H21D m17D W14D 18D W14D H1D m19D W15D
(88 nN11 N2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l  N42
H11D 160D W45D W30D W38D W35D H25D Wo4E W38E P 19E ?35C ?130C

DC <= 16mm Keményfém fej; DC > 16mm Keményfém hegyd.

DC 0AL LCF LB NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B4115.0 5.00 133.0 23.0 67.50 6 MK1
B4116.0 6.00 138.0 26.0 72.50 6 MK 1
B4117.0 7.00 150.0 31.0 84.50 6 MK 1
B4118.0 8.00 156.0 33.0 90.50 6 MK 1
B4119.0 9.00 162.0 36.0 96.50 6 MK 1
B41110.0 10.00 168.0 38.0 102.50 6 MK 1
B41112.0 12.00 182.0 44.0 116.50 6 MK 1
B41114.0 14.00 189.0 47.0 123.50 8 MK1
B41115.0 15.00 204.0 50.0 124.00 8 MK 2
B41116.0 16.00 210.0 52.0 130.00 8 MK 2
B41117.0 17.00 214.0 54.0 134.00 6 MK 2
B41118.0 18.00 219.0 56.0 139.00 6 MK 2
B41119.0 19.00 223.0 58.0 143.00 6 MK 2
B41120.0 20.00 228.0 60.0 148.00 6 MK 2
B41122.0 22.00 237.0 64.0 157.00 6 MK 2
B41124.0 24.00 268.0 68.0 169.00 8 MK3
B41125.0 25.00 268.0 68.0 169.00 8 MK 3
B41126.0 26.00 273.0 70.0 174.00 8 MK 3
B41130.0 30.00 281.0 73.0 182.00 8 MK 3
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B442

Keményfém végii, kiipos szaru gépi dorzsar, H7-es, fényes kivitel

M4

D/DORMER

Kifejezetten egyenltlen fogelosztdsa biztositja a kimagaslé kdrkordsséget és feliileti mindséget. A 45°-0s bevezetd biztositja a kdzpontozast az

eldfuratban.Forrasztott keményfém fej biztositja a kvl teljesitményt és élettartamot.

LB

Q e N
T
.| LCF

OAL

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HM
Bright 8051
@ o | A
H7
P1.1 P1.2 P1.3
H23B 268 H27/B
M2.1 M2.2 M2.3
?Z9( ?7C P6B
BB nN11  N12
H11D 160D W45D
Product LS
(mm)
B44210.0 10.00
B44212.0 12.00
B44214.0 14.00
B44215.0 15.00
B44216.0 16.00
B44217.0 17.00
B44218.0 18.00
B44219.0 19.00
B44220.0 20.00

P2.1
m208
W200D

N1.3
m30D

P2.2
m188
m15D
N2.1
m38D

OAL

(mm)
168.0
182.0
189.0
204.0
210.0
214.0
219.0
223.0
228.0

P2.3
m16C
m11D
N2.2
m35D

P3.1
W68
H21D
N2.3
25D

LCF

(mm)
19.0
19.0
19.0
19.0
22.0
22.0
22.0
22.0
22.0

P3.2 P3.3
138 LR
W17D W14D

N3.1 N3.2
Wo64E H38E

LB

(mm)

P4.1
W08
W18D

N3.3
Z19E

102.50
116.50
123.50
124.00
130.00
134.00
139.00
143.00
148.00

P4.2
W3
W14D

N4.1
Z35C

NOF

SN OV O OV OO OO DY

P4.3
m7C
H11D

N4.2
Z30C

M1.1
Zi0C

M1.2
L4116

19D

W15D

ZCms

MK 1
MK1
MK 1
MK2
MK2
MK?2
MK2
MK2
MK2
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M4

B100 D/DORMER

HSS hengeres szaru kézi dorzsar, H7-es tiirés, fényes vagy g6z m. kivitel
Féleg kézi alkalmazasokhoz tervezett dorzsar. Balos hornyu, jobbos vagéirdny szerszam. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhaté (acélhoz is).

T
DCON MS

DIN _ LCF -
HSS
Bright ST 206 - OAL -
=
(E ) B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | .4 | 4 4 4 4 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | | | 4 | | | | |4 || |4 |4 || | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

.4 | | | | .4 .4 .4

DCON MS t(irés 9.
DC DC OAL LCF LDC NOF WSC DCON MS
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1001.5 - 1.50 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.50
B1001/16 1716 1.59 41.0 20.0 5.00 3 1.12 1.59
B1001.6 - 1.60 44.0 21.0 5.00 3 1.25 1.60
B1005/64 5/64 1.98 47.0 23.0 6.00 4 1.40 1.98
B1002.0 - 2.00 50.0 25.0 6.00 4 1.60 2.00
B1003/32 3/32 2.38 540 27.0 7.00 4 1.80 2.38
B1002.5 - 2.50 58.0 29.0 7.00 4 2.10 2.50
B1007/64 7/64 278 62.0 31.0 8.00 6 2.10 2.78
B1003.0 - 3.00 62.0 31.0 8.00 6 2.40 3.00
B1001/8 1/8 3.18 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.18
B1003.2 - 3.20 66.0 33.0 8.00 6 2.40 3.20
B1003.5 - 3.50 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.50
B1009/64 9/64 3.57 71.0 35.0 9.00 6 2.70 3.57
B1005/32 532 3.97 76.0 38.0 10.00 6 3.00 3.97
B1004.0 - 4,00 76.0 38.0 10.00 6 3.00 4,00
B10011/64 11/64 437 81.0 41.0 10.00 6 3.40 437
B1004.5 - 450 81.0 41.0 10.00 6 3.40 450
B1003/16 3/16 4.76 87.0 440 11.00 6 3.80 476
B1005.0 - 5.00 87.0 440 11.00 6 3.80 5.00
B10013/64 13/64 5.16 87.0 44.0 11.00 6 3.80 5.16
B1005.5 - 5.50 93.0 47.0 12.00 6 430 5.50
B1007/32 7/32 5.56 93.0 47.0 12.00 6 430 5.56
B10015/64 15/64 5.95 93.0 47.0 12.00 6 490 5.95
B1006.0 - 6.00 93.0 47.0 12.00 6 490 6.00
B1001/4 1/4 6.35 100.0 50.0 13.00 6 490 6.35
B1006.5 - 6.50 100.0 50.0 13.00 6 490 6.50
B10017/64 17/64 6.75 107.0 54.0 14.00 6 5.50 6.75
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Product

B1007.0
B1009/32
B1007.5
B10019/64
B1005/16
B1008.0
B10021/64
B1008.5
B10011/32
B1009.0
B10023/64
B1009.5
B1003/8
B10025/64
B10010.0
B10013/32
B10010.5
B10011.0
B1007/16
B10011.5
B10012.0
B10012.5
B1001/2
B10013.0
B10017/32
B10013.5
B10014.0
B1009/16
B10014.5
B10015.0
B10019/32
B1005/8
B10016.0
B10017.0
B10011/16
B10018.0
B10019.0
B1003/4
B10020.0
B10013/16
B10021.0
B10022.0
B1007/8
B10023.0
B10024.0
B10025.0
B1001
B10026.0
B10027.0
B10028.0
B10029.0
B10030.0
B10031.0
B10032.0
B10033.0
B10034.0
B10035.0
B10036.0
B10037.0
B10038.0
B10039.0
B10040.0
B10045.0
B10050.0

13/16

DC

(mm)
7.00
7.4
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92

10.00
10.32
10.50
11.00
1.1
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
22.22
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00

0AL

(mm)
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
175.0
175.0
175.0
188.0
188.0
188.0
188.0
201.0
201.0
201.0
215.0
215.0
215.0
231.0
231.0
231.0
231.0
247.0
247.0
247.0
247.0
265.0
265.0
265.0
284.0
284.0
284.0
284.0
305.0
305.0
305.0
326.0
347.0

M4

LCF

(mm)
54.0
54.0
54.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
71.0
71.0
71.0
76.0
76.0
76.0
76.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
93.0
93.0
93.0
93.0

100.0
100.0
100.0
107.0
107.0
107.0
115.0
115.0
115.0
115.0
124.0
124.0
124.0
124.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
163.0
174.0

LDC

(mm)
14.00
14.00
14.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
16.00
17.00
17.00
17.00
17.00
17.00
18.00
18.00
18.00
19.00
19.00
19.00
19.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
23.00
23.00
23.00
25.00
25.00
25.00
25.00
27.00
27.00
27.00
29.00
29.00
29.00
29.00
31.00
31.00
31.00
31.00
33.00
33.00
33.00
36.00
36.00
36.00
36.00
38.00
38.00
38.00
41.00
44.00

NOF

OO CO OO O Co OO CO OO CO OO OO0 CO OO OO OO CO OO OO CO OO OO ©0 0O OV OV OV OV OV O OV OV OV O Y O O Oy OV O O OV OV &y &y &y &y O

R e N N N NP
NN OO OO OO O OO0 O o o o o

WSC

(mm)
5.50
6.20
6.20
6.20
6.20
6.20
7.00
7.00
7.00
7.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
11.00
11.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
12.00

12.00
13.00
14.50
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
26.00
26.00
29.00
29.00
29.00
29.00
32.00
32.00
35.00
39.00

DCON MS

(mm)
7.00
7.14
7.50
7.54
7.94
8.00
833
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.52
9.92

10.00
10.32
10.50
11.00
1n
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
15.00
15.08
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
20.64
21.00
22.00
2222
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00
31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
45.00
50.00

207



M4

D/DORMER

HSS hengeres szarii allithato kézi dorzsar
Kézi dorzsér, konnyen dllithatd, tobb furatdtmérd is kimunkélhaté. Preciziésan kdszoriilt pengékkel, egyenes horonnyal. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhaté.

f
DCON MS

HSS 2DORMER
Bright

G =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | .4 | |4 |4 |4 |4 4] 4] 4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | 4 | | |4 | 4 |4 | | | |
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42
4] | | 4 4 4
. DCN DX 0AL L LDC NOF WSC
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B334000 000 6.40 7.20 1100 3200 7.00 4 3.00
B33400 00 7.20 8.00 110.0 32.00 7.00 4 340
B3340 0 8.00 9.00 115.0 34.00 9.00 5 3.80
B3341 1 9.00 10.00 115.0 34.00 9.00 5 430
B3342 2 10.00 11.00 1150 34.00 9.00 5 490
B3343 3 11.00 12.00 1250 35.00 9.00 5 490
B3344 4 12.00 13.50 1350 41.00 9.00 5 6.20
B3345 5 13.50 15.50 146.0 50.00 12.00 5 7.00
B3346 6 15.50 18.00 166.0 60.00 12.00 5 8.00
B3347 7 18.00 21.00 1780 65.00 15.00 5 9.00
B3348 8 21.00 2400 195.0 76.00 15.00 5 11.00
B3349 9 24.00 27.50 2180 82.00 18.00 5 12.00
B33410 10 2750 3150 245.0 86.00 18.00 5 14.50
B33411 1 31,50 37.00 2800 98.00 18.00 6 18.00
B33412 12 37.00 45.00 3250 108.00 2000 6 2000
B33413 13 45.00 55.00 370.0 118.00 20.00 6 26.00
B33414 14 55.00 67.00 400.0 125.00 20.00 6 32.00
B33415 15 67.00 80.00 4350 140,00 23.00 8 39.00
B33416 16 80.00 95.00 4750 155.00 23.00 8 49.00
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Product

B335000BLADES
B335000NUT
B33500BLADES
B33500NUT
B3350BLADES
B3350NUT
B3351BLADES
B3351NUT
B3352BLADES
B3352NUT
B3353BLADES
B3353NUT
B3354BLADES
B3354NUT
B3355BLADES
B3355NUT
B3356BLADES
B3356NUT
B3357BLADES

Nr.

N OO oA REWWNN S a o o

44

Potalkatrész allithato kézi dorzsarhoz, vagoél, anya, B334
Az anyék és pengép kiilon, méret szerint is rendelhetdk, 19 méretben.

o | PLGL

_ OAL

i 4t Product

(mm) (mm)

7.00 320 B3357NUT

- - B3358BLADES
7.00 320 B3358NUT

- - B3359BLADES
9.00 340 B3359NUT

- - B33510BLADES
9.00 34.0 B33510NUT

- - B33511BLADES
9.00 34,0 B33511NUT

- - B33512BLADES
9.00 35.0 B33512NUT

- - B33513BLADES
9.00 41.0 B33513NUT

- - B33514BLADES
12.00 50.0 B33514NUT

- - B33515BLADES
12.00 60.0 B33515NUT

- - B33516BLADES
15.00 65.0 B33516NUT

Nr.

PLGL
(mm)
1550
18.00
1é50
18.00
2650
20.00
2650
23.00

23.00

D/DORMER

OAL

(mm)

76.0

82.0

86.0

98.0

108.0

118.0

125.0

140.0

155.0
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B901 D/DORMER

HSS-E hengeres szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes és goz m. kivitel
Preciziésan kdszoriilt geometria, balos horonyemelkedéssel, jobbos vagdsi irdnnyal. Hengeres szdrd befogads, f6leg gép alkalmazdsokhoz. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

L~

2]
=
P4
o]
O
o
Y
O M —— = = |
o
A
- LCF -
BS - OAL _
HSS-E
Bright ST 328
(E = B
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A ?10C Z8(
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
9C WI4E  m10D wsD W12 MI0C w8C  WIIC  wW8C  W23F  MI7F WI2F  MSE MQE

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
P14E W34D W20E m10D 228 218

Product DC DC OAL LCF NOF  DCON MS Product DC DC OAL LCF NOF  DCON MS
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
B9011.5 - 1.50 44.0 21.0 4 1.50 B9017/32 7/32 5.56 93.0 47.0 6 5.56
B9011/16 116 1.59 44.0 21.0 4 1.59 B90115/64 15/64 5.95 93.0 47.0 6 5.95
B9012.0 - 2.00 50.0 25.0 4 2.00 B9016.0 - 6.00 93.0 47.0 6 6.00
B9013/32 3/32 2.38 58.0 29.0 4 2.38 B9011/4 1/4 6.35 100.0 50.0 6 6.35
B9012.5 - 2.50 58.0 29.0 4 2.50 B9017.0 - 7.00 107.0 54.0 6 7.00
B9013.0 - 3.00 62.0 31.0 4 3.00 B9019/32 9/32 7.14 107.0 54.0 6 7.14
B9011/8 18 3.18 66.0 33.0 4 3.18 B9015/16 5/16 7.94 115.0 58.0 6 7.94
B9013.5 - 3.50 71.0 35.0 4 3.50 B9018.0 - 8.00 115.0 58.0 6 8.00
B9015/32 5/32 3.97 76.0 38.0 6 3.97 B9019.0 - 9.00 124.0 62.0 6 9.00
B9014.0 - 4.00 76.0 38.0 6 4.00 B9013/8 3/8 9.52 133.0 66.0 6 9.52
B9014.5 - 4.50 81.0 41.0 6 4.50 B90110.0 - 10.00 133.0 66.0 6 10.00
B9013/16 3/16 4.76 87.0 44.0 6 4.76 B90111.0 - 11.00 142.0 71.0 6 11.00
B9015.0 - 5.00 87.0 44.0 6 5.00 B9017/16 7116 nn 142.0 71.0 6 nn
B90113/64 13/64 5.16 87.0 44.0 6 5.16 B90112.0 - 12.00 152.0 76.0 6 12.00
B9015.5 - 5.50 93.0 47.0 6 5.50 B9011/2 12 12.70 152.0 76.0 6 12.70



M4

B301 D/DORMER

HSS kézi csaplyuk kiupdorzsar, 1:48-as kiippal, fényes és ST kivitel

Szabvényos, 1:48-as, colos kdpszegek furatainak felmunkalasahoz. Csokkentett kezdGatmérdje lehetdvé teszi az el6firt furatban a jobb

/ kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

- C_
DC 2
=
w
@]

- LCF -
BS - OAL -

HSS

Bright ST 328

==
@ o A
1:48

»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | 4 | 4 4 4 4] 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
4] | | | | .4 | | || |4 || |4 |4 | | | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
.4 | | | | .4 .4 |4
DC <= 1/4 a tiirés hatara +0.0030; DC >=9/32 a t(irés hatara +0.0050.
nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B3011/16 116 1.10 1.63 51.0 25.0 4 1.20 1.63
B3015/64 5/64 1.50 2.03 51.0 25.0 4 1.60 2.03
B3013/32 3/32 1.75 241 57.0 320 4 2.00 241
B3017/64 7/64 2.03 2.82 64.0 38.0 4 2.20 2.82
B3011/8 1/8 2.30 3.3 70.0 440 4 2.50 3.3
B3019/64 9/64 2.64 3.63 73.0 48.0 4 2.80 3.63
B3015/32 5/32 2.95 401 76.0 51.0 4 3.10 4.01
B30111/64 11/64 3.23 442 89.0 57.0 4 3.60 4.42
B3013/16 3/16 3.50 495 102.0 70.0 4 4,00 495
B3017/32 7/32 413 5.59 102.0 70.0 6 450 5.59
B3011/4 1/4 4.64 6.43 17.0 86.0 6 5.00 6.43
B3019/32 9/32 5.23 742 143.0 105.0 6 5.60 7.42
B3015/16 5/16 5.84 8.03 143.0 105.0 6 6.30 8.03
B30111/32 11/32 6.43 8.81 152.0 114.0 6 7.10 8.81
B3013/8 3/8 7.03 9.68 165.0 127.0 6 8.00 9.68
B30113/32 13/32 742 10.46 191.0 146.0 6 8.00 10.46
B3017/16 7116 8.21 11.25 191.0 146.0 6 9.00 11.25
B3011/2 12 9.41 12.85 210.0 165.0 6 10.00 12.85
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M4

Bgo 3 2/DORMER

HSS kézi csaplyuk kipdorzsar, 1:50-es kippal, fényes és ST kivitel
Szabvényos, 1:50-es, metrikus kdpszegek furatainak felmunkaldsahoz. Csokkentett kezdGatmérdje lehetdvé teszi az eldfirt furatban a jobb
kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

DC_1

DIN -
HSS
Bright ST 9
==
(E ) A
1:50
»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | .4 | 4 4 4 4 4] .4 .4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
4] | | | | 4 | | | | |4 || |4 |4 || | | | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

.4 | | | | .4 .4 .4

DCON MS tiirés h11; DC <= 5mm a t(irés hatéra +0.0750; DC < 5mm a tiirés hatara +0.1250.
nomd DC_1 DC_2 0AL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9031.5 15 1.40 2.14 57.0 37.0 4 1.80 2.14
B9032.0 2.0 1.90 2.86 68.0 48.0 4 2.24 2.86
B9032.5 25 240 3.36 68.0 48.0 4 2.80 3.36
B9033.0 3.0 2.90 4,06 80.0 58.0 4 3.15 4.00
B9034.0 4.0 3.90 5.26 93.0 68.0 4 4.00 5.00
B9035.0 5.0 4,90 6.36 100.0 73.0 4 5.00 6.30
B9036.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.30 7.90
B9038.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.50
B90310.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 13.30
B90312.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.20 16.00
B90313.0 13.0 12.86 16.74 255.0 210.0 8 12.50 16.74
B90314.0 14.0 13.86 17.74 255.0 210.0 8 12.50 17.74
B90316.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.00 20.40
B90320.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 24.80



M4

D/DORMER

HSS hengeres szaru kézi kiipdorzsar, 1:50-es kipossag, fényes kivitel
Nagy emelkedési balos hornyd, jobbos vagdirdnyd dorzsér. Bevezetd dtmérdje lehetdvé teszi az el6fart furatban a jobb kdzpontozést. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

;I
a
== e —
A
- LCF
< OAL
HSS oy
Bright
=
@ ) B
1:50
»

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | |4 | |4 |4 |4 4] 4] 4] 4
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
4] | | 4 | | |4 | |4 |4 | | | |
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

4] | | 4 4 |4

DCON MS tiirés h11; DC <= 2.5mm Egyenes hornyd, A forma.
nomd DC 1 DC_2 0AL LCF NOF WSC DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9521.2 1.2 1.10 1.74 50.0 320 3 240 3.15
B9521.5 15 1.40 214 57.0 37.0 3 240 3.15
B9522.0 2.0 1.90 2.86 68.0 48.0 3 240 3.15
B9522.5 2.5 240 3.36 68.0 48.0 4 240 3.15
B9523.0 3.0 2.90 4.06 80.0 58.0 5 3.00 4.00
B9523.5 3.5 3.40 4.66 87.0 63.0 5 3.40 4.50
B9524.0 4.0 3.90 5.26 93.0 68.0 5 3.80 5.00
B9524.5 4.5 4.40 5.80 95.0 70.0 5 430 5.60
B9525.0 5.0 4.90 6.36 100.0 73.0 5 4.90 6.30
B9525.5 55 5.40 7.20 118.0 90.0 6 5.50 7.10
B9526.0 6.0 5.90 8.00 135.0 105.0 6 6.20 8.00
B9526.5 6.5 6.40 8.60 140.0 110.0 6 6.20 8.00
B9527.0 7.0 6.90 9.40 160.0 125.0 6 7.00 9.00
B9528.0 8.0 7.90 10.80 180.0 145.0 6 8.00 10.00
B9529.0 9.0 8.90 12.10 195.0 160.0 6 9.00 11.20
B95210.0 10.0 9.90 13.40 215.0 175.0 6 10.00 12.50
B95212.0 12.0 11.80 16.00 255.0 210.0 8 11.00 14.00
B95213.0 13.0 12.80 17.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95214.0 14.0 13.80 18.00 255.0 210.0 8 12.00 16.00
B95216.0 16.0 15.80 20.40 280.0 230.0 8 14.50 18.00
B95220.0 20.0 19.80 24.80 310.0 250.0 8 18.00 22.40
B95225.0 25.0 24.70 30.70 370.0 300.0 10 22.00 28.00
B95230.0 30.0 29.70 36.10 400.0 320.0 10 24.00 31.50
B95240.0 40.0 39.70 46.50 430.0 340.0 12 32.00 40.00
B95250.0 50.0 49.70 56.90 460.0 360.0 12 39.00 50.00
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B122 D/DORMER

HSs autoipari dorzsar, g6z megereszett és bronz kivitelii
Kettd vagy tobb furat egybemunkéldséhoz tervezve, csvar- vagy szegecskotések elkészitéséhez. VEkony, acél lemezalkatrészek furataihoz
tervezve. 1-t6l 10-es kipossdgu bevezetd biztositja az el6furt furatok vonalba munkalasat. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

@
Eﬁ\\&
0.

OAL

HSS ANSI

ST Bronze

@ | =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 M11 Mi12 M2.1 N1.1 N1.2 N2.1 N2.2 N3.1
W15C W16C W17C W13C Z11C »78B Z11C 71108 98B 123 F 17 F 123 E ZI21E W34D
N3.2 N4.1 N4.2
HW20E Y122B 7121B

Product DC DC OAL LCF NOF DCONMS
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)
B1223/8 3/8 0.3750 4.5/8 2112 4 3/8
B1221/2 12 0.5000 5.7/8 3.3/4 5 1/2
B1229/16 9/16 0.5625 5.7/8 3.3/4 5 1/2
B1225/8 5/8 0.6250 6.3/8 4.1/4 5 1/2
B12211/16 11/16 0.6875 6.3/8 4.1/4 5 12
B1223/4 3/4 0.7500 6.7/8 4.1/2 5 1/2
B12213/16 13/16 0.8125 6.7/8 4172 5 1/2
B1227/8 7/8 0.8750 6.7/8 412 5 1/2
B12215/16 15/16 0.9375 6.7/8 412 5 12
B1221 1" 1.0000 6.7/8 4.1/2 5 1/2
B1221.1/16 1.1/16 1.0625 6.7/8 4172 5 1/2



M4

HSS-E hengeres szari kézi kiupdorzsar, 1:50-es kiipossag, fényes kivitel
A Nagy emelkedésii balos hornyd, jobbos vagéiranyu dorzsar. Szabvanyos, 1:50-es, metrikus kipszegek furatainak felmunkéléséhoz. Bevezetd
kdpja lehetdvé teszi az el6firt furatban a jobb kdzpontozdst. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.

DC_1

DCON MS

OAL

DIN
Bright 2179

G| =%

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
H10B H12B H13B HIB H3B ZI6A H7A ZI6A ZI3A W4A PI3A PI2A Z11C 71108
M21 v22 K K2 KB K K2 B BE B2 0 nNia N12 N13 0 N2d
98  ®8B  MI0C M6B  ¥4B  MSA  M6A  W4A  MJA  W4A  W14D  E12D  MID  MI6C
N2.2 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
W14C ?110C W28 W14C P68 »1228

HSS-E

DCON MS tiirés h9.
nomd DC_1 DC_2 OAL LCF NOF DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B9531.0 1.0 0.80 1.46 60.0 33.0 2 1.40
B9531.5 1.5 1.40 214 70.0 37.0 2 2.10
B9532.0 2.0 1.90 2.86 86.0 48.0 3 3.15
B9532.5 25 240 3.36 86.0 48.0 3 3.15
B9533.0 3.0 2.90 4.06 100.0 58.0 3 4.00
B9534.0 4.0 3.90 5.26 112.0 68.0 3 5.00
B9535.0 5.0 4.90 6.36 1220 73.0 3 6.30
B9536.0 6.0 5.90 8.00 160.0 105.0 3 8.00
B9536.5 6.5 6.40 8.78 188.0 119.0 3 8.50
B9538.0 8.0 7.90 10.80 207.0 145.0 3 10.00
B95310.0 10.0 9.90 13.40 245.0 175.0 3 12.50
B95312.0 12.0 11.80 16.00 290.0 210.0 3 16.00
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M4

D/DORMER

HSS-E hengeres szari gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Nagy teljesitmény( dorzsar C(NC gépekhez, precizids tokmanyba valé befogashoz. A precizidsan kimunkalt balos horony és jobbos megmunkaélési
irdny biztositja a pontossdgot és mindséget. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

L~
()]
=
P4
e}
(&)
o

DIN >
HSSE | 212 . oAL _
®R = s
DIN 6535HA
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H13B H118B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
98  WIGE  W12D  ®9D  mI16C  MI3C  ®10C  MI4C WIIC WI4F MI1SF MI1F WJE M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E W47D W28t Z14D 71308

DCON MS tiirés h6
DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B1801.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 2.00 B1804.2 4.20 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1801.6 1.60 43.0 9.0 20.00 3 2.00 B1804.3 430 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.7 1.70 43.0 9.0 20.00 3 2.00 B1804.4 4.40 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.8 1.80 46.0 10.0 22.00 4 2.00 B1804.5 4.50 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1801.9 1.90 46.0 10.0 22.00 4 2.00 B1804.6 4.60 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1802.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1804.7 4.70 80.0 21.0 47.00 6 5.00
B1802.1 2.10 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1804.8 4.80 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.2 2.20 53.0 12.0 26.00 4 3.00 B1804.9 4.90 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.3 230 53.0 12.0 26.00 4 3.00 B1805.0 5.00 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.4 2.40 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.1 5.10 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.5 2.50 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.2 5.20 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.6 2.60 57.0 14.0 28.00 4 3.00 B1805.3 5.30 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1802.7 2.70 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.4 5.40 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1802.8 2.80 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.5 5.50 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1802.9 2.90 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.6 5.60 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.0 3.00 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1805.7 5.70 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.1 3.10 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1805.8 5.80 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.2 3.20 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1805.9 5.90 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.3 3.30 65.0 16.0 35.00 6 4.00 B1806.0 6.00 93.0 26.0 57.00 6 6.00
B1803.4 3.40 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.1 6.10 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.5 3.50 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.2 6.20 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.6 3.60 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.3 6.30 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.7 3.70 70.0 18.0 40.00 6 4.00 B1806.4 6.40 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.8 3.80 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.5 6.50 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1803.9 3.90 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.6 6.60 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1804.0 4.00 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.7 6.70 101.0 28.0 63.00 6 6.00
B1804.1 4.10 75.0 19.0 43.00 6 4.00 B1806.8 6.80 109.0 31.0 69.00 6 8.00
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Product

B1806.9
B1807.0
B1807.1
B1807.2
B1807.3
B1807.4
B1807.5
B1807.6
B1807.7
B1807.8
B1807.9
B1808.0
B1808.1
B1808.2
B1808.3
B1808.4
B1808.5
B1808.6
B1808.7
B1808.8
B1808.9

DC

(mm)
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0

LCF

(mm)
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
36.0
36.0
36.0
36.0

LB

(mm)
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
81.00
81.00
81.00
81.00

NOF

SN OV OV OV OV OOV OYOYOYN OO OO OO OO O

M4

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00

Product

B1809.0
B1809.1
B1809.2
B1809.3
B1809.4
B1809.5
B1809.6
B1809.7
B1809.8
B1809.9
B18010.0
B18011.0
B18012.0
B18013.0
B18014.0
B18015.0
B18016.0
B18017.0
B18018.0
B18019.0
B18020.0

DC

(mm)
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90

10.00
11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
151.0
151.0
160.0
162.0
170.0
175.0
182.0
189.0
195.0

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
41.0
44.0
44.0
47.0
50.0
52.0
54.0
56.0
58.0
60.0

LB

(mm)
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
96.00
105.00
105.00
110.00
112.00
120.00
123.00
130.00
131.00
137.00

NOF

O OO CO 0O OO0 0O 0 OV OV OV OV OV Oy &Y OV OV Oy & & O O

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
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M4

B 170 2/DORMER

HSS-E hengeres szari gépi dorzsar, 0.01 mm-es lépcsdben, fényes kivitel
A kiilonhdz6 méretlépcsdk biztositjak a pontos furatméret kimunkélast vagy tlirésbeallitast. Balos horonnyal, jobb vagdsi irdnnyal biztositja a
kivald feliilfeti mindséget. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

L
DCON MS

DIN
HSS-E
Bright 212 - OAL -

(E = B

©.95-5.5

+0.004
©5.51-12

+0.005

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H13B H118B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
98  mIGE  W12D  ®9D  W16C  MI3C  ®10C MI4C  WIIC w24D  MISF MIIF WIJE M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E W47D W28t Z14D 71308

DCON MS tiirés h9.

DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS DC 0AL LCF LB NOF  DCON MS
Product Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B170.98 0.98 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.01 3.01 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B170.99 0.99 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.02 3.02 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.0 1.00 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.03 3.03 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.01 1.01 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.04 3.04 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.02 1.02 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.05 3.05 65.0 16.0 35.00 6 3.20
B1701.03 1.03 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.49 3.49 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.04 1.04 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.5 3.50 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.05 1.05 34.0 55 15.00 3 1.00 B1703.51 3.51 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.49 1.49 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B1703.52 3.52 70.0 18.0 40.00 6 3.50
B1701.5 1.50 40.0 8.0 18.00 3 1.50 B1703.98 3.98 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.51 1.51 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B1703.99 3.99 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.52 1.52 43.0 9.0 20.00 3 1.60 B1704.0 4.00 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.98 1.98 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.01 4.01 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1701.99 1.99 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.02 4.02 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.0 2.00 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.03 4.03 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.01 2.01 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.04 4.04 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.02 2.02 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.05 4.05 75.0 19.0 43.00 6 4.00
B1702.03 2.03 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.49 4.49 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.04 2.04 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.5 4.50 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.05 2.05 49.0 11.0 24.00 4 2.00 B1704.51 451 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.49 249 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.52 4.52 80.0 21.0 47.00 6 4.50
B1702.5 2.50 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.98 4.98 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.51 2.51 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1704.99 4.99 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.52 2.52 57.0 14.0 28.00 4 2.50 B1705.0 5.00 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.98 2.98 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.01 5.01 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1702.99 2.99 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.02 5.02 86.0 23.0 52.00 6 5.00
B1703.0 3.00 61.0 15.0 32.00 6 3.00 B1705.03 5.03 86.0 23.0 52.00 6 5.00
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Product

B1705.04
B1705.05
B1705.49
B1705.5

B1705.51
B1705.52
B1705.98
B1705.99
B1706.0

B1706.01
B1706.02
B1706.03
B1706.04
B1706.05
B1706.49
B1706.5

B1706.51
B1706.52
B1706.98
B1706.99
B1707.0

B1707.01
B1707.02
B1707.03
B1707.04
B1707.05
B1707.49
B1707.5

B1707.51
B1707.52
B1707.98
B1707.99
B1708.0

B1708.01
B1708.02
B1708.03
B1708.04
B1708.05
B1708.49
B1708.5

DC

(mm)
5.04
5.05
5.49
5.50
551
5.52
5.98
5.99
6.00
6.01
6.02
6.03
6.04
6.05
6.49
6.50
6.51
6.52
6.98
6.99
7.00
7.01
7.02
7.03
7.04
7.05
749
7.50
7.51
7.52
7.98
7.99
8.00
8.01
8.02
8.03
8.04
8.05
8.49
8.50

OAL

(mm)
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0

LCF

(mm)
23.0
23.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
31.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0
33.0

LB

(mm)
52.00
52.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
57.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
69.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00
75.00

NOF

SN OV OV OV OV OV OV OV OV OV OV OOV OYOYWOYNOYWOYONOYOYOWNOYOYOYN OO OO OOV OO O O O

M4

DCON MS

(mm)
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

Product

B1708.51
B1708.52
B1708.98
B1708.99
B1709.0
B1709.01
B1709.02
B1709.03
B1709.04
B1709.05
B1709.49
B1709.5
B1709.51
B1709.52
B1709.98
B1709.99
B17010.0
B17010.01
B17010.02
B17010.03
B17010.04
B17010.05
B17010.49
B17010.51
B17010.52
B17010.98
B17010.99
B17011.0
B17011.01
B17011.02
B17011.03
B17011.04
B17011.05
B17011.49
B17011.5
B17011.51
B17011.52
B17011.98
B17011.99
B17012.0

DC

(mm)
8.51
8.52
8.98
8.99
9.00
9.01
9.02
9.03
9.04
9.05
9.49
9.50
9.51
9.52
9.98
9.99

10.00
10.01
10.02
10.03
10.04
10.05
10.49
10.51
10.52
10.98
10.99
11.00
11.01
11.02
11.03
11.04
11.05
11.49
11.50
11.51
11.52
11.98
11.99
12.00

OAL

(mm)
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0

LCF

(mm)
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
38.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
44.0
440
44.0

LB

(mm)
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
81.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
87.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00
96.00

105.00
105.00
105.00

NOF

SN O OV OV OV OV OV O OV OV OV OV OV OO OOV OO OO OO OO OO O O O

DCON MS

(mm)
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
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44

D/DORMER

HSS-E hengeres szari gyors horonyemelkedésii gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Gyors horonyemelkedésii, balos hornyd, jobbos vdgdiranyd ddrzsar, nemvas fémek (aluminium) megmnukaldsdhoz. Méas anyagok
megmunkaldsdra is alkalmas. Kupos bevezetd biztositja a pontossagot.

%)
=
8
. LDC g
g BT —— — . —
LCF
DIN - LB N
HSS-E
Bright 212 . OAL _
@ — E
H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 M11 M12 M21 M22 M23 N1.1 N1.2
W21C W24C W25C W18C 2116 C H13B 71118 Z11C 27110 C Z9C 188 78 H28F H21F
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
PI14F W31E W28E PI20E

DCON MS tiirés h9.
DC OAL LCF LDC LB NOF DCON MS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1572.0 2.00 49.0 11.0 3.50 24.00 3 2.00
B1573.0 3.00 61.0 15.0 4.00 32.00 3 3.00
B1574.0 4.00 75.0 19.0 4.00 43.00 3 4.00
B1575.0 5.00 86.0 23.0 450 52.00 3 5.00
B1576.0 6.00 93.0 26.0 6.00 57.00 3 5.60
B1577.0 7.00 109.0 31.0 7.00 69.00 3 7.10
B1578.0 8.00 117.0 33.0 9.00 75.00 3 8.00
B1579.0 9.00 125.0 36.0 9.50 81.00 3 9.00
B15710.0 10.00 133.0 38.0 10.00 87.00 3 10.00
B15711.0 11.00 142.0 41.0 10.50 96.00 3 10.00
B15712.0 12.00 151.0 44.0 11.00 105.00 3 10.00
B15713.0 13.00 151.0 44.0 11.50 105.00 3 10.00
B15714.0 14.00 160.0 47.0 12.00 110.00 3 12.50
B15715.0 15.00 162.0 50.0 12.50 112.00 3 12.50
B15716.0 16.00 170.0 52.0 13.00 120.00 3 12.50
B15717.0 17.00 175.0 54.0 13.50 123.00 3 14.00
B15718.0 18.00 182.0 56.0 14.00 130.00 3 14.00
B15719.0 19.00 189.0 58.0 14.50 131.00 3 16.00
B15720.0 20.00 195.0 60.0 15.00 137.00 3 16.00
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M4

D/DORMER

HSS-E kiipos szarti gépi dorzsar, H7-es tiirés, fényes kivitel
Preciziésan kdszoriilt geometria, balos horonyemelkedéssel, jobbos végasi irannyal. Hengeres szdrd befogds, f6leg gép alkalmazésokhoz. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.

&
DIN - LB -
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W21C W24C W25C W18C W16C P114B H138B H11B 798 H3B P78 PI5A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K3 B8 B2 N1 N2 N13 0 N21 0 N22
98  MIGE  W12D  #9D  m16C  WI3C  ®10C  MI4C WIIC WI4F MISF MIF W7E M4E

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
H16E m47D W28t 214D 7308

Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS Product DC 0AL LCF LB NOF CZCMS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B1613.0 3.00 113.0 15.0 47.50 6 MK1 B16125.0 25.00 268.0 68.0 169.00 8 MK3
B1614.0 4.00 124.0 19.0 58.50 6 MK1 B16126.0 26.00 273.0 70.0 174.00 8 MK3
B1615.0 5.00 133.0 23.0 67.50 6 MK1 B16127.0 27.00 277.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1616.0 6.00 138.0 26.0 72.50 6 MK 1 B16128.0 28.00 271.0 71.0 178.00 10 MK 3
B1617.0 7.00 150.0 31.0 84.50 6 MK1 B16129.0 29.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1618.0 8.00 156.0 33.0 90.50 6 MK1 B16130.0 30.00 281.0 73.0 182.00 10 MK 3
B1619.0 9.00 162.0 36.0 96.50 6 MK1 B16131.0 31.00 285.0 75.0 186.00 10 MK 3
B16110.0 10.00 168.0 38.0 102.50 6 MK1 B16132.0 32.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16111.0 11.00 175.0 41.0 109.50 6 MK1 B16133.0 33.00 317.0 77.0 193.00 10 MK 4
B16112.0 12.00 182.0 440 116.50 6 MK1 B16134.0 34.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16113.0 13.00 182.0 440 116.50 6 MK1 B16135.0 35.00 321.0 78.0 197.00 10 MK 4
B16114.0 14.00 189.0 47.0 123.50 8 MK1 B16136.0 36.00 325.0 79.0 201.00 10 MK 4
B16115.0 15.00 204.0 50.0 124.00 8 MK 2 B16138.0 38.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16116.0 16.00 210.0 52.0 130.00 8 MK 2 B16140.0 40.00 329.0 81.0 205.00 10 MK 4
B16117.0 17.00 214.0 54.0 134.00 8 MK 2 B16142.0 42.00 333.0 82.0 209.00 12 MK 4
B16118.0 18.00 219.0 56.0 139.00 8 MK 2 B16144.0 44.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16119.0 19.00 223.0 58.0 143.00 8 MK 2 B16145.0 45.00 336.0 83.0 212.00 12 MK 4
B16120.0 20.00 228.0 60.0 148.00 8 MK 2 B16146.0 46.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16121.0 21.00 232.0 62.0 152.00 8 MK 2 B16147.0 47.00 340.0 84.0 216.00 12 MK 4
B16122.0 22.00 237.0 64.0 157.00 8 MK 2 B16148.0 48.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16123.0 23.00 241.0 66.0 161.00 8 MK 2 B16150.0 50.00 344.0 86.0 220.00 12 MK 4
B16124.0 24.00 268.0 68.0 169.00 8 MK 3
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HSS-E kupos szaru gépi dorzsar, H7-es tiirés
Kdpos szard gépi drzsdr, BS 328 szabvénynak megfeleld. Preciziésan kdszoriilt balos horony, jobbos végéirany. Szamos anyagmindséghez
alkalmazhaté.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A P78 P6A
K 2 B @1 @2 8 [EBE B2 N1 N2 NL3 0 N21 0 N22 N23
m4E  m00D w8D  mI2C  mI0C  w8C  WIC  w8C  wWI3F  MI7F M9F  WI2SE MSE MV4E

N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W34D W20E 710D 228

Product DC DC OAL LCF NOF  CZCMS Product DC DC OAL LCF NOF  CZCMS
(inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
B1013.0 - 3.00 112.0 33.0 4 MK1 B1019/16 9/16 14.29 181.0 81.0 8 MK 2
B1011/8 1/8 3.18 112.0 33.0 4 MK 1 B10114.5 - 14.50 181.0 81.0 8 MK2
B1013.5 - 3.50 115.0 35.0 6 MK1 B10115.0 - 15.00 181.0 81.0 8 MK 2
B1014.0 - 4.00 117.0 38.0 6 MK1 B10115.5 - 15.50 187.0 87.0 8 MK 2
B1014.5 - 4.50 120.0 41.0 6 MK 1 B1015/8 5/8 15.88 187.0 87.0 8 MK 2
B1013/16 3/16 4.76 124.0 44.0 6 MK 1 B10116.0 - 16.00 187.0 87.0 8 MK2
B1015.0 - 5.00 124.0 44.0 6 MK1 B10116.5 - 16.50 187.0 87.0 8 MK 2
B1015.5 - 5.50 127.0 47.0 6 MK1 B10117.0 - 17.00 187.0 87.0 8 MK 2
B1016.0 - 6.00 127.0 47.0 6 MK 1 B10118.0 - 18.00 193.0 93.0 8 MK2
B1011/4 1/4 6.35 130.0 50.0 6 MK 1 B10119.0 - 19.00 193.0 93.0 8 MK2
B1016.5 - 6.50 130.0 50.0 6 MK1 B1013/4 3/4 19.05  200.0 100.0 8 MK 2
B1017.0 - 7.00 134.0 54.0 6 MK1 B10120.0 - 20.00 200.0 100.0 8 MK 2
B1015/16 5/16 7.94 138.0 58.0 6 MK 1 B10113/16 13/16 2064  200.0 100.0 8 MK 2
B1018.0 - 8.00 138.0 58.0 6 MK 1 B10121.0 - 21.00  200.0 100.0 8 MK2
B1018.5 - 8.50 138.0 58.0 6 MK1 B10122.0 - 2200  207.0 107.0 8 MK 2
B1019.0 - 9.00 142.0 62.0 6 MK1 B1017/8 7/8 2222 207.0 107.0 8 MK 2
B1019.5 - 9.50 142.0 62.0 6 MK 1 B10123.0 - 23.00  207.0 107.0 8 MK2
B1013/8 3/8 9.52 146.0 66.0 6 MK 1 B10124.0 - 2400  242.0 115.0 8 MK3
B10110.0 - 10.00  146.0 66.0 6 MK1 B10125.0 - 2500 2420 115.0 10 MK3
B10110.5 - 10.50 146.0 66.0 6 MK 1 B1011 1 2540 2420 115.0 10 MK3
B10111.0 - 11.00 1510 71.0 6 MK 1 B10126.0 - 2600  242.0 115.0 10 MK3
B1017/16 7/16 nn 151.0 71.0 6 MK 1 B10127.0 - 27.00 2510 124.0 10 MK3
B10112.0 - 1200 1560 76.0 6 MK1 B10128.0 - 28.00  251.0 124.0 10 MK3
B10112.5 - 12.50 156.0 76.0 6 MK 1 B1011.1/8 1.1/8 28.58 251.0 124.0 10 MK3
B1011/2 1/2 1270 156.0 76.0 6 MK 1 B10129.0 - 29.00 2510 124.0 10 MK3
B10113.0 - 13.00  156.0 76.0 6 MK 1 B10130.0 - 30.00  251.0 124.0 10 MK3
B10113.5 - 13.50 1610 81.0 6 MK1 B10131.0 - 31.00  260.0 133.0 10 MK3
B10114.0 - 14.00 161.0 81.0 8 MK 1 B1011.1/4 1.1/4 31.75 260.0 133.0 10 MK3
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Product

B10132.0
B10134.0
B1011.3/8
B10135.0
B10136.0
B10137.0
B10138.0
B1011.1/2
B10139.0
B10140.0
B10141.0

DC

(mm)
32.00
34.00
34.93
35.00
36.00
37.00
38.00
38.10
39.00
40.00
41.00

OAL

(mm)
293.0
302.0
302.0
302.0
302.0
302.0
312.0
312.0
312.0
312.0
312.0

LCF

(mm)
133.0
142.0
142.0
1420
142.0
142.0
152.0
152.0
152.0
152.0
152.0

NOF

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Zcms

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4

M4

Product

B10142.0 -
B10143.0 -
B10144.0 -
B1011.3/4 13/4
B10145.0 -
B10146.0 -
B10147.0 -
B10148.0 -
B10150.0 -
B1012 2’

DC

(mm)
42.00
43.00
44.00
44 .45
45.00
46.00
47.00
48.00
50.00
50.80

OAL

(mm)
312.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
323.0
334.0
334.0
334.0

LCF

(mm)
152.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
163.0
174.0
174.0
174.0

NOF

ZCcms

MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
MK 4
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HSS kipos szari gépi szegecsfurat dorzsar
Kettd vagy tobb furat egybemunkéldséhoz tervezve, csvar- vagy szegecskotések el6készitéséhez. 1-t6l 10-es kipossagi bevezetd biztositja az
— eldfurt furatok vonalba munkalasat. Szamos anyagmindséghez alkalmazhaté.

LCF

DIN
Bright ST 311

(E o k11

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PI3A W14E 10D
K8 5 B2 8 BE B2 n~Ni1 N12 N3 N21 0 N22  N23  N3.1 N3.2
78D m12C W10C ?Z38( Z11C 38 C P23 F W17F WoF P21E W18E PI14E W34D HW20E
N3.3  N4.1
710D ?1218

1:10 bevezetd kuppal (LDC).

HSS

DC 0AL LCF LDC NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B12110.0 10.00 171.0 95.0 30.00 4 MK1
B12111.0 11.00 176.0 100.0 33.00 4 MK1
B12112.0 12.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12113.0 13.00 199.0 105.0 39.00 4 MK 2
B12114.0 14.00 209.0 115.0 42.00 4 MK 2
B12115.0 15.00 219.0 125.0 45.00 4 MK 2
B12116.0 16.00 229.0 135.0 48.00 4 MK 2
B12117.0 17.00 251.0 135.0 51.00 4 MK 3
B12118.0 18.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12119.0 19.00 261.0 145.0 58.00 4 MK 3
B12120.0 20.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12121.0 21.00 271.0 155.0 62.00 4 MK 3
B12122.0 22.00 281.0 165.0 66.00 4 MK3
B12123.0 23.00 281.0 165.0 66.00 4 MK3
B12124.0 24.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12125.0 25.00 296.0 180.0 72.00 4 MK 3
B12126.0 26.00 296.0 180.0 72.00 4 MK3
B12130.0 30.00 311.0 195.0 78.00 5 MK3
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HSS-E kupos szaru gépi kipdorzsar, 1:50-es kupossag
Szabvényos, 1:50-es, metrikus kdpszegek furatainak felmunkaldsahoz. Csokkentett kezdGatmérdje lehetdvé teszi az eldfirt furatban a jobb
kdzpontozést. Szamos anyagmindséghez alkalmazhat.

OAL

DIN

HSS-E
Bright 2180

G| =%

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
H10B H12B H13B HIB H3B ZI6A H7A H6A ZI3A W4A PI3A PI2A Z11C 71108
M21 v22 K K2 KB K K2 B BE B2 0 nNia N12 N13 0 N2d
¥98  w8B  MI0C M6B  ¥I4B  MSA  M6A  W4A  EI1IA WIBA  WIT4F WI12F M9F  MIGE
N2.2 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l
W14E ZI10E 22 W14E ?6 »1228

nomd DC_1 DC 2 OAL LCF NOF CZCMS
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

B9545.0 5.0 4.90 6.36 155.0 73.0 3 MK1
B9546.0 6.0 5.90 8.00 187.0 105.0 3 MK1
B9548.0 8.0 7.90 10.80 227.0 145.0 3 MK 1
B95410.0 10.0 9.90 13.40 257.0 175.0 3 MK 1
B95412.0 12.0 11.80 16.00 315.0 210.0 3 MK2
B95413.0 13.0 12.86 16.74 295.0 194.0 3 MK 2
B95414.0 14.0 13.86 17.74 295.0 194.0 3 MK 2
B95416.0 16.0 15.80 20.40 335.0 230.0 3 MK 2
B95420.0 20.0 19.80 24.80 377.0 250.0 3 MK 3
B95425.0 25.0 24.70 30.70 427.0 300.0 3 MK 3
B95430.0 30.0 29.70 36.10 475.0 320.0 4 MK 4
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DDORMER

HSS-E feltiizhetd dorzsar, H7-es tiirés, fényes és g6z megeresztett kivitel
Feltlizhet6 dorzsar, tengelyre tiizhetd. Balos horony, jobbos vagéirany biztositja a sima megmunkéldst. 45°-o0s bevezeté kippal. Szdmos
anyagmindséghez alkalmazhato.
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‘ DIN
Bright ST 219

HSS-E

@ B H7

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 M1l M12
W15C W16C m17C W13C W11C 71108 H7B H6B 5B W4B 4B PZI3A Z11C Z110B
M21 Kl K2 KB K2E K2 K8 B8 EBE N1 N12 N13 0 N2l N22
9B mIE m8D  ®7D WI10C WIC  weC  WI0C wW7C  WI7F MI7F WI0F  W23E  MIE

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W13t W34D W20E 710D 24C

Product DC 0AL LCF NOF DCON MS Product DC 0AL LCF NOF DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B95525.0 25.00 45.0 320 8 13.00 B95542.0 42.00 56.0 40.0 10 19.00
B95526.0 26.00 45.0 32.0 8 13.00 B95544.0 44.00 63.0 45.0 12 22.00
B95527.0 27.00 45.0 32.0 8 13.00 B95545.0 45.00 63.0 45.0 12 22.00
B95528.0 28.00 45.0 320 8 13.00 B95548.0 48.00 63.0 45.0 12 22.00
B95529.0 29.00 45.0 320 8 13.00 B95550.0 50.00 63.0 45.0 12 22.00
B95530.0 30.00 45.0 32.0 8 13.00 B95552.0 52.00 71.0 50.0 12 27.00
B95531.0 31.00 50.0 36.0 10 16.00 B95555.0 55.00 71.0 50.0 12 27.00
B95532.0 32.00 50.0 36.0 10 16.00 B95558.0 58.00 71.0 50.0 12 27.00
B95534.0 34.00 50.0 36.0 10 16.00 B95560.0 60.00 71.0 50.0 12 27.00
B95535.0 35.00 50.0 36.0 10 16.00 B95565.0 65.00 80.0 56.0 14 32.00
B95536.0 36.00 56.0 40.0 10 19.00 B95570.0 70.00 80.0 56.0 14 32.00
B95537.0 37.00 56.0 40.0 10 19.00 B95575.0 75.00 90.0 63.0 14 40.00
B95538.0 38.00 56.0 40.0 10 19.00 B95580.0 80.00 90.0 63.0 14 40.00
B95540.0 40.00 56.0 40.0 10 19.00
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DIN
HSS-E
Bright 217
Cx
Product DCONWS
(mm)
B95613.0 13.00
B95616.0 16.00
B95619.0 19.00
B95622.0 22.00
B95627.0 27.00
B95632.0 32.00
B95640.0 40.00

OAL

(mm)
250.0
261.0
298.0
312.0
359.0
376.0
396.0

DCON WS

44

Kiipos szaru tengely, feltiizhetd dorzsarhoz
Rogzitd tengely, feltlizhet6 gépi dorzsdrak felfogatdsdhoz. Kipos szdra kdzvetleniil féorséba befoghato. Potalkatrészekért (anydk, aldtétek)
keresse fol a Dormer katalogus B957 termékleirasat.

OAL

LSC

(mm)
45
50
56
63
A
80
90

LB

(mm)
151.00
162.00
174.00
188.00
203.00
220.00
240.00

D/DORMER

ZCMmS

MK3
MK 3
MK 4
MK 4
MK5
MK5
MK5
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Feltiizhetd dorzsar tengely, potalkatrész
B957 pétalkatrészek a B956 tengelyhez, tartalmaz reteszeket, anyékat, aldtéteket. Kiilon, méret szerint is elérhetk. A B957 elemek a megfeleld
szabvany szerint keriilnek legydrtasra.

DRIVER NUT WASHER

DCON MS

Product Nr. DCON MS
(mm)

B957N3DRIVER 13.00
B957N3NUT
B957N3WASHER
B957N4DRIVER
B957N4NUT
B957N4WASHER
B957N5DRIVER
B957N5NUT
B957N5WASHER
B957N6DRIVER
B957N6NUT
B957N6WASHER
B957N7DRIVER
B957N7NUT
B957N7WASHER
B957N8DRIVER
B957NSNUT
B957NSWASHER
B957N9IDRIVER
B957NINUT
B957N9WASHER

O O WO 0 0 0 NN N NN ovoyoy it B WWW
|
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Keményfém hengeres szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd, fényes kivitel, CNC gépi termeléshez tervezve. Kemény és abraziv anyagokhoz alkalmazhaté. Szabvanyos, 90° -os

/ furatsiillyesztések kimunkalasra alkalmas.
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DIN
HM
Bright 335C
90°
G g =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W64E W72E W74E W55E W48D W43B 45D 36D H308 W26D 238 H18A W24C W21C

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

M2C  WIsC  WISE W08 WI7B I1SB WIISA KI13A MASF M33D  M25D M46C  M3C #I30C
B B2 G5 i K2 8 K4 K5 kS8 K52 K88 n~N11 N12 o NL3
W41C m31C ?25C W38C W28C m21C ?18C Z15C W43C W32C W25C 756G W556 W40F
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N43  S11  S12  S13  S21 S22 S31  S3.2
M4OF  W36F  WX6F  WAOF  ESF 230 WI7E M0 WI0A W9A  M8E  W7A  M6B  WSA
$41 S42 HL1 H21 H22 H31 H3.2 H41  H42

M5B W44 ETA W7A PGB MSA w78 MSA  P4B

DCON MS t(irés h6

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G4006.3 6.30 1.50 5.0 45.0 5.00 3
G4008.3 8.30 2.00 6.0 50.0 6.00 3
G40010.4 10.40 2.50 7.1 50.0 6.00 3
G40012.4 12.40 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G40016.5 16.50 3.20 10.0 60.0 10.00 3
G40020.5 20.50 3.50 125 63.0 10.00 3
G40025.0 25.00 3.80 15.0 67.0 10.00 3
G40031.0 31.00 4.20 18.0 71.0 12.00 3
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M4

HSS hengeres szaru 60°-os siillyesztd, fényes kivitel
60°-0s siillyeszt6 furatok siillyesztéséhez és sorjazdsahoz 25 mm-ig. Gépi és kézi alkalmazasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2

DC_1

LCF

DCON MS

OAL

|
N

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 334C
€ w3 =
P1.1 P1.2 P1.3
HW23E HM26E HW27E
v22 K K32
?6( Z20F ?15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F H12F 6D
DCON MS tiirés h9.
Product bC.2
(mm)
G1356.3 6.30
G1358.0 8.00
G13510.0 10.00
G13512.5 12.50
G13516.0 16.00
G13520.0 20.00
G13525.0 25.00

230

P2.1
H20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
135G

(mm)
1.60
2.00
2.50
3.20
4.00
5.00
6.30

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3
H16D 713D 1118
?Z14C Z19C ?15C

LCF

(mm)

6.8

85

1.6

11.7

14.5

17.5

20.5

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
63.0
67.0
71.0

P4.1
m10D
N1.1
240G

P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
»18B Z8( P16 ( ?7C
N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
306 PI20F HW20F PI18F
DCON MS NOF

(mm)

5.00 3

6.00 3

6.00 3

8.00 3

10.00 3

10.00 3

10.00 3



44

HSS hengeres szaru 60°-os siillyesztd, TiN bevonatos
60° -os siillyesztd specidlis furatok siillyesztéséhez, sorjdzashoz. TiN bevonat ndveli a teljesitményt és az élettartamot. Kézi és gépi
alkalmazésokhoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

-
(2]
=
=z
(@)
Fl 8
8
NI ‘ #
5 e T~ I
[a]
LCF
A OAL N
DIN
HSS
. 334C
60°
@ 5o ]

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W33E W37E M38E H28E W25D 228 H23D m18D W58 m13D m11B 798 Z10C 4116

mM21 w31 KGR k&2 (Ki3 K21 k22] (K23 K1 k2] K33 ka1 (ka2 ka3

ZIC 8B M 34F W25D 719D W35C W28C Z23C W31C W24C Z19C Z129C Z22( ?Z16C

K53 K2 KB N1 N2 N3 N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N4l N42
m32C W24C Z19C W536 W46 W27F W2/F W24F W17F W28F W16F 78D P158G ?150G

DCON MS tiirés h9.

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G3356.3 6.30 1.60 6.8 45.0 5.00 3
G3358.0 8.00 2.00 8.5 50.0 6.00 3
G33510.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G33512.5 12.50 3.20 1.7 56.0 8.00 3
G33516.0 16.00 4.00 14.5 63.0 10.00 3
G33520.0 20.00 5.00 17.5 67.0 10.00 3
G33525.0 25.00 6.30 20.5 71.0 10.00 3
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G137

M4

HSS kupos szaru 60°-os siillyesztd, fényes kivitel
Fényes kivitel(i, 60° -os siillyesztd specidlis furatok siillyesztéséhez, sorjdzéshoz. Kipos szérkialakitdsa lehetdvé teszia direkt befogdst a fdorsoba.
Szadmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2

DC_1

LCF

OAL

DDORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 334D
G o3| =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E HW27E
v22 Kl K2
?16(C PI20F 15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F W12F 76D
Product bC.2
(mm)
G13716.0 16.00
G13720.0 20.00
G13725.0 25.00
G13731.5 31.50
G13740.0 40.00
G13750.0 50.00
G13763.0 63.00
G13780.0 80.00

232

P2.1
H20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
135G

DC_1

(mm)
4.00
5.00
6.30
10.00
12.50
16.00
20.00
25.00

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3

W16D 113D ? 118

?Z14C Z19C ?15C
LCF 0AL
(mm) (mm)
145 9.0
17.5 106.0
20.0 112.0
23.0 118.0
285 150.0
36.0 160.0
43.0 190.0
54.0 200.0

P4.1
m10D
N1.1
240G

P4.2
788
N1.2
W30G

M1.1 M12 Ma2.1
L4116 Z6C ?7C
N1.3 N2.1 N2.2
Z20F H20F Z18F

ZCms NOF

MK 1
MK 2
MK2
MK2
MK3
MK3
MK 4
MK 4

W W W W W W W w



G154

M4

HSS hengeres szaru, 82°-os siillyesztd, fényes kivitel
82°-0s siillyesztd furatsiillyesztéshez és sorjézéshoz. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.

DC_2

DC_1

LCF

OAL

- DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 335C
€ w3 =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E HW27E
v22 K K32
?6( Z20F ?15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F H12F ?6D
DCON MS tiirés h9.
Product bC.2
(mm)
G1546.3 6.30
G1548.3 8.30
G15410.4 10.40
G15412.4 12.40
G15416.5 16.50
G15420.5 20.50
G15425.0 25.00

P2.1
W20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C

N4.2
?135G

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80

P2.3
Z168

Z18C

P3.1
m16D

Z14C

LCF

(mm)
55
6.5
7.6
85
10.5
13.0
15.5

P3.2
W13D

Z14C

P3.3
Z118B

Z10C

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0

P4.1
m10D
N1.1
740G

P4.2 M1.1 M1.2
»18B Z8( P16
N1.2 N1.3 N2.1
W306 PI20F HW20F
DCON MS NOF
(mm)
5.00 3
6.00 3
6.00 3
8.00 3
10.00 3
10.00 3
10.00 3

M2.1
m7C
N2.2
Z18F
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M4

G 1 29 2/DORMER

HSS hengeres szaru, egyhornyt 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os kupsiillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldséhoz és sorjazashoz.Eqyéli kialakitésa kival forgdcselvezetést biztosit, simabb
megmunkaélast eredményezve. Lagyacélok, nemvas fémek: példdul aluminium megmunkéldséra alkalmas.

DC =6 mm DC =8 mm DC =10 mm

DCON MS
DCON MS

HSS 2DORMER

Bright

90°
(R o —
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P11l P12l P23 P21 P22 P23 P31 P32 wMm11 wMm12 wM21 [ K2 EE
21D W24D 25D 18D W16C P114A H13B 7118 8B 6B P78 18D Z13C ZI19A

K22 i [K# N1 N12  N13 0 N21 N22  N3.1  N3.2 N33 N4l N42
PISA  WI6A  PI12A  M34D MDD mi6C  w16C  w14C  W17C  MIC  WSB wI35D #I30D

DCON MS tiirés h9.

Product DC LH OAL DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
G1296.0 6.00 - 45.0 6.00 1
G1298.0 8.00 - 50.0 8.00 1
G12910.0 10.00 17.0 49.0 8.00 1
G12912.5 12.50 17.0 49.0 8.00 1
G12916.0 16.00 20.0 56.0 10.00 1
G12920.0 20.00 24.0 60.0 10.00 1
G12925.0 25.00 25.0 75.0 12.00 1
G12931.5 31.50 29.0 80.0 12.00 1
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G149

M4

HSS-E hengeres szar, egyélii 90°-os kipsiillyeszto, fényes kivitel
90° -os kapsiillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéldsahoz és sorjazéshoz. Egyélli, keresztfuratos kialakitdsa kivald forgacselvezetést
biztosit, simabb megmunkaldst eredményezve. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2
DC_1

DCON MS

|
|
L

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

HSS-E DORMER
Bright
@ _W_QO —
P1.1 P1.2 P1.3
721D M24D 25D
BE nN11 N12
ZI14A W34D 25D
Product DC2
(mm)
G1495 5.00
G14910 10.00
G14915 15.00
G14920 20.00
G14925 25.00
G14930 30.00
G14935 35.00
G14940 40.00
G14950 50.00

P2.1
W18D
N1.3
W16C

P2.2
m16C
N2.1
Z16C

DC_1

(mm)
2.00
5.00
10.00
15.00
20.00
25.00
30.00
35.00
40.00

P2.3
Z14A
N2.2
Z14C

P3.1
W168B
N3.1
m17C

LH

(mm)
19.0
23.0
34.0
43.0
48.0
61.0
65.0
66.0
85.0

P3.2
7138
N3.2
mIC

OAL

(mm)
45.0
48.0
65.0
84.0
102.0
115.0
127.0
136.0
166.0

M1.1
788
N3.3
W58

M1.2
768
N4.1
717D

DCON MS

(mm)

6.00

8.00

10.00
12.00
15.00
15.00
15.00
15.00
20.00

M2.1
778

N4.2
5D

718D

DC

(mm)
10.00
14.00
21.00
28.00
35.00
44.00
48.00
53.00
60.00

ZI19A

P16 A

NOF

S S [P G P
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M4

G 1 3 6 2/DORMER

HSS, haromszog lelapolasii, hengeres szarii 90°-os siillyeszto, TiAIN bevonattal

90° -os siillyesztd szabvényos furatsiillyesztések kimunkdldsdhoz és sorjdzéshoz.Csokkentett szdrkialakitdsa lehet6vé teszi nagyobb dtmérdji
- siillyeszték befogdsat standard befogdkba és tokmdnyokba. Alkalmazhaté gépi és kézi megmunkalasokhoz. Szdmos anyagmindséghez

alkalmazhato.

DC_1
DCON MS

DC 2
L

LCF
- OAL o
DIN
HSS
Bright 335C
90°
@ —W— E—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B m16D W13D ”118B m10D »18B Z8( P16 ( ?7C
M22 Kl K2 2 K2 B B2 BE K#E N1 N2 N13 0 N2 N22
w6C  w0F wI5D  m21C wi7C w18 w14C m19C  wI5C w406 m30G WI0F  W20F  wIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F H12F 76D 140G ?135G

DCON MS tiirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

DC 2 DC_1 LCF OAL  DCONMS  NOF DC 2 DC_1 LCF OAL  DCONMS  NOF
Product Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1364.3 430 1.30 4.0 40.0 4.00 3 G13611.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G1365.0 5.00 1.50 4.5 40.0 4.00 3 G13612.4 12.40 2.80 85 56.0 8.00 3
G1365.3 5.30 1.50 45 40.0 4.00 3 G13613.4 13.40 2.90 9.0 56.0 8.00 3
G1365.8 5.80 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13615.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G1366.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3 G13616.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G1366.3 6.30 1.50 55 45.0 5.00 3 G13619.0 19.00 3.50 1n7 63.0 10.00 3
G1367.0 7.00 1.80 55 50.0 6.00 3 G13620.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G1367.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3 G13623.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G1368.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3 G13625.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G1368.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3 G13626.0 26.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G1369.4 9.40 2.20 7.2 50.0 6.00 3 G13628.0 28.00 4.00 16.5 71.0 12.00 3
G13610.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3 G13630.0 30.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
G13610.4 10.40 2.50 1.6 50.0 6.00 3 G13631.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3

236



44

D/DORMER

HSS hengeres szaru 90°-os siillyesztd, TIAIN bevonattal
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkélaséhoz és sorjézéshoz.Szarkialakitasa lehet6vé teszi szdmos tokményba és befogdba
vald befogdsra. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkélasokhoz. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszam élettartamot.

DCON MS

_DC_1

| LCF
B OAL a
¢ DIN
HSS
TAN 335C
90°
@ —W— —_—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
WA40E W45E W46 E W34E W30D 278 HW28D W20 H198 HW16D 148 » 118 ?11C ?9C

M2l w22 23 Killl K2 KBS GE @2 B8 G5 G2 B8 @E @2

Z10C Z9C 8B H4F W30D »23D W4( W34C 27 ( W37C W28C 723C »134C »26(
K3 K@ K2 KB N1 N2 N3 N21 N22  N23 N3l N3.2 N33 N4l
Z19C W39C W29C ?23C 160G 145G W30F W30F W27F W19F W32F W18F 79D P162G
N4.2
P155G

DCON MS tirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

DC 2 DC 1 LCF 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G5606.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G5608.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G5608.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G656010.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56010.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G56012.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
656016.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G56020.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G56025.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G56031.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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M4

G 106 2/DORMER

HSS, haromszdg lelapolasii, hengeres szard 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkdldsdhoz és sorjazédshoz.Haromszdg lelapolds szérkialakitas, hdrom pofés tokmanyokba
befoghat. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkélasokhoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_1

C_
|||
DCON MS

| LCF
- OAL N
DIN
HSS
Bright 335C
(E 90° =
ﬁ &

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PI1 P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW23E HW6E W27E HW20E 18D P16 B m16D W13D ”118B m10D »18B Z8( P16 ( ?7C
M22 Kl K2 2 K2 B B2 BE K#E N1 N2 N13 0 N2 N22
v6C m0F WISD  P21C wi7C wm1sC w14C m19C  wI5C P40G m30G WI0F  WI0F  mIIgF
N3.1 N3.2 N33 N4l N42
H21F ZI12F 76D 140G ?135G

DCON MS tiirés h9.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

DC 2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1066.3 6.30 1.50 56 45.0 5.00 3
G1068.3 8.30 2.00 6.9 50.0 6.00 3
G10610.4 10.40 2.50 78 50.0 6.00 3
G10612.4 12.40 2.80 8.6 56.0 8.00 3
G10616.5 16.50 3.20 1.1 60.0 10.00 3
G10620.5 20.50 3.50 12.9 63.0 10.00 3
G10625.0 25.00 3.80 15.7 67.0 10.00 3
G10631.0 31.00 420 18.5 71.0 12.00 3
G10634.0 34.00 4.50 19.0 103.0 16.00 3
G10637.0 37.00 450 212 118.0 16.00 3
G10640.0 40.00 450 20.0 118.0 16.00 3
G10650.0 50.00 5.00 236 126.0 16.00 3
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44

HSS, haromszdg lelapolasii, hengeres szari 90°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkdldsdhoz és sorjazédshoz.Haromszdg lelapolds szérkialakitas, hdrom pofés tokmanyokba
befoghat6. Alkalmazhaté gépi és kézi megmunkdldsokhoz. TIAIN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszam élettartamot. Szdmos

anyagmindséghez alkalmazhato.

_DC_1

DC_2

LCF

OAL

DCON MS

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

¢ DIN
e 335¢
@ 90° =
I ©
P11 P12 P13
WAOF  W4SE W4GE
M2.1  M2.2 M2.3
wi0C  w9C w8
719C m39C  m29C
N4.2
556
DCON MS tirés h9.

Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd G236

Product bC_2
(mm)
G5066.3 6.30
G5068.3 8.30
G50610.4 10.40
G50612.4 12.40
G50616.5 16.50
G50620.5 20.50
G50625.0 25.00
G50631.0 31.00
G50634.0 34.00
G50637.0 37.00
G50640.0 40.00
G50650.0 50.00

P2.1
W34E

W41F

Z23C

P2.2
m30D
W30D
N1.1
260G

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20
450
450
4.50
5.00

P2.3
H278B
723D
N1.2
145G

P3.1
m28D
W42C
N1.3
W30F

LCF

(mm)
5.6
6.9
7.8
8.6
1.1
12.9
15.7
18.5
19.0
21.2
20.0
23.6

P3.2
22D
W34C
N2.1
W30F

P3.3
m198B
Z27C
N2.2
W27 F

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0
103.0
118.0
118.0
126.0

P4.1
m16D
m37C

N2.3
W19F

P4.2
W48
W28C

N3.1
m32F

P4.3
2118
Z23C

N3.2
W18F

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00

M1.1
Z1c
7134 C

N3.3
79D

NOF

W W W wwwwwwwww

M1.2
[ 4P]6
?26C

N4.1
P162G
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G142 D/DORMER

HSS hengeres szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel, savallé acélokhoz
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkalasahoz és sorjazashoz. Elkialakitésa lehet6vé teszi savallé acélok és nemvas fémek
megmunkaldsat. Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkalasokhoz.

n
=
b4
o
F‘ 8
g
N ) N
2 H;
| LCF
B OAL _
DIN
HSS
Bright 335C
90°
@ ?— —

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgacsolasi sebesség (m/min) kezdd érték és el6tolds betii kodja. Az eldtolds téblazatok az 251 oldaltdl taldlhatéak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M12 M2.1
H2E W26E W27E HW20E W18D P116B m16D W13D ”118B m10D »18B W11C [ m10C
M2.2 M3.1 M3.2 M4l N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
[ 4E]6 H7B ¥6B P4A 406 W30G P20F P20F P18 F P20 F W34F H20F H10D 406

N4.2

W35G
DCON MS tiirés h9.

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G1424.8 4.80 1.30 45 40.0 4.00 3
G1425.0 5.00 1.50 45 40.0 4.00 3
G1426.0 6.00 1.50 5.0 45.0 5.00 3
G1426.3 6.30 1.50 5.5 45.0 5.00 3
G1427.0 7.00 1.80 5.5 50.0 6.00 3
G1427.3 7.30 1.80 6.1 50.0 6.00 3
G1428.0 8.00 2.00 6.1 50.0 6.00 3
G1428.3 8.30 2.00 6.5 50.0 6.00 3
G14210.0 10.00 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14210.4 10.40 2.50 7.6 50.0 6.00 3
G14211.5 11.50 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G14212.4 12.40 2.80 8.5 56.0 8.00 3
G14215.0 15.00 3.20 9.5 60.0 10.00 3
G14216.5 16.50 3.20 10.5 60.0 10.00 3
G14219.0 19.00 3.50 1.7 63.0 10.00 3
G14220.5 20.50 3.50 13.0 63.0 10.00 3
G14223.0 23.00 3.80 13.7 67.0 10.00 3
G14225.0 25.00 3.80 15.5 67.0 10.00 3
G14231.0 31.00 4.20 18.5 71.0 12.00 3
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HSS hengeres szaru 90°-os siillyesztd, AITiCN bevonattal
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkéléséhoz és sorjazéshoz. Alkalmazhatd gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Kemény és

abraziv anyagok megmunkdlaséhoz kifejezetten j6. AITICN bevonat javitja a teljesitményt és a szerszdm élettartamot.

_DC_1

DC_2

LCF

DCON MS

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

< DIN
HSS-E
ATICN 335C
90°

@ —W— —

P1.1 P1.2 P1.3

P40 E PI45E P46 E

M2.1 M2.2 mM2.3

W21C m17C 7114 A

W37C W28C ?123C

N2.3 N3.1 N3.2

ZI19F I32F ZI18F
DCON MS tirés ho.
Product DC_2

(mm)

G5706.3 6.30
G5708.3 8.30
G57010.4 10.40
G57012.4 12.40
G57016.5 16.50
G57020.5 20.50
G57025.0 25.00
G57031.0 31.00

P2.1
PI34E
M3.1
W148B
?134C

N3.3
79D

P2.2
730D
M3.2
m128

26 (

DC_1

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80
4.20

P2.3
m278
M3.3
7118

Z19C

P3.1
W28D
M4.1
H15A

W39C

LCF

(mm)
6.5
8.2
9.7
10.6
13.9
17.1
21.4
24.4

P3.2
W20
M4.2
ZI13A

W29C

P3.3
W98

W41 C

Z23(

OAL

(mm)
45.0
50.0
50.0
56.0
60.0
63.0
67.0
71.0

P4.1
m16D
W30C
N1.1
?160G

P4.2
W48
Z23C

N1.2
145G

P4.3
2118
W42(

N1.3
Z30F

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00

M1.1
m23C
W34
N2.1
Z30F

NOF

W W w W w W w o w

M1.2
W20C
27 C
N2.2
?27F
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HSS-E hatlap szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
Széleskoriien alkalmazhat6 siillyeszt6, kézi-elektromos gépekben is alkalmazhaté. 90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések
kimunkélaséhoz és sorjézashoz. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

DCON MS

HSS-E 2DORMER
Bright
@ %0 | ==
©

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l MLl M12 M21

H23E W26E W27t H20E 18D 168 m16D m13D 7118 m10D 3B Z1c Z9C Z10C

m22 w23 Kl K2 OE B2 G5 G2 @6 S5 N1l NL2  NL3

79 8B W20F 715D W21C Z17C W18C Z14C Z15C W19C Z15C 140G W30G Z20F

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
Z20F Z18F Z20F E21F Z12F 6D 240G ?135G

6.35; 1/4" hatszog szar; DIN 74.

DC 2 DC_1 0AL DCONMS ZCMS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (inch)

G1076.3 6.30 1.50 50.0 /4" M2-M3 3
G1078.3 8.30 2.00 50.0 /4" M4 3
G10710.4 10.40 2.50 50.0 1/4" M5 3
G10712.4 12.40 2.80 50.0 1/4" M6 3
G10716.5 16.50 3.20 50.0 1/4" M8 3
G10720.5 20.50 3.50 50.0 /4" M10 3
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HSS hengeres szaru hosszi kinytlasu 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
Nehezen elérhetd helyeken biztositja a siillyesztés kimunkélast. 90°-os szabvanyos furatok siillyesztése munkalhatd ki. Szdmos anyagmindséghez
alkalmazhato.

DC_1
DCON MS

DC 2
||

L

LCF
OAL

HSS 2DORMER

Bright

G v =

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

PIl P12 P13 P21 (P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 M11 M12 M21
HW20E H22E H23E W17E 15D 71138 12D oD 8B W7D P68 Z8( P16 ?7C
M22 Kl K2 K20 K2 B B2 B8 B2 N1 N2 N13 N21 0 N22
w6C WI7E  ®12C w188 W14 WIISB WITIB KI16B W12 W35G ®I25G  WIISF WIISF WII3F
N3.1 N3.2 N33
W6E ZI10E ?Z5C

DCON MS tiirés h9.
DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G6006.3 6.30 1.30 5.6 154.0 5.00 3
G6008.3 8.30 1.80 6.9 155.0 6.00 3
G60010.4 10.40 2.20 7.8 157.0 6.00 3
G60012.4 12.40 2.50 8.6 158.0 8.00 3
G60015.0 15.00 2.80 10.3 159.0 10.00 3
G60016.5 16.50 2.80 1.1 161.0 10.00 3
G60020.5 20.50 3.00 129 164.0 10.00 3
G60025.0 25.00 3.20 15.7 168.0 10.00 3
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HSS hengeres szaru 90°-os, tobb hornyu siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvényos furatsiillyesztések kimunkéldséhoz és sorjdzashoz. Tobbélli kialakitdsa csokkenti a rezgéseket, simabb
megmunkaéldst tesz lehet6vé. Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkdlasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2=8mm DC_22>12.5mm

DCON MS

DC 2
DC_1

DCON MS

L

1

- LH >
o OAL |
DIN
HSS
Bright 335A
90°
6 —W— E—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P22 P23 P32 Pa1 P2 [pa3 w33z w1 [ K2 S 2 @S

P18 E H16D Z13D H11B 710D K] m7B Z3A Z4A P20F m15D H11D Z17C W14D

K31 K32 K33 2 BE B2 B8 N3 N23 N2 N43
m3E  WUE w10 m7C m\mB3C w9 w15 WD W0F  WBF BRF #56
DCON MS tdirés h9.

DC_2 DC_1 LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1328.0 8.00 - - 48.0 8.00 5
G13212.5 12.50 2.00 15.5 48.0 8.00 5
G13216.0 16.00 3.20 19.5 56.0 10.00 7
G13220.0 20.00 5.00 23.0 60.0 10.00 7
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HSS kupos szard 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkdldsahoz és sorjdzashoz.Kipos szérkialakitds, direkt f6orséba rogzités. Alkalmas nagyobb
sebességi megmunkalasokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC_2

_DC_1

LCF

OAL

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

DIN
HSS ) 335D
G o3| =
P1.1 P1.2 P1.3
H23E HM26E W27E
v22 K K2
716 ZI20F 15D
N3.1 N3.2 N3.3
H21F W12F 76D
Product bC_2
(mm)
G13825.0 25.00
G13830.0 30.00
G13831.0 31.00
G13834.0 34.00
G13837.0 37.00
G13840.0 40.00
G13850.0 50.00
G13863.0 63.00
G13880.0 80.00

P2.1
W20E
Z21C

N4.1
P40G

P2.2
m18D
Z17C
N4.2
?135G

DC_1

(mm)
3.80
4.20
4.20
4.50
4.80
10.00
14.00
16.00
22.00

P2.3
Z168

Z18C

P3.1 P3.2 P3.3
H16D 113D ? 118
K3.1 K32 K51 K52

?14C ?19C Z15C
LCF 0AL
(mm) (mm)
15.5 106.0
18.5 112.0
20.0 112.0
19.5 118.0
21.7 118.0
20.5 140.0
241 150.0
285 180.0
36.0 190.0

P4.1
m10D
N1.1
740G

P4.2
788
N1.2
W30G

ZCMmS

MK2
MK 2
MK2
MK2
MK2
MK3
MK3
MK 4
MK 4

M1.1 M1.2
L4} Zi6
N1.3 N2.1
ZI20F m20F

W W W wwwwww

NOF

M2.1
77
N2.2
»18F
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HSS kupos szard 90°-os siillyesztd, TiN bevonatos
90°-os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkaldsahoz és sorjazashoz.Kupos szérkialakitds, direkt féorsoba rogzités. Alkalmas vnagyobb
sebesség megmunkéldsokhoz. TiN bevonat biztositja a magasabb teljesitményt és élettartamot. Szamos anyagmindséghez alkalmazhato.

T
- czc Ms
g
N \ I
8l 1
_a LCF
_ OAL -
DIN
HSS
™ 335D
90°
@ —W— —

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P12 PL3 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 MLl M1.2

W33E W37E W38E W28E 25D H228B Hm23D 18D m158 m13D H1B 798 Z1c Z9C

M21  M22  M23 KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K41 ka2

Z10C [ 4P]¢ 8B W34F W25D 719D W35C W28C Z23C W31C W24C Z19C Z29C Z22(

B3 BE B2 BB N1 N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 N4l

16 C W32C W24C ?119C 536 406 W27F W27F W24F m17F H28F Wi6F 78D ?158G

N4.2

?150G

DC_2 DC_1 LCF OAL ZCMs NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

G33825.0 25.00 3.80 15.5 106.0 MK 2 3
G33831.0 31.00 4.20 20.0 112.0 MK 2 3
G33837.0 37.00 4.80 21.7 118.0 MK 2 3
G33840.0 40.00 10.00 20.5 140.0 MK 3 3
G33850.0 50.00 14.00 241 150.0 MK3 3
G33863.0 63.00 16.00 285 180.0 MK 4 3
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HSS hengeres szari 100°-os siillyesztd, TiAIN bevonattal
100° -os siillyesztd szabvanyos furatsiillyesztések kimunkaldsahoz és sorjdzashoz. Széleskoriien alkalmazhatd szerszdm, TiAIN bevonattal.

Alkalmazhat6 gépi és kézi megmunkaldsokhoz. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC 2

DC_1

DCON MS

OAL

Y

D/DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

< DIN
HSS 1 335C
100°
® g5 =
W40E W45E M46E
v2.1 K K2
7110 C WATF W30D
K52 K88 N1t
W29C ?123C 760G
DCON MS t(irés ho.
Product bC_2
(mm)
G1716.3 6.30
G1718.3 8.30
G17110.4 10.40
G17112.4 12.40
G17116.5 16.50
G17120.5 20.50
G17125.0 25.00

W34E
K13
723D

N1.2
P45G

m30D
W42C
N1.3
W30F

(mm)
1.50
2.00
2.50
2.80
3.20
3.50
3.80

H278B
K22
W34C

N2.1
W30F

m28D
K23
27 C

N2.2
W27F

LCF

(mm)
45
55
6.6
7.0
9.0
11.0
135

22D
K3.1
W37C

N2.3
W19F

m198B
K3.2
W28C

N3.1
W32F

OAL

(mm)
440
49.0
49.0
53.0
56.0
61.0
65.0

m16D
K3.3
Z23C

N3.2
W18F

W48
K41
7134 C

N3.3
79D

2118
K42
?126C

N4.1
P162G

DCON MS

(mm)
5.00
6.00
6.00
8.00
10.00
10.00
10.00

M1.1
Z1c
Z19C

N4.2
P155G

NOF

W w W wwww

M1.2
?9C

W39C
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G314

HSS lépcsds lemezfurd, fényes kivitel
Lépcsds lemezfurd, tobblépcsds kialakitassal. Lehetdvé teszi meglévd lemezfuratok felfirdsat. Szabvényos tokmanyokba és befogdkba rdgzithetd.
Szadmos anyagmindséghez alkalmazhato.

SDL

S
3T 8 %
T o ©® 8 8§ & & & @

. bex
DC_1
|
|
DCON MS

OAL

HSS

2/DORMER
Bright

=

G | -

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P1.1 P1.2
H20 H22
N1.3 N2.1
715 731

SDI=Lépcsd atmérd novekedés

Product

G314412
G3141220
63142030
63143040
G314420
G314630
G314M

248

P1.3
_PX]
N2.2
»128

Nr.

412
1220
2030
3040
420
630
M

P2.1
m17
N3.1
W34
DC_1 DCX
(mm) (mm)
4.00 12.00
12.00 20.00
20.00 30.00
30.00 40.00
4.00 20.00
6.00 30.00
9.00 36.00

P2.2

N3.2

SDL

(mm)
5.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
3.00

P2.3 P3.1 P3.2 M1.1 M1.2
713 m12 79 4L] 4]0
N3.3 N4.1 N4.2
7110 W30 W20
SDI SDL_1
(mm) (mm)
4-5-6-7-8-9-10-11-12 5.00
12-13-14-15-16-17-18-19-20 4.00
20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30 4.00
30-31-32-33-34-35-36-37-38-39-40 4.00
4-6-8-10-12-14-16-18-20 4.00
6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 4.00
9-12-15-18-21-24-27-30-33-36 3.00

M2.1
w7

LCF

(mm)
61.0
55.0
67.0
74.0
48.0
73.0
57.0

N1.1
H30

OAL

(mm)
80.0
76.0
88.0
98.0
76.0
98.0
86.0

N1.2
23

DCON MS

(mm)
6.00
9.00
12.00
13.00
8.00
10.00
12.00
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HSS hengeres szaru 180°-os siillyesztd, fényes kivitel
180°-os siillyesztd, szabvényos siillyesztett fejii csavarok furatainak kimunkalasahoz. Merev vezetdcsap kialakitdsa biztositja a pontos furast,
szamos furattiiréshez elémunkaélt csapmérettel. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhato.

DC
GPD
‘
|
A ! )
|
T
T
DCON MS

- - GPL
- OAL |
DIN
HSS
Bright 373
180°
@ _\ﬁ‘_ E—

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
HW20E H22E H23E W17E 15D ?13C HW12D 719D Z3cC 7D P6( 78D 6D »7D
M22  M23 KLl KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K41 K42 K51 K52
?6D Z5( W17E ZI12E Z11E m15D 12D Z10C Z13D 710D 712D 79D W14D 710D
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
21306 HW23G 156 ?131G P128G 120G W34C W20( 27110 C W30C 2120 C

DCON MS tiirés h9.

Product DC GPD ZCMS GPL OAL LH DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1256.5X2.5% 6.50 2.50 M3t 4.50 71.0 14.0 5.00 3
G1256.5X3.2" 6.50 3.20 M3f 4.50 71.0 14.0 5.00 3
G1256.5X3.42 6.50 3.40 M3m 450 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X3.3% 8.00 3.30 M4t 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X4.3 " 8.00 430 M4f 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G1258.0X4.52 8.00 4.50 M4m 5.00 71.0 14.0 5.00 3
G12510.0X4.2 % 10.00 4.20 M5t 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12510.0X5.3 " 10.00 5.30 M5f 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12510.0X5.52 10.00 5.50 M5m 5.50 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X5.0) 11.00 5.00 M6t 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X6.4" 11.00 6.40 Mé6f 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12511.0X6.6 ¥ 11.00 6.60 M6ém 6.00 80.0 18.0 8.00 3
G12515.0X6.8 % 15.00 6.80 M8t 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12515.0X8.4" 15.00 8.40 M8 f 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12515.0X9.0 % 15.00 9.00 M8m 8.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X8.5 % 18.00 8.50 M10t 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X10.5" 18.00 10.50 M10f 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12518.0X11.02 18.00 11.00 M10m 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X10.2¥ 20.00 10.20 M12t 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X13.0" 20.00 13.00 M12f 10.00 100.0 22.0 12.50 3
G12520.0X13.5? 20.00 13.50 M12m 10.00 100.0 22.0 12.50 3

! {= 4tmend furathoz finom.
2 m= tmend furathoz kozepes.
% t= menetalap furathoz.
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A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben.

Product

G2361
G2362
G2363
G2364
G2365

250

Nr.

[V, BN SN UVI NS Y

G136
G136
6560
G106
G506

Siillyeszt6 készlet, miianyag hengeres taroléban
90°-o0s siillyesztd készlet. 5 kiilonboz6 készlet elérhetd, G106, G136 vagy G560-al feltdltve. Szdmos anyagmindséghez alkalmazhatd.

[= W= W e L

D/DORMER

6.30 mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
6.30mm, 10.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30 mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm

6.30mm, 8.30 mm, 10.40 mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm



ElGtolasi sebességek

1SO csoport

- m O A ™ >

1.00
0.030
0.035
0.040
0.050
0.065
0.090

1.50
0.045
0.055
0.065
0.080
0.100
0.140

1.00

2.00
0.055
0.072
0.085
0.110
0.140
0.180

0.10
0.08
0.10
0.10
0.05
0.05

3.00
0.078
0.110
0.135
0.160
0.180
0.260

5.00

44

Fordulatonkénti elGtolas (fn, mm/ford)
A munkakdriilményektdl fiiggéen
sziikséq lehet ezen értékek + 15%-os
médositasdra

DORZSARAK ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZATA

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f ) megtalala-
sahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldaldn (példa: 21, (" az alfa kéd).

2. Keresse meg az adott forgdcsolasi alkalmazdshoz legkdzelebbi dtmérdt
a tdbldzat fels soraban.

3. Keresse meg az alfa kédot a tablazat bal oszlopaban.

4. Az &tmérd és az alfa kdd metszéspontja (cella) a fordulatonkeénti eltolds
(f).

n

¢ DC(mm)
400 5.00 6.00 7.00 8.0 10.00 12.00 15.00 16.00 20.00 25.00 30.00 40.00 50.00 80.00
0.090 0.100 0.125 0.137 0150 0.170 0.185 0210 0.220 0.250 0.280 0.320 0.390 = 0.440  0.500
0.130 0150 0.65 0172 0180 0210 0.240 0.270 0.280 0310 0360 0.400 0.500 0.550 0.600
0.160 0.185 0.200 0.210 0.220 0.260 0.285 0.325 0.335 0.390 0.440 0.480 0.600 0.680 0.750
0.180  0.200 0.235 0.253 0.270 0320 0.360 0.400 0.410 0470 0.540 0.600 0.730 0.850 0.950
0.215 0250 0300 0325 0350 0390 0.430 0485 0.500 0530 0640 0.750 0910 1.100 1.200
0305 0350 0395 0417 0440 0.500 0.550 0.610 0.630 0.700 0.800 0.930 1.200 1.500 1.650
A tablazat hasznélata a megfeleld eldmunkalt furatatmérd (PHD)
meghatarozasahoz:
1. Keresse meg az adott forgdcsoldsi alkalmazdshoz az dtmérdtartomanyt
a tdbldzat fels soraban.
2. Keresse meg az IS0-csoport-kddot a tabldzat bal oszlopaban (példdul:
rozsdamentes acél esetében az IS0-csoport-kod ,M”)
3. Az dtmérdtartomany és az IS0-csoport-kdd metszéspontja (celldja) a
Megmunkaéldsi rahagyas megmunkaldsi réhagyds (MA)
gépi dorzsar haszndlatakor (MA mm-ben) 4. Vonja ki a megmunkaldsi réhagydst a furat atmér6jéhdl, hogy megkapja
El6munkalt furat dtmérdje az elémunkalt furat dtmérgjét (PHD).
PHD = DC- MA
(példa: egy 6 mm-es furat esetén acélban (P) a PHD 5,85 mm)
o DC(mm)
5.00 8.00 8.00 12.00 12.00 16.00 16.00 30.00 30.00 80.00
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.10 0.10 0.20 0.20 0.30
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.15 0.20 0.20 0.30 0.30
0.10 0.10 0.15 0.20 0.20
0.05 0.10 0.10 0.15 0.20

Legyen dvatos a firék megmunkalasi tiiréseivel, a szerszam dtmérdje nem azonos az eldallitott furatatmérdvel!

Megjegyzés: Kézi fiird haszndlata esetén az ajanlott rahagyas 0,05-0,10 mm
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KUPSULLYESZTOK ELOTOLASI SEBESSEGTABLAZATA

A tablazat hasznalata a fordulatonkénti elGtolas (f )
megtalalasahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 23E, ,E” az alfa kéd).
2. Keresse meg az adott forgdcsolasi alkalmazdshoz legkdzelebbi dtmérdt
e a tdblazat felsé soraban.

3. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopaban.

Fordulatonkénti eldtolds (f,, mm/ford) 4. Az 4tméré és az alfa kod metszéspontja (cella) a fordulatonkénti eltolds

A munkakdriilményektdl fiiggéen (fn).
sziikséq lehet ezen értékek = 15%-o0s
mddositdsara
6 DC(mm)
6.00 8.00 10.00 16.00 20.00 25.00 32.00 40.00 60.00 80.00
= A 0.030 0.040 0.050 0.060 0.080 0.090 0.100 0.120 0.140 0.160
"g‘, B 0.040 0.050 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180 0.200
é C 0.050 0.060 0.080 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180 0.200 0.220
E D 0.060 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.250 0.280
§ E 0.080 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.250 0.270 0.300 0.320
N 0.090 0.110 0.130 0.160 0.190 0.210 0.260 0.290 0330 0.360
G 0.100 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.280 0.320 0.360 0.400
H 0.120 0.150 0.180 0.200 0.220 0.250 0.300 0.350 0.400 0.450
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Dorzsarak — fogalommeghatarozasok/nevezékrendszer

Forgécsold él

A
! ! A Menesztélap vagy négyzetes hajtas G  Ferdeél
B  Horony atmérgje H  Ferdeélszige
C  Horony hossza I  Spirdlszog
4
D  Forgdcsoldsi hossz J  Testhossz
E  Ferdeélhossza K  Szérhossz
F Atméré L  Teljeshossz
Y
-
-
/ /
10
11
12 13
—
1  CFlszalag szélessége 10 Elsddleges hatfeliilet szélessége
2 Korkoros élszalag 11  Masodlagos hétfeliilet szélessége
3 Hétfeliilet 12  ElsGdleges hatszdg
4  Hitszig 13 Masodlagos hétszig
5  Kdzépsd furat
6  Horony
7  Sarok
8
9

Homlok
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Dorzsarazas

A hatékony dorzsarazas legfontosabb feltétele a megfelel6 munka-
el6készités. Gyakori hiba a tul kicsi anyagrahagyassal elGkészitett
furat. Amennyiben dorzsarazas el6tt nem hagyunk elegendd anyagot
afuratban, Ugy a dorzsar hamar elkopik, ami az atméré csokkenéséhez
vezet. A teljesitmény szempontjabél ugyanilyen fontos, hogy tul nagy
anyagrahagyassal se dolgozzunk. (Lasd: Anyageltavolitas fejezet a
kovetkezd oldalon).

1.

An

Valassza ki az alkalmazashoz leginkdbb megfelel6 dorzsar
tipust, alkalmazzuk az ajanlott optimalis sebességet és elGtolast.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a eléfuratok megfelel atmérgjliek.

. A munkadarab megfogas merev legyen. A géporsdnak nem lehet

holtjatéka.

. Hasznaljon nagyon jo mindségl furétokmanyt az egyenes szaru

dorzsar befogasahoz. Automata elGtolas mellett a laza-fogasu
tokmany a dorzsar torését okozhatja.

yageltavolitasi rata

M4

DORZSARAZAS - MUSZAKI INFORMACIOK

. A szerszamot a lehetd legmélyebben, a legkisebb kinyulassal fogja

az orséba.

. A szerszaméltartam novelése érdekében fontos hogy az ajanlott

h(t6-kené folyadékot pontosan a vagdéleknél hasznalja. Mivel
a dorzsarazas nem egy nehéz forgacsolasi mlivelet, az olaj 40:1-
hez higitasi ardnya altaldban megfeleld. Szaraz megmunkalasnal,
szirkeontvény forgacsolasakor levegével torténd hités s
lehetséges.

. Ne engedje, hogy a hornyokat a forgacslerakédas eltomitse.
. Ujrakészoriilés el6tt ellendrizze a kdzpontok kdzott koncentricitast.

A legtobb esetben csak az élletorésnél sziikséges Ujrakoszorilni.

. A dorzsar mindig legyen éles. A gyakori Ujrakszorilés gazdasagos

megoldas. Fontos tudni, hogy a dorzsar a vagdélszalagon nem,
csak az élletdrés és a kupos letorés kozott vag. igy egyértelmien
csak ezek igényelnek Ujrakoszoriilést Az Ujrakdszorilés pontossaga
fontos a furatmin@ség és szerszaméltartam szempontjabol.

Doérzsarazasnal a javasolt anyageltavolitds mértéke a megmunkalt anyag és az el6furat fellleti min&ségének fliggvénye:

A dorzsarazassal Eléfiraskor Elomaglyuk
készitett furat mérete (mm) furaskor
4 alatt 0.1 0.1
4 és 11 kozott 0.2 0.15
11 és 39 kozott 03 0.2
39 és 50 kozott 0.4 03

KEZI/GEPI DORZSARAZAS

A dorzsarazassal Eléfiraskor Elomaglyuk
készitett furat mérete (inches) furaskor
3/16" alatt 0.004" 0.004"
3/16” és 2" kozott 0.008" 0.006"
1" és 1. 2" kozott 0.010" 0.008"
1.%2" és 2v kozott 0.016" 0.010"

Bar a kézi és a gépi dorzsarak a kész furatméret tekintetében azonos képességekkel rendelkeznek, a kétféle dorzsar hasznalatat az alkalmazasnak
megfelelen kell mérlegelni. A kézi dorzsarnak az igazitds miatt hosszu kupos éle van, mig a gépi dorzsarnak csak 45 fokos ferde éle van. A gépi
dorzsar csak a ferde élen forgacsol, mig a kézi dérzsar a ferde élen és a kipos élen is forgacsol.
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Tliréshatarok

DC
m
|
|
|
|
B
\
|
|
.

1. A standard dorzsar vagoatmérgjén
A d1 atmérdt kozvetlenil az élletérés vagy kipos letérés mogott a kerileti vagdélszalag mentén mérjiik. DIN 1420-as szabvany szerinti H7-es
furattlrés jellemzi.

A dorzsar tiirése A dorzsar tiirése
Atméré (mm) Tiiréshatar (mm) Atméré (mm) Tiiréshatar (mm)
0o "-ig (értéket Magas Alacsony J s "-ig (értéket Magas Alacsony
-tol ] -tol ]
beleértve) + + beleértve) + +
- 3 0.008 0.004 18 30 0.017 0.009
6 0.010 0.005 30 50 0.021 0.012

6 10 0.012 0.006 50 80 0.025 0.014

10 18 0.015 0.008

2. A H7-es furaton
Akész furatok legjellemzébben H7-es tiirésiiek (lasd alabbi tablazat). Minden egyéb tlirés esetén a 3. pont alatti képlet és tablazat hasznalatos
a dorzsar tlirés és tlirésmezd meghatarozasara.

A dorzsar tiirése A dorzsar tiirése
Atmérd (mm) Tiiréshatar (mm) Atméré (mm) Tiiréshatar (mm)
0o "-ig (értéket Magas Alacsony fex "-ig (értéket Magas Alacsony
-tol , -tol ;
beleértve) + + beleértve) + +
- 3 0.010 0 18 30 0.021 0
6 0.012 0 30 50 0.025 0
6 10 0.015 0 50 80 0.030 0
10 18 0.018 0

3. Amennyiben egy kilonleges tlrésu (pl. D 8) egyedi dorzsar méreteit szeretnénk pontositani az alabbi itmutaté a hasznalatos.

Atméré tiirés mezé

Tirés mez6 1 folott 3 folott 6 folott 10 folott 18 folott 30 folott 50 folott 80 folott
3-at beleértve 6-ot beleértve 10-et beleértve 18-at beleértve 30-at beleértve ~ 50-et beleértve  80-at beleértve  120-at beleértve
IT5 4 5 6 8 9 n 13 15
IT6 6 8 9 N 13 16 19 22
IT7 10 12 15 18 21 25 30 35
IT8 14 18 22 27 33 39 46 54
IT9 25 30 36 43 52 62 74 87
IT10 40 48 58 70 84 100 120 140
IT11 60 75 90 10 130 160 190 220
IT12 100 120 150 180 210 250 300 350
A= Furattiirés
e [ B | B= Dorzsartirés
= A 2 IT= (résmezé
°l g D, = maximdlis furatstmérd
=) e 3 D, . = minimdlis furatatmérd
S| © d = Nominalis atmér
5 E d, ... = dorzsirmaximélis stméréje
o o (T d, . = dorzsér minimalis stmérgje
©

Példa: 10mme-es furat, D8 tliréssel, max. atmérd = 10.062, min. atméré = 10.040, furat tiirés (IT8) = 0.022

Maximalis tliréshatdr: 0.15 x furat tiirés (IT8) = 0.0033, kerekitve = 0.004
Minimalis tliréshatar: 0.35 x furat trés (IT8) = 0.0077, kerekitve = 0.008
Dorzsar maximalis tliréshatara = 10.062 - 0.004 = 10.058
Dorzsar minimalis tliréshatara = 10.058 - 0.008 = 10.050
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Alkalmazasok — D6rzsar kivalasztasa

A leggyakoribb dorzsartipusok balos spirédllal rendelkeznek,
mert a f6 alkalmazasi teriletiik az atmend furatokban a sorja kitolasa.
Zsakfuratokhoz egyenes vagy jobbos spirallal rendelkezé dorzsarak
hasznalata javasolt.

A leghatékonyabb doOrzsarazasi koridlmények az alkalmazastol,
anyagtél, a furat elvart mindségétdl, az eltavolitott anyagtdl, a
kenéstdl és egyéb tényez6ktdl figgnek. A gépi dorzsarazas felileti
sebességeihez és elGtoldsaihoz altaldanos Utmutatast tartalmaznak a
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dorzsarazasi WMG és el6tolasi tablazatok és a rahagyaseltavolitasi
tablazatok.

A dorzsarak rendkivil egyenlétlen tavolsdga azt jelenti, hogy az
osztds nem azonos minden fognal. Mivel nincs két, az atmérén
szimmetrikusan elhelyezked6 fog, a dorzsarral készitett furat tlirése
1 és 2 um kozotti lesz. Normal egyenl6tlen elosztas esetén ez az érték

akar 10 um.

Keményfém dérzsarak — Tavolsag/EU-tavolsag dsszehasonlitasa

egyenlGtlen elosztas
akar 10 um-es tlirés

A kerekség eredményei
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extrém egyenlGtlen elosztas
akar 1-2 um-es tlirés
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A kerekség eredményei



Hibaelharitas dorzsarazasnal

Probléma

Torott vagy csavart nyél

Gyors szerszamkopas

Felméretes furat

Alulméretes furat

Ovalis és kupos furatok

Rossz furatvégzédés

Az eszkoz beszorul és eltorik

M4
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Ok

Nem megfeleld illeszkedés a szar és befogd kbzott

Nem megfeleld anyageltévolitasi rdta
Tulzott élmagassag ingadozds
Szerszdm elmozdulds az orséban
Sériilés a szerszambefogon

Sériilés a szerszdm szdran

Szerszam elhajlésa, gorbiilése
Aszimmetrikus élletdrés szog

Tul nagy eldtolds vagy végdsebesség

Nem megfeleld anyageltavolitdsi rata

Héképzddés a dorzsarazds alatt: tagulé majd zsugorodé furat

Szerszamkopas miatt alulméretes dtmérg
Tul alacsony el6tolds vagy vagdsebesség
El6furat tul kicsi

Szerszdm elmozdulds az orsoban

Szerszam rosszul illeszkedik a furatban
Aszimmetrikus élletdrés szog

Tdl sok eltavolitandd anyag

Szerszamkopés

Tul kicsi vagdsi homlokszog

Tulsdgosan felhigitott emulzié vagy végéolaj
El6tolds és /vagy sebesséq til alacsony

A vdgasi sebesség til nagy

Szerszamkopés

Az eszkdz hatrafelé kdpos szakasza tdl kicsi
Vdgoélszalag tul széles

munkadarab anyag deformalédik miianyag
Benyomddasra hajlamos munkadarab

Heterogén kemény zdrvanyos anyag

Megoldas

Gy6zodjon meg arrdl, hogy a szdr és a befogd szennyezddéstél és
sériilést6l mentes

Novelje az anyageltdvolitdsi ratat

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Korrigalja az elmozduldst, stabilizalja a szerszdmot
Cserélje a befogot

Cserélje, vagy élezze Ujra a szérat

Cserélje, vagy €lezze Ujra a szerszamot

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Alkalmazza a termékkataldgushan vagy termékvalasztd (D-n javasolt
forgdcsoldsi paramétereket

Novelje az anyageltavolitdsi rétat
Novelje a hiité-kend folyadék adagot

Ujraélezés a megfelel6 geometridra

Alkalmazza a termékkataldgushan vagy Termék- vélaszté (D-n javasolt
forgacsoldsi paramétereket.

(Csokkentse az anyageltavolitasi ratat

Korrigdlja az elmozduldst, stabilizélja a szerszdmot
Hasznéljon szegecslyukddrzsarat

Ujraélezés a megfelel6 geometridra

Ujraélezés a megfelelg geometridra

Ujraélezés a megfeleld geometridra

Novelje a koncentraciét

Alkalmazza a termékkatalégusban vagy Termék- vélaszté CD-n javasolt
forgdcsoldsi paramétereket

Alkalmazza a termékkatalégusban vagy Termék- vélaszté (D-n javasolt
forgacsoldsi paramétereket

Ujraélezés a megfelelg geometridra

Ellendrizze és cserélje ki/mddositsa az szerszdmot

Ellendrizze és cserélje ki/mddositsa az szerszdmot

Az eltol6dés kiigazitdsa érdekében haszndljon dllithatd dorzsarat

Hasznaljon tomor keményfém dorzsarat
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Anyagmingség Kezr:’l]lzs)ég C% W% Mo % r% V% Co% Szerszamanyag
HSS M2 810-850 0.9 64 5.0 42 18 - fomar keményfém
(HSS)
M35 830870 0.93 6.4 5.0 42 1.8 48
HSS-E HSCO
M42 870 - 960 1.08 15 9.4 39 12 8.0
. . Py K10/30F (gyakran hasznalt tomor
Tulajdonsagok HSS anyagok Keményfém anyagok e
Keménység (HV30) 800-950 1300 — 1800 1600
Siiriiség (g/(m’) 8.0-9.0 72-15 14.45
Nyomészilardsag (N/mm?) 3000 — 4000 3000 — 8000 6250
Hajlitdszilardsag (hajlitas) (N/mm?) 2500 - 4000 1000 — 4700 4300
Héallésag (°C) 550 1000 900
E-modulus (KN/mm?) 260 — 300 460 - 630 580
Szemcseméret (pm) - 0.2-10 0.8
A kemény részecske (WC) és a kitofém (Co) kombindcidja a kivetkezd valtozdsokat eredményezi.
Jellemzo Magasabb WC-tartalmat ad Magasabb Co-tartalmat ad
Keménység Nagyobb keménység Kisebb keménység
Nyomészilardsag (CS) Nagyobb CS Kisebb S
Hajlitdszilardsag (BS) Kisebb BS Nagyobb BS

A szemcseméret szintén befolydsolja az anyag tulajdonsdgait. A kis szemcseméret nagyobb keménységet, a durva szemcsék pedig nagyobb szivésségot eredményeznek.

Feliiletkezelés / Példak a bevonat tulajdonsagaira

sirlodasi egyiitthatg _ Maximalis
Feliiletkezelések Szin Bevonéanyag Keménység (HV) Vastagsag (pm) Bevonat szerkezete X 9y alkalmazhatésagi
acéllal szemben . o
hémérséklet (°C)
Arany TiN 2300 1-4 Egyrétegii 04 600
TiN
1 ) . )
Fekete sziirke TiAIN 3300 3 Nanoszerkezet(i 0,3-0,35 900
TIAIN

258



M4

ALTALANOS - MUSZAKI INFORMACIOK

Ipari szabvanyos tiirések tengelyekhez és furatokhoz

A tiirésértékek mikronokban (um) vannak megadva Mikron képlete ...1 um = 0,001 mm / 0,000039”
Atmérd (mm)
Tiirés
>1<3 >3<6 >6<10 >10<18 >18<30 >30<50 >50<80 >80<120
Atmérd (col)
>0.039" >0.118" >0.236" >0.394" >0.709" >1.181" >1.968" >3.149"
<0.118" <0.236" <0.394" <0.709" <1.181" <1.968" <3.149" <4.724"

Toleranciaértékek (pm)

e8 -14/-28 -20/-38 -25/-41 -32/-59 -40/-73 -50/-89 -60 /-106 -72/-126
fé -6/-12 -10/-18 -13/-22 -16/-27 -20/-33 -25/-41 -30/-49 -36/-58
7 -6/-16 -10/-22 -13/-28 -16/-34 -20/-41 -25/-50 -30/-60 -36/-71
hé 0/-6 0/-8 0/-9 0/-1 0/-13 0/-16 0/-19 0/-22
h7 0/-10 0/-12 0/-15 0/-18 0/-21 0/-25 0/-30 0/-35
h8 0/-14 0/-18 0/-22 0/-27 0/-33 0/-39 0/-46 0/-54
h9 0/-25 0/-30 0/-36 0/-43 0/-52 0/-62 0/-74 0/-87
h10 0/-40 0/-48 0/-58 0/-70 0/-84 0/-100 0/-120 0/-140
h11 0/-60 0/-75 0/-90 0/-110 0/-130 0/-160 0/-190 0/-220
h12 0/-100 0/-120 0/-150 0/-180 0/-210 0/-250 0/-300 0/-350
k10 +40/0 +48/0 + 58/0 +70/0 +84/0 +100/0 +120/0 +140/0
k12 +100/0 +120/0 +150/0 + 180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
m7 +2/+12 +4/+16 +6/+21 +7/+25 +8/+29 +9/+34 +11/+4 +13/+48
js14 +/-125 +/-150 +/-180 +/-215 +/-260 +/-310 +/-370 +/-435
js16 +/-300 +/-375 +/-450 +/-550 +/-650 +/-800 +/-950 +/-1100
H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0 +25/0 +30/0 +35/0
H8 +14/0 +18/0 +22/0 +27/0 +33/0 +39/0 +46/0 +54/0
H9 +25/0 +30/0 +36/0 +43/0 +52/0 +62/0 +74/0 +87/0
H12 +100/0 +120/0 +150/0 +180/0 +210/0 +250/0 +300/0 +350/0
P9 -6/-31 -12/-82 -15/-51 -18/-61 -22/-74 -26/-86 -32/-106 -37/-124
S7 -13/-22 -157-27 -17/-32 -21/-39 -27/-48 -34/-59 -42/-72 -58/-93
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Forgacsolasi sebességek tablazata

m/perc. 5 8 10
SFM (lab/perc) 16 26 32

7]

mm col

1.00 - 1592 2546 3183
1.50 - 1061 1698 2122
2.00 - 796 1273 1592
2.50 — 637 1019 1273
3.00 - 531 849 1061
3.18 1/8 500 801 1001
3.50 - 455 728 909
4.00 - 398 637 796
4.50 - 354 566 707
4.76 3/16 334 535 669
5.00 - 318 509 637
6.00 - 265 44 531
6.35 1/4 251 401 501
7.00 - 227 364 455
7.94  5/16 200 321 401
8.00 - 199 318 398
9.00 - 177 283 354
9.53 3/8 167 267 334
10.00 159 255 318
1111 7/16 143 229 287
12.00 133 212 265
12.70 1/2 125 201 251
14.00 114 182 27
1429 9/16 m 178 223
15.00 - 106 170 212
15.88  5/8 100 160 200
16.00 - 99 159 199
17.46 11/16 91 146 182
18.00 - 88 141 177
19.05  3/4 84 134 167
20.00 - 80 127 159
24.00 - 66 106 133
25.00 - 64 102 127
27.00 - 59 9 118
30.00 - 53 85 106
32.00 - 50 80 99
36.00 - 44 71 88
40.00 - 40 64 80
50.00 - 32 51 64
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15
50

4775
3183
2387
1910
1592
1501
1364
1194
1061
1003
955
796
752
682
601
597
531
501
477
430
398
376
341
334
318
301
298
273
265
251
239
199
191
177
159
149
133
19
95

20
66

6366
4244
3183
2546
2122
2002
1819
1592
1415
1337
1273
1061
1003
909
802
796
707
668
637
573
531
501
455
446
424
401
398
365
354
334
318
265
255
236
212
199
177
159
127

25
82

7958
5305
3979
3183
2653
2502
274
1989
1768
1672
1592
1326
1253
1137
1002
995
884
835
79
716
663
627
568
557
531
501
497
456
7]
418
398
332
318
295
265
249
21
199
159

30
98

9549
6366
4775
3820
3183
3003
2728
2387
2122
2006
1910
1592
1504
1364
1203
1194
1061
1002
955
860
796
752
682
668
637
601
597
547
531
501
477
398
382
354
318
298
265
239
191

44
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40 50
130 165
ford/perc
12732 15916
8488 10610
6366 7958
5093 6366
4244 5305
4004 5005
3638 4547
3183 3979
2829 3537
2675 3344
2546 3183
2122 2653
2005 2506
1819 2274
1604 2004
1592 1989
1415 1768
1336 1670
1273 1592
1146 1433
1061 1326
1003 1253
909 1137
891 1114
849 1061
802 1002
796 995
729 912
707 884
668 835
637 796
531 663
509 637
472 589
424 531
398 497
354 442
318 398
255 318

60
197

19099
12732
9549
7639
6366
6006
5457
4775
4244
4012
3820
3183
3008
2728
2405
2387
2122
2004
1910
1719
1592
1504
1364
1337
1273
1203
1194
1094
1061
1003
955
796
764
707
637
597
531
477
382

70
230

22282
14854
m41
8913
7421
7007
6366
5570
4951
4681
4456
3714
3509
3183
2806
2785
2476
2338
2228
2006
1857
1754
1592
1559
1485
1403
1393
1276
1238
1170
1114
928
891
825
743
696
619
557
446

80
262

25465
16977
12732
10186
8488
8008
7276
6366
5659
5350
5093
4244
4010
3638
3207
3183
2829
2672
2546
2292
2122
2005
1819
1782
1698
1604
1592
1458
1415
1337
1273
1061
1019
943
849
796
707
637
509

920
296

28648
19099
14324
11459
9549
9009
8185
7162
6366
6018
5730
4775
4511
4093
3608
3581
3183
3006
2865
2579
2387
2256
2046
2005
1910
1804
1790
1641
1592
1504
1432
1194
1146
1061
955
895
796
716
573

100
330

31831
21221
15916
12732
10610
10010
9095
7958
7074
6687
6366
5305
5013
4547
4009
3979
3537
3340
3183
2865
2653
2506
2274
2228
2122
2004
1989
1823
1768
1671
1592
1326
1273
179
1061
995
884
796
637

110
362

35014
23343
17507
14006
11671
11011
10004
8754
7781
7356
7003
5836
5514
5002
4410
4377
3890
3674
3501
3152
2918
2757
2501
2450
2334
2205
2188
2005
1945
1838
1751
1459
1401
1297
167
1094
973
875
700

150
495

47747
31831
23873
19099
15916
15015
13642
11937
10610
10031
9549
7958
7519
6821
6013
5968
5305
5010
4775
4298
3979
3760
3410
3341
3183
3007
2984
2735
2653
2506
2387
1989
1910
1768
1592
1492
1326
1194
955
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Keménység és szakitoszilardsag

HV HRC HB Szakitoszilardsag HV HRC HB Szakitoszilardsag
Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng;,‘;:ﬁo, Vickers Rockwell Brinell N/mm2 ng:;,‘;;iﬁd

940 68 - - - 434 44 413 1400 91
900 67 - - - 423 43 402 1360 88
864 66 - - - 413 42 393 1330 86
829 65 - - - 403 41 383 1300 84
800 64 - - - 392 40 372 1260 82
173 63 - - - 382 39 363 1230 80
745 62 - - - 373 38 354 1200 78
720 61 - - - 364 37 346 1170 76
698 60 - - - 355 36 337 1140 74
675 59 - - - 350 - 333 1125 73
655 58 - 2200 142 345 35 328 1110 72
650 - 618 2180 41 340 - 323 1095 71
640 - 608 2145 139 336 34 319 1080 70
639 57 607 2140 138 330 - 314 1060 69
630 - 599 2105 136 327 33 M 1050 68
620 - 589 2070 134 320 - 304 1030 67
615 56 584 2050 133 317 32 301 1020 66
610 - 580 2030 131 310 31 295 995 64
600 - 570 1995 129 302 30 287 970 63
596 55 567 1980 128 300 - 285 965 62
590 - 561 1955 126 295 - 280 950 61
580 - 551 1920 124 293 29 278 940 61
578 54 549 1910 124 290 - 276 930 60
570 - 542 1880 122 287 28 273 920 60
560 53 532 1845 119 285 - 271 915 59
550 - 523 1810 17 280 27 266 900 58
544 52 517 1790 116 275 - 261 880 57
540 - 513 1775 115 272 26 258 870 56
530 - 504 1740 113 270 - 257 865 56
527 51 501 1730 112 268 25 255 860 56
520 - 494 1700 110 265 - 252 850 55
514 50 488 1680 109 260 24 247 835 54
510 - 485 1665 108 255 23 242 820 53
500 - 475 1630 105 250 22 238 800 52
497 49 472 1620 105 245 - 233 785 51
490 - 466 1595 103 243 21 231 780 50
484 48 460 1570 102 240 - 228 770 50
430 - 456 1555 101 235 - 223 755 49
473 47 449 1530 99 230 - 219 740 48
470 - 447 1520 98 225 - 214 720 47
460 - 437 1485 96 220 - 209 705 46
458 46 435 1480 96 215 - 204 690 45
450 - 428 1455 94 210 - 199 675 44
446 45 424 1440 93 205 - 195 660 43
440 - 418 1420 92 200 - 190 640 41
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