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MARAS — ALTALANOS TARTALOM

WMG ES ISO 13399

UTASITASOK

KEMENYFEM MAROK

HSS-E-PM, HSS-E, HSS MAROK
MUSZAKI INFORMACIOK
TURBOMAROK

MENETMAROK

UTASITASOK

NAVIGATOROK
HOMLOKMAROK

DEREKSZOGU SAROKMAROK
MELY SAROKMAROK
HORONYMAROK
MASOLOMAROK

NAGY ELOTOLASU MAROK (HFC)
ELLETORO ES T-HORONY-MAROK
EGYEB LAPKAK

MUSZAKI INFORMACIOK

n



Altalanos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

P v@nN s H

Meghatarozas

szerkezet/6sszetétel szerint
pl. sima szénacél, acélotvozet stb.
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MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220 HB, 620 < 900 N/mm? stb.

P
2 | ]|
2 HEE
s HEE
4 BN

A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”,
WMG) segitségével konnyen és megbizhatéan kivalaszthatd a
megfelel§ forgdcsoldszerszdm, valamint az adott alkalmazasokra
jellemz6 megmunkalasi feltételek szerinti kezd6értékek.

A Dormer Pramet hat kiilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a
munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

¢ Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

* Piros: Ontéttvas (K csoport)

® Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

e Barna: HG4ll6 és Szuperotvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Osszetétel
alapjan. Példaul a P csoportba tartozd acél és ontottacél a kovetkezd
négy alcsoportot tartalmazza:

* P1 - Automata acél

® P2 —Sima szénacél

* P3 - Acélotvozet

® P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és
maximalis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy tigyfeleinknek teljes
korld szerszamjavaslatokat tesziink, a forgacsolasi sebességre és
elGtolasra vonatkozd kezdGértékeket is beleértve.

A kovetkez6 oldalon Iévé tdblazatban taldlhaté a munkadarabok
anyagcsoportjainak leirdsa, néhany leggyakrabban hasznalt
megnevezéssel
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MUNKADARAB ANYAGMINGSEG CSOPORTOK

Munkadarab anyagmindség csoportok

P11

P1.2
P13
P21

P2.2
P23
P31

P3.2
P3.3
X

P4.2
P4.3
M1.1

M1.2
M2.1
M2.2
M2.3
M3.1
M3.2
M3.3

M4.1

M4.2

K1.1
K1.2
K1.3
K2.1
K2.2
K2.3
K3.1
K3.2
K3.3

K4.1

K4.2

K4.3
k4.4
K4.5
K5.1
K5.2
K5.3
N1
N1.2
N1.3
N2.1
N2.2
N2.3

N3.1

N3.2

N3.3

N4.1
N4.2
N4.3
N5.1
S11
S1.2
S1.3
S2.1
$2.2
S3.1
$3.2
S41
$4.2
H1.1
H2.1
H2.2
H3.1
H3.2
H4.1
H4.2

Acél (szénacélok, javitott forgacsolhatdsaggal)

Eqgyszerd acélok (szénacélok, alacsony dtvozd tartalommal)

Otvozott acélok (szénacélok, kevesebb mint 10 % 6tvézd tartalommal)

Szerszamacélok (szerszamok, formak 6tvozott acéljai)

Ferrites korr6ziall6 acél (nem felkeményedd krom Gtvozetek)

Martenzites korrdzioalld acél (felkeményedd krém dtvozetek)

Ausztenites korrézidalld acélok (krom-nikkel és krom-nikkel-mangan dtvozetek)

Ausztenit-ferrites (duplex) és super-ausztenites korrdzioall6 acélok
Kivdlasosan keményitett ausztenites korrdziédllo acélok

Sziirkedntvény (ASTM A48) és Autdipari sziirkedntvény (ASTM A 159)(vas-karbon dntvények
lamellds grafitos mikroszerkezettel)

Vasontvény (ASTM A602) (vas-karbon dntvény szabad-grafit-mentes mikroszerkezettel)

Gombgrafitos ontvény (ASTM A536) (vas-karbon dntvény gombgrafitos mikroszerkezettel)

Ausztenites sziirkedntvény (ASTM A436)(vas-karbon dntvény ausztenites lamellds mikroszerkezettel)

Ausztenites gombgrafitos Gntvény (ASTM A439 vagy ASTM A571)(vas-karbon dntvény ausztenites
gombagrafitos mikroszerkezettel)

Ausztemperdlt gmbgrafitos Gntvény (ASTM A897)(vas-karbon dntvény auszferrites mikroszerke-
zettel)

Kompaktalt garfitos dntvény CGI (ASTM A842)(vas-karbon dntvény féregszerd grafitos mikroszer-
kezettel)

Tiszta, kovécsolt aluminium

Kovdcsolt aluminium 6tvozetek

Ontétt aluminium 6tvozetek

Kivdléan forgacsolhatd rézotvozetek

J6l forgdcsolhatd rézotvozetek, rovid forgacsképzddéssel

Nehezen forgacsolhatd, elektrolitikus rezek és hosszt forgacs-képzddéssel forgdcsolhato réz dtvozetek

Hére ldgyulé mdanyagok

Hére keményedd miianyagok
Erdsitett miianyagok és kompozitok
Grafit

Titdn és dtvozetei

Vas alapt, magas hdmérséklet( otvozetek
Nikkel alapi magas hémérsékletii dtvozetek

Kobalt alapi magas hdmérsékleti otvozetek
Vasontvény

Edzett vasontvény
Edzett vasontvény < 55 HRC

Edzett vasontvény > 55 HRC

Kén tartalmu

Kén és foszfor tartalmd

Kén, foszfor vagy on tartalmu
Széntartalom <0.25%C
Széntartalom <0.55%C
Széntartalom >0.55%C
Lagyitott

Edzett, nemesitett
Lagyitott

Edzett, nemesitett

Lagyitott
Edzett, nemesitett
Kivéldsosan keményitett

Ferrites vagy ferrites-perlites
Ferrites-perlites vagy pearlites
Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites
Ferrit-perlites
Perlites

Félkeményre edzve
Keményre edzve

Keménység
(HB vagy HR()

<240HB
< 180HB
< 180HB
< 180HB
<240HB
<300HB
< 180HB
180 - 260 HB
260 - 360 HB
<26 HRC
26 -39 HRC
39-45HRC
<160 HB
160 - 220 HB
<200HB
200-280HB
280-380HB
<200HB
200-260 HB
260-300 HB

<300HB

300-380HB

< 180HB
180 - 240 HB
240-280HB

<160HB
160 - 200 HB
200-240HB

< 180HB
180-220HB
220-260HB

< 180HB

<240HB

<280HB
280-320HB
320-360HB
<180HB
180220 HB
220- 260 HB
<60HB
60— 100HB
100150 HB
<75HB
75-90HB
90— 140HB

<200HB
200280 HB
280-360 HB
<200HB
200-280HB
<280HB
280-360 HB
<240HB
240-320HB
<440HB
< 55HRC
> 55 HRC
<5THRC
51-55HRC
55-59 HRC
> 59 HRC

Szakitészilardsag
(MPa)

<830
<620
<620
<620
<830
<1030
<620
> 620 < 900
>900 < 1240
<900
>900 < 1240
> 1240 < 1450
<520
>520 <700
<670
> 670 <950
> 950 <1300
<750
>750<870
> 870 <1040

<990

<1320

<190
>190<310
>310<390

<400
>400 < 550
> 550 < 660

<560
> 560 <680
> 680 <800

<190

<740

> 840 <980
>980 <1130
> 1130 < 1280
<400
> 400 < 450
> 450 < 500
<240
> 240 <400
> 400 <590
<240
>240<270
> 270 <440

<660
> 660 < 950
> 950 <1200
<690
>690<970
<940
>940 <1200
<800
> 800 <1070
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TOMOR MAROK — ATTEKINTESI OLDAL

2/DORMER

Tobb élii HSS-E-PM szarmaro, hosszii, fényes kivitel
4,5 és 6 €l(i, hosszd dolgozohossz szarmard. Lagy, nem-vas fémek megmunkaldsahoz, példaul aluminium és kozepes szildrdsagu titén otvo-
zetek.

o
g

DCON MS

HSS-E ] ()
PM N i
APMX

LU
TN
(/ é - -
jaE=a
DIN 18358 Bright k10

i n| 4444 26

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiindul6 értékek és betiikddok. Tablézatok a fogankénti el6toldshoz és a korrekcids tényez6k az 194 oldalon.

P11 P22 P13 P21 P22 P31 P32 PAT m11 m12 M21 22 KB KR

W46C m52( W54( m40C m35C Z32( ZIZGBaiWB 714 Z12( Z12( 7108 ?725C Z19C
Z14C 749C 2140 C 7328 ?144C Z33( 27 A 71408 308 7228 Z19A ZI16A P46 B 71348
- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S2.1
71278 Z81E 60D 741D 41 Z37C 2126 C m43( m25C m13C 743 H258 71208 Z13A

S3.1 $4.1
Z10A Z8A
DCON MS tiirés hé
Product DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
9 (inch) (mm) (mm) (mm) o (mm) (mm) (mm)
273520 - 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q7325 - 2.50 6.00 12.00 56.0 4 - -
Q733.0 - 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
2731/8% 1/8 3.18 6.00 15.00 59.0 4 - -
Q7335 - 3.50 6.00 15.00 59.0 4 - -
Q734.0 - 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
2734.5 - 4.50 6.00 19.00 63.0 4 - -
(2733/16? 316 4.76 6.00 24.00 68.0 4 - -
Q2735.0 - 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
2735.5 - 5.50 6.00 24.00 68.0 4 - -
2736.0 - 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
2731/4% 1/4 6.35 10.00 30.00 80.0 4 - -
Q737.0 - 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
2738.0 - 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
2739.0 - 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2733/8% 3/8 9.52 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
27310.0 - 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
Q7311.0 - 11.00 12.00 45.00 102.0 4 - -
Q7312.0 - 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q731722 12 12.70 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
27313.0 - 13.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q27314.0 - 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q7315.0 - 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(2735/8? 5/8 15.88 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
27316.0 - 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
152

Tipikus oldal, amelyen tomor mardk lathatdk — a konkrét oldal részletei eltérnek.
12



Poz.

Leiras

Tomor mardk megnevezése

Termékleiras

Szemléltetd dbra

A szerszdm sematikus rajza

Termékjellemzdk
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Poz.

TOMOR MAROK — ATTEKINTESI OLDAL

Leiras

Mardsi miveletek

Anyagcsoport-ajanldsok, beleértve a sebességre és az elGtoldsra vonatkozo

(tmutatdst

Termékkod

Termékméretek



Attalanos ikonok

B Eiscdleges felhasznalds
P Lehetséges felhasznalds
Anyagkéd (BMC)
HM  Keményfém (tomor keményfém)

HSS-E Porkohdszati kobaltos gyorsacél,

PM

szerszamanyag

Maréprofil

W

FS

NF

Altalanos céli mardtipus alacsony és magas
ellendlldsu anyagokhoz

Nemvas marétipus lagy, alakithaté anyagokhoz

ElGsimitd profilti forgacstord

Ritka fogosztasa sik profili forgacstord

Fogszam (NOF)

SICIEIEHEHSHENONC)

=N

Hornyok szama = 1 (egy fog)

Hornyok szdma = 2 (fogak)

Hornyok szama = 3 (fogak)

Hornyok szdma = 3 (differenciél fogosztas)

Hornyok szama = 34 (fogak)

Hornyok szama = 3-5 (fogak)

Hornyok szama = 36 (fogak)

Hornyok szama = 4 (fogak)

Hornyok szdma = 4 (differenciél fogosztds)

HSS-E

HSS

NR
HRA

NRA

ww

%

DO e 8
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TOMOR HM ES HSS MAROK — IKONOK ATTEKINTESE

Kobaltos gyorsacél, szerszamanyag

Gyorsacél, szerszdmanyag

Ritka fogosztasd kerekitett profild forgacstord

S(ir(i fogosztast aszimmetrikus kerekitett
profild forgacstord

Ritka fogosztasd aszimmetrikus kerekitett
profilii forgdcstord

Nemvas mar6tipus, ritka fogosztast
aszimmetrikus kerekitett profild forgacstorg

Hornyok széma = 4-5 (fogak)

Hornyok szama = 5 (fogak)

Hornyok szdma = 4-6 (fogak)

Hornyok szama = 4-8 (fogak)

Hornyok szama = 6-8 (fogak)

Hornyok szama = 6—12 (fogak)

Hornyok szama = 8 (fogak)

Hornyok széma = 8-12 (fogak)

Hornyok szdma = 10-12 (fogak)

Stir(i fogosztds

f. Ritka fogosztds
C

Hornyok szdma = 16-24 (fogak)

28-44
fiops Fogak széma = 2844 (fogak)

7N

)

32-100
Rgew, Fogak szama = 32-100 (fogak)

/

48-200
Rge, Fogak szama = 48-200 (fogak)

J

100-140
Nopw  Fogak szima = 100140 (fogak)

)

110-180
Nopw  Fogak szima = 110-180 (fogak)

Y

130-220
Noww  Fogak szdma = 130-220 (fogak)

)

160-350
Nopw.  Fogak szima = 160-350 (fogak)

)



Forgacsolasi hossz

QQBE Forgdcsolasi hossz, extra rovid

!

EE Forgdcsoldsi hossz, rovid

Horony, spiral (FHA)

;“ Egyenetlen (Valtozd) spirdl
0° 0°-0s spirdlszdg (egyenes horony)
10° 10°-os spirdlszdg (horony)
12° 12°-os spirdlszdg (horony)

15° 15°-o0s spirdlszdg (horony)

Radialis homlokszog (GAMF)

-2Y6° -26° radidlis homlokszdg (forgdcsolds)
_;_/oo -10° radidlis homlokszdg (forgdcsolds)
_’éo -6° radidlis homlokszdg (forgacsolds)
oo O radidlis homlokszdg (semleges)

;/o 3° radidlis homlokszdg (forgdcsolds)

Zo 4° radidlis homlokszog (forgacsolds)

Szar

T DIN1835A Hengeres szar

DIN 1835A

o[
s0=—) DIN 1835 — B (Weldon) vagy D (Menetes) szar

DIN 1835

25°
28°
30°
34°

35°

v
12°

1

DIN 1835D

=

DIN 18358

44

TOMOR HM ES HSS MAROK — IKONOK ATTEKINTESE

Forgécsoldsi hossz, kizepes

Forgécsoldsi hossz, hosszu

25°-0s spirlszdg (horony)

28°-0s spirdlszog (horony)

30°-0s spirdlszdg (horony)

34°-0s spirdlszdg (horony)

35°-o0s spirdlszdg (horony)

5° radidlis homlokszdg (forgdcsolds)

7° radidlis homlokszdg (forgacsolds)

8° radidlis homlokszdg (forgdcsolds)

9° radidlis homlokszdg (forgdcsolds)

10° radidlis homlokszdg (forgacsolas)

12° radidlis homlokszog (forgacsolas)

DIN 1835D menetes szar

DIN 1835B Weldon szar

I
Q Forgécsoldsi hossz, extra hosszd

40° 40°-0s spirdlszdg (horony)
45° 45°-0s spirdlszdg (horony)

50° 50°-0s spirdlszdg (horony)

]Z,’o 13° radidlis homlokszdg (forgécsolas)
1£o 15° radidlis homlokszdg (forgécsolas)
1£o 18° radidlis homlokszdg (forgdcsolas)
z%o 20° radidlis homlokszdg (forgacsolds)

2Y5° 25° radidlis homlokszdg (forgacsolds)

E=—3J  DIN 6535 HA hengeres szar

DIN 6535HA

E=  DIN 6535 HB Weldon szir

DIN 6535HB



Bevonat

‘ Titan-krdm-nitrid bevonat

Alcrona

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

‘ Gozben megeresztett (gdzoxid) feliiletkezelés
ST

' . Titdn-Szén-nitrid bevonat
TiCN

Forgacsolasi atmérd tiirési osztalya (TCDC)

d11 — Ipari szabvényos szerszdmt(irési zona (az

d11  4tmérétartomény alapjan)

8 — Ipari szabvanyos szerszamt(irési zona (az
e8  4tmérdtartomany alapjan)

h9 — Ipari szabvdnyos szerszamtiirési zna (az
h9  jtmértartoméany alapjan)

h10 — Ipari szabvanyos szerszdmtirési zéna (az

h10  jtmérstartomany alapjén)

Forgacsolasi irany
u * Radidlis

: Radidlis, diagonalis

Alap szabvanycsoport (BSG)

BS  BS122/4 - Csavaros szard szarmard,
122/4  szabvanyok

DIN

1833C DIN 1833 C — Fecskefarkd mard, szabvényok

DIN  DIN 1833 D — Forditott fecskefarki maro,
1833D  szabvanyok

DIN  DIN 1837 — Siir(i fogosztasu flirésztarcsa,
1837 szabvanyok

DIN  DIN 1838 — Ritka fogosztast firésztarcsa,
1838  szabvanyok

44

TOMOR KEMENYFEM ES HSS MAROK — IKONOK ATTEKINTESE

<
Titan-krom-nitrid bevonat
N

AlC
‘ Titdn-aluminium-nitrid bevonat

ATIN

Hi

TIAIN

h11

h12

jsia

js16

DIN
1880

DIN
327D

DIN
844K

DIN
844L

DIN
850

Fényesre csiszolt feliileti mindség

Titan-aluminium-nitrid bevonat

h11 - Ipari szabvanyos szerszamtrési zéna (az
atmér6tartomdny alapjén)

h12 — Ipari szabvényos szerszdmt(irési zéna (az
dtmérdtartomdny alapjan)

js14 — Ipari szabvanyos szerszamt(irési zona (az
dtmérdtartomdny alapjan)

js16 — Ipari szabvanyos szerszamt(irési zona (az
dtmér6tartomany alapjén)

Radidlis, diagonalis, axidlis

Radialis

DIN 1880 — Héjmar6, szabvanyok

DIN 327 D — Horonymard, szabvanyok

DIN 844 K — Szdrmaré, szabvényok

DIN 844 L — HSS szdrmardk, szabvényok

DIN 850 — Reteszhoronymard, szabvanyok

TiSiN

X-CEED

Diamond

k10

k12

DIN
851

DIN
885A

DIN
6527K

DIN
6527L

2DORMER

Titan-szilicium-nitrid bevonat

Specidlis AITiN bevonat
(a legmagasabb oxidéciés ellendllassal)

Gyéméntszer(i bevonat

k10 — Ipari szabvdnyos szerszamtirési zona (az
dtmérétartomdny alapjan)

k12 — Ipari szabvdnyos szerszamtirési zona (az
dtmérdtartomdny alapjan)

DIN 851 —T-horony-mard, szabvanyok

DIN 885 A — Paldst — és homlokmard,
szabvényok

DIN 6527 K — Keményfém szarmard,
szabvanyok

DIN 6527 L — Keményfém szérmaro,
szabvanyok

Dormer-szabvényok



Hiités (CSP)
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TOMOR HM ES HSS MAROK — IKONOK ATTEKINTESE

é
l : ' Bels6 hiitékozeg-hozzavezetés

Marasi miiveletek

Mély sarokmards

Mély horonymards

Sekély horonymards

NN

Sekély sarokmarés

h-
o

IEYRS

P9 horonymaras (reteszhorony)

Lejtds mards

=
A_Y

Siillyesztémards

Cikloispalyds mards

NINNE

Progressziv siillyesztés

Firés

Spirdlis interpolacio

Esztergdlémards

Kontrozott feliiletek (masolomaras)

Sikmaras

Elletdré maras

Hatso homlokmards

&

=i 0N

T-horony-marés

Fecskefarkd maras

Forditott fecskefarkd maras

fves retesz-horony maras

Maras — csofiirészelés

Maras — darabold firészelés
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Mindig ugyanazokat a részeket hasznalja kiadvanyainkban? Konyvtaralkalmazasunk lehetévé teszi, hogy elmentse a legfontosabb
oldalakat, amelyekhez Ujra és Ujra visszatérhet, amikor csak sziiksége van ra. Egyszeriien megbizhatd.
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TOMOR KEMENYFEM MAROK — SZERSZAMANYAGOK ES FELULETI BEVONATOK NAVIGATOR

HM-anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

Feliiletkezelések

Fényes
(bevonat nélkiili)

Fényesre csiszolt
feliileti mindség

Feliiletbevonatok

Aluminium-krom-nitrid
bevonat
(AICrN)

Titan-szilicium-nitrid
bevonat
(TiSiN)

Titan-aluminium-nitrid
Nitrid bevonat
(TiAIN)

Titan-aluminium-nitrid
bevonatok
(X-CEED)

Aluminium-titan-nitrid
(AITiN)

Gyémantszerii bevonat
(DLC)

20

HM

Bright

Hi

AICTN

TiSiN

TIAIN

X-CEED

AITiN

Diamond

Szinterelt, porkohdszati eljérdssal késziilt hordozo, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kdtdanyaggal vegyitik. A kézponti
nyersanyaga a volfrdm-karbid (WC). A volfrém-karbid adja az anyag keménységét. A tantél-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és niébium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatok a kivant tulajdonségok. Mindhérom anyag kobds karbid.
A kobalt (Co) a kdt6anyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

Akarbidanyagokat gyakran nagy nyomészildrdsag, nagy keményséq és igy nagy kopéséllésag is jellemazi, ugyanakkor hajlitdszildrdsaguk és
szivdssaguk korldtozott. A karbidanyagokat menetfirokban, dorzsarakban, marékban, firékban és menetmardkban alkalmazzdk.

A fényes feliilet (bevonat nélkiili feliilet) javitja a forgdcsdramlast Iagy vagy szinesfém anyagokban, és megérzi az éles forgécsoldéleket
abraziv anyagokban.

A fényesre csiszolt feliileti mindség nagymértékben javitja a forgacsaramldst a 1dgy vagy gumiszeri nemvas anyagok esetében. A csiszolas
megkdnnyiti a forgécselvezetést, és megakadalyozza, hogy az anyag a forgacsoldélekhez és a hornyokhoz tapadjon.

Az Alcrona (AICrN) bevonatcsaldd Aluminium-krém-nitrid bevonatokbol éll, és f6leg mardszerszamokon alkalmazzak. Ezen bevonatok két
egyedi tulajdonsdga a nagy melegszildrdsdg és a magas oxidacids ellenéllas. Komoly mechanikus és hdterhelésnek kitett anyagokat
megmunkalé szerszdmokon ezek a tulajdonsagok kivald kopésalldsagot eredményeznek. Ezeknek a bevonatoknak tobb szintje, illetve
specidlis valtozatai dlinak rendelkezésre a kiilonféle szerszimokhoz és alkalmazasokhoz.

ATiSiN-t szélsdséges forgdcsolasi kbriilményekre és edzett anyagok nagy sebességli megmunkalasara tervezték. Ez a tobbréteg(i bevonat
egy nanokomporzit kills6 réteggel rendelkezik, amely Si;N, nanokristalyokat tartalmaz egy kristalyos TiN-matrixban, és gy tervezték, hogy
megvédje a forgdcsoléleket a hddtviteltdl, oxiddciotol és az abraziv kopéstdl. A TiSiN bevonatok minimalis vagy nulla kenési kdriilmények
kozott is jol teljesitenek.

A titén-aluminium-nitrid egy tobbréteg(i kerdmiabevonat, amely PVD technoldgiaval késziil, és nagy szivdssaggal és oxidacids stabilitassal
rendelkezik. Ezek a tulajdonsdgai idealissa teszik nagyobb sebességekhez és el6tolasokhoz, és emellett javitja az éltartamot is. A TiAIN-t
firdsi, menetfurasi és marasi alkalmazésokban hasznéljak, és alkalmas lehet hiitdkdzeg nélkiili megmunkaldshoz.

Az X-CEED tipusti TIAIN bevonat, més néven Futura-Nano bevonat egy nanoréteg(i bevonat, amelyet nagyobb melegszilardsagu és nagyobb
igénybevételt jelentd alkalmazésokhoz terveztek.

Az aluminium-titdn-nitrid (AITiN) egy nanorétegii, széles alapi bevonattechnolégia, amely a hagyomdnyos TiAIN bevonatok
tovabbfejlesztése, és kivald szivossdgot, nagy melegszilédrdsagot és oxidacids ellendlldst biztosit.

A gyémantszer(i bevonat, mds néven gyémantszer(i szén (DLC) a keményfém szerszimokon alkalmazva a legnagyobb strlédasi
tulajdonsagokat biztositja, és kikiiszoboli az élratétképzddést grafit vagy lagy nemvas anyagok megmunkaldsakor.
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A tomor keményfém mardkbol allé valasztékunkkal gyakorlatilag barmilyen WMG-hez tudunk megoldast kindlni anyagmegmunkalasra.

A tomor HM marodkat tartalmazé termékcsaladjaink:

Termékcsalad Leirds

S7xx

S2xx

S5xx

S6xx

S8xx
S501
S511

S9xx

A 7°és 10° kozotti homlokszdog széleskor( felhasznéldst biztosit a kdzepes szildrdsaga acélok és ontott acélok, kozepes szildrdsagu rozsdamentes acélok, ontottvasak
és kozepes szildrdsagu hdallo otvozetek esetében.

A 3° és 4° kozotti homlokszog leginkabb a kivetkezoknek felel meg: erdsen dtvozott acélok > 1200 — 1620 N/mm?, kozepes szildrdségu rozsdamentes acélok
>850 N/mm?, kizepes és nagy szilardsagu szuperdtvozetek > 900 N/mm?>

A negativ homlokszdg megfeleld 54 HRC feletti edzett anyagokhoz (S501 — S511 nincs benne).

A nagy homlokszdg idedlis nemvas anyagokhoz egy kivétellel: Az S612 csak koptatd anyagokhoz, példéul grafithoz haszndlhatd.

A 10°-0s homlokszdg tobbféleképpen alkalmazhatd kis és kozepes szildrdsagu acélok és ontdtt acélok, kis és kozepes szilardsagd rozsdamentes acélok, ontottvasak
és nemvas anyagok, mint példdul aluminium, valamint réz és az 6tvozeteik esetében.

A 12°-0s homlokszdg miatt a maré idedlis a lagyabb anyagok esetében dltalanos haszndlatara, példaul a kdzepes szildrdsagu acélok és ntdtt acélok, dntéttvasak,
nemvas anyagok és tiszta titan kotetlen megmunkaldsara.
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Anyag kod (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Maré profil N

Fogszim (N0 ® e e e ¢ 66 6 8 & & & & @
Elhossz WWE

Soiralszo (FH A) A A A A A A A A A A A A A
piralszog 40° 40° 40° 40° 40° 40° 40° 40° 40° 40° 40° 40° +
A AR Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y
Radidlis élszog (GAMF) 10° 10° 10° 10° 10° 10° 10° 7 10° 10° 10° 10° 10°
Szar =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3
DIN 6535HA DIN 6535HA| DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA| DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA| DIN 6535HB DIN 6535HA
W WM M 99" 9TCTOY%YMM Q9 9
Bevonat
Al AN AN AlCrN AlCrN AN AN AlCrN AlCrN Al AN AlCrN TisIN
Forgdcsoldsi atmérd tirése
(TCDQ) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
vy v vy vy vy v v vy vy v v vy vy
A|ap SZa bVa ny CSOport (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER JDORMER
Hiités (CSP)
1 i
A ll |
! A | )
1 ! ‘
‘ | [ { |
‘ 4 | )
J l Il |
Termék Csalad Kod S718 |S722HB| S761 S765HB | S766

1.00-20.00  1.50-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 2.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 6.00-20.00 6.00-20.00 4.00-20.00

J28 329 Q30 @ LCA31 332 333 34 A3 3 337 338 39 40

| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | ]
| | | | | | | | | | | | ]
| | | | | | | | | | | | ]
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |

4] 4] |4 4

4] 4] 4 4

4] 4] 4 4
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | ]

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

HM

DIN 6535HA

TisiN

h9

a.

v

2DORMER

HM

DIN 6535HA

TisiN

h9

v

2DORMER

HM

DIN 6535HB

AlCrN

h9

h.

LAY

2DORMER

I

=3

DIN 6535HB

AICTN

h9

a.

u

2DORMER

|

HM

10°

=3

DIN 6535HB

AlCTN

h9

4.

v

2DORMER

1

DIN 6535HB

AlCrN

h9

h.

u

2DORMER

(L L4

I

HM

DIN 6535HA

AICTN

a.

LY

2DORMER

§768 |S770HB  S771HB | S772HB | S773HB | S791
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vew RvEw NEw INEW RINE W RINE W]

HM

DIN 6535HA

AITIN

h9

a.

2DORMER

S739

DIN 6535HA

AN

h9

.

2DORMER

HM

DIN 6535HA

AITIN

h9

a.

v

2DORMER

HM

DIN 6535HA

AITIN

h9

4.

v

2DORMER

HM

DIN 6535HA

AITIN

h9

.

LAY

2DORMER

HM

DIN 6535HA

AITIN

h9

a.

v

2DORMER

HM

e

DIN 6535HA

AITIN

h9

a.

2DORMER

HM

D kD

DIN 6535HA

AN

h9

.

2DORMER

4.00-20.00 4.00-20.00 10.00-20.00 10.00-20.00 10.00-20.00 10.00-20.00 6.00-16.00 3.00-20.00 3.00-20.00 2.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

a4

a4

a3

L 44

3 45

td 46

a4

NENNEEEEENNEEEEESR

NNNN

3 48

J 49

350

351

52

3 53

W Elsddleges felhaszndlds

3 54

P Lehetséges felhasznalas

£d 55
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Anyag kéd (BMC)
Maré profil

Fogszam (NOF)
Elhossz

Spirélszog (FHA)
Radidlis élszog (GAMF)
Szar

Bevonat

Forgdcsoldsi atmérd tiirése
(TCDQ)

Irény
Alap szabvany csoport (BSG)

Hiités (CSP)

Termék Csalad Kod
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HM

e

DIN 6535HA

AITIN

h9

a.

2DORMER

§227

DIN 6535HA
L

TisiN

h9

a.

Y

2DORMER

$229

HM

DIN 6535HA
[

TisiN

h9

a.

LY

2DORMER

$231

HM

DIN 6535HA
£

TisiN

h9

a.

LY

2DORMER

$233

HM

DIN 6535HA

AlCTN

h9

a.

(A

2DORMER

$260
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HM

DIN 6535HA

AlCrN

h9

a.

(Y

2DORMER

§262

DIN 6535HB,

AN

h9

a.

LY

2DORMER

S264

DIN 6535HA
£

TisiN

h9

2DORMER

$521

DIN 6535HA
4

TisiN

h9

a.

LY

2DORMER

§523

DIN 6535HA
|

TisiN

h9

a.

)

2DORMER

$524

HM

DIN 6535HA

TisiN

h9

2DORMER

§525

W

A A
50° 50°
Y Y
-26° -26°
| |
DIN 6535HA DIN 6535HA

[ [

TiSIN TiSIN
h9 h9

a. o.

2DORMER 2DORMER

$526 §527

6.00-20.00 1.50-16.00 1.50-16.00 2.00-16.00 3.00-20.00 3.00-20.00 6.00-20.00 3.00-16.00 1.50-16.00 3.00-16.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

3 56

0 57

£J 58

L3 59

3 60

3 61

d 63

LJ 64

L0 65

m

3 67

3 68

Isddleges felhasznalas

e 370

P Lehetséges felhasznalas
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P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

S4
H1

H2
H3
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HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

A A A A A A A A A A A A A A A
30° 30° 30° 30° 30° 25° 40° 25° 30° 30° 40° 30° 30° 40° 40°
) Y Y Y Y Y Y U Y i Y
10° -10° -10° 10° -10° 0° -6° 20° 20° 20° 13° 15° 20° 13° 15°
=3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3
TisiN TiSiN TisiN TisiN TiSiN TisiN TisiN Hi Hi Hi Bright Bright Hi Bright Bright
h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
by by ) by by A ) 3 (3 A ) (3 A ) (3 (3
2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

i 4

; W/ T ,11,

. LT

[NEW/ NEWRINVEW]

$529 §531 §533 S534 $535 §536 | S561 ‘ $637 5610 S611 S614 | S629 | S638 | S650 | S654

SN

1.50-16.00 1.50-16.00 2.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 6.00-12.00 1.00-20.00 2.00-12.00 2.00-20.00 3.00-20.00 3.00-16.00 1.00-20.00 6.20-20.30 1.00-20.00 6.00-20.00

L7 @72 @73 @74 @7 @376 377 @378 379 380 I8 I8 83 84 ED8S

M Elsddleges felhaszndlds  P1Lehetséges felhasznalas
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Anyag kod (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Maré profil

W N N N
Fogszim (VOF) @ ©®© 60 6 60 6 6 e e e e & @

. I [ [ I
WM OWE MR MWW WE WO WS
Spirdlszig (FHA) A L A A A L A A A A A L by
piraiszog 40° 40° 28° 28° 28° 28° 28° 28° 28° 28° 28° 28° 34°
g y y y Y y y y Y y y y Y Y
Radidlis élszog (GAMF) 10° 10° 9 9° 9° 9 9 o o 9 i o 9
S — — — — — — — — =] — — — —
q l q I q I < q I q I q I < I q I q I q I q
Bevonat Bright Diamond ACTN AICTN AICTN AlCTN ACTN AICTN AICTN AICTN ACTN AICTN AlCrN
Forgdcsoldsi atmérd tirése
(TCDQ) h9 h9 h10
v v v v v v L\ v v v v v v
. . . DIN DIN DIN DIN i DIN DIN DIN DIN i DIN
Alap szabvany csoport (BSG) poRER PO 6527K 6527K 65271 6527L 2 pomiER 6527K 6527K 65271 6527L poRER 6527K
Hiités (CSP)
] A

SN
~

-

N W\W@:.|
ay m
NEW]

Termék Csalad Kéd $662 | S612 |S802HA | S802HB S812HA S812HB| S822 |S803HA S803HB | S813HA | S813HB| S$823 |S804HA

3.00-20.00 1.00-12.00 1.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 1.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-25.00

86 87 U8 [OYY 90 39 09 | 093 | [d9%4 95 | 09 197 98

NEENEEEEENEEEEERER
NEENEEEEENEEEEERER
NI EEEEEEEEEEEEEER
NEEEEEENEEEEEEEEEER
NI EEEEEEEEEEEEEEER
NEENEEEEENEEEEEER
NEENEEEEENEEEEEER
NEENEEEEENNEEEERER
NEENEEEEENNEEEEER
NEENEEEEENNEEEEER
NENNEEEEENEEEEERESR

NNNN
NNNN
EEERN
EEEN
EEEN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
NNNN

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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N5
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HM
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HM

HM

HM

HM

A A A A A A A A A A A
34° 34° 34° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
Y Y Y Y Y ¥ Y Y Y Y Y
9° 9° 9° 10° 10° 12° 12° 12° 12° 12° 12°
=3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3 =3
« < < < < 0 0 L
AlcrN Al Al X-CEED X-CEED Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN
h10 h10 h10 h9 h9 h10 h10 h10 h10 h12 h12
a, o, 4o, o, 4o, 4L, 4. 4o, o, o, 4o,
v v LAY 1 b)Y LAY v v LAY v v
G?;’;‘K GEIZI;‘L SI;IZI;IL 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

-'," y W] m \

1 m | " ;
S804HB | S814HA | S814HB | S501 S511 §902 §922 ‘ $903 S933 $904 S944 $991
2.00-25.00 2.00-25.00  2.00-25.00 1.00-16.00 3.00-16.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 Set

99 100 101 102 103 104 105 106 L 107 108 109 110
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | 4] | 4 | 4 |
| | | | |
| | | | |
| 4 4] 4 4
4 4 4] 4 |4
| | | | | 4 | 4 | 4 |
| | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | |
| | | | | 4 | 4 | 4 |
| | | | | | | | | | |
4 4 4 4] 4 4 4] 4 4 4 4
4 4 4] 4 4 4] | 4 | 4 |
| | | | | | | | | | |
4 4 4 4] 4 4 4 4 4 4 4
4] 4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 |4
4 4 4] 4 4 4 |4
4 4 4 4] 4 4 4
4 4 4 4] 4 4 4

W Elsddleges felhaszndlds

P Lehetséges felhasznalas
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S710 DDORMER

2 élii tomor keményfém szarmaré
214, rovid dolgoz6hosszd, 40°-os horonyelemkedés(i szarmard. AICrN bevonatos.

DC
]
|
|
|
|
\
DCON MS

N

nM @ APMX

Ja OAL .
P

E— A

DIN 6535HA AlCrN h9

Z'A‘* 2 DORMER / / 0 ‘ 4 D,

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

P12 PL3 P31 P32 P33 P4l MLl M12 M2l

W199K W223K 230K E170K E150K  E133) H138K W111) W9%) W32 m70) W115K W97 K 102K

M2.2  M3.1  M3.2 K21 K22 K23 K31 K33 K4l K42

W94) m31) HM196K H145K 109K 202K 164K W131) W178K H136K  W110) W165) W125)

l.
(o)
g
—

E @5 BE BE BB s12 s21 s3.1 saa

W) H78) H65) W187) W141) W109) H69) H53) W40) H31)
DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7101.0 1.00 3.00 3.00 40.0 2
§7101.5 1.50 3.00 4.50 40.0 2
$7102.0 2.00 3.00 6.50 40.0 2
§7102.5 2.50 3.00 6.50 40.0 2
$7103.0 3.00 6.00 9.00 50.0 2
$7104.0 4.00 6.00 12.00 50.0 2
$7105.0 5.00 6.00 15.00 50.0 2
$7106.0 6.00 6.00 20.00 60.0 2
$7108.0 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$71010.0 10.00 10.00 22.00 75.0 2
$71012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$71016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$71020.0 20.00 20.00 38.00 100.0 2

28
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57 1 3 D/DORMER
3 élii tomor keményfém szarmaré
3 éld, rovid dolgoz6hosszd, 40°-os horonyelemkedés(i szarmard. AICrN bevonatos.
1))
=
P4
]
18]
o
O ~)_ )
HM N @ e
APMX
QE )y y OAL .
i 40° 10°
= |
DIN 6535HA ACIN h9
u > 2DORMER & / } j @,
A J J J J J
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P11 (P12 (P13 (P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 P41l (P42 M1l M12 M2l
m199) H223) H230) m170) H150) W33 H138) W11 W94 W32l 0l H115) m97) H102)
m22 m31 m32 [Killl K2 S G0 G2 @8 BE G2 B8 EE @2
W34l W W31l W19%) W145) m109) m202) W164) 1311 m178) W136) W1101 W1651 W1251
S5 [@E K5 iSE K82 K88 & s12 s21 s31 s4d
o1l W78l W65 1871 W1411 W1091 W69l W53 401 W31l
DCON MS tiirés hé
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7131.5 1.50 4.00 450 40.0 3
$7132.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$7133.0 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$7134.0 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$7135.0 5.00 5.00 15.00 50.0 3
$7136.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$7138.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$71310.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$71312.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$71314.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$71316.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$71318.0 18.00 18.00 38.00 100.0 3
$71320.0 20.00 20.00 38.00 100.0 3
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57 1 4 2/DORMER

3 élii tomor keményfém szarmaro, hosszi
3 éld, hosszd dolgozdhosszu, 40°-os horonyemelkedés(, szarmard. AICrN bevonatos.

=

<

2

DC
>
>
=2 |
X
DCON MS

5 OAL -
40° 10°
= |
— AN h9
Be | o g 9 & 2 @) 2 =)

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

P12 P13 P31 (P32 P33 P41l (P42 M1 ML2 M2l

W140) m157) m162) m120) m106) W94 w97 W78l W66 W58 B9 W31 W68) 7

M2.2  M31  M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42
m115)

W66 | m57| m138) m102) m77) m142) W92l W125) %) W78l 1161 W33
K4.4 K45  K5.1 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
W64 W55 W6 W1321 W9 W77l 1249 K 71187 K 125K 71125) 7i112) »181) ?1131) 76
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
¥39) W49 37| H28I 22|

l.
v
=}

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7143.0 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$7144.0 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$7145.0 5.00 5.00 19.00 60.0 3
$7146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$7148.0 8.00 8.00 31.00 75.0 3
$71410.0 10.00 10.00 31.00 75.0 3
$71412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$71414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$71416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3
$71418.0 18.00 18.00 57.00 125.0 3
$71420.0 20.00 20.00 57.00 125.0 3
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D/DORMER

3 élii tomor keményfém szarmaro, extra hosszi kivitel
3 éld, 40°-os horonyemelkedés(, extra dolgozdhosszd mar6, nehezen elérhetd helyek, vékony falak megmunkéldsahoz. AICrN bevonatos.

I
=<
2
DC
DCON MS

A
40° 10°
[E— ¢
DIN 6535HA AlCTN h9

v - 4@ 066

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma.1

W83, WO3) W101) W75 W66) WSl M6l W49l W41l W36l W31 WS0)  W42)  W44)
m22 M1 w32 Kl K2 S BE @2 B8 B B2 B8 @E @2
W36 W41 W35| mg6) W64 W43)  mS9) W72 WSSl W79) MG W49l M7 WSS

B3 K4 K5 [KE K2 K8 nN11 N1.2  N13 0 N21 N22  N23  N3.1  N3.2

401 W35 m291 L_EE] W62l 481 Z178K  PI134K 7190 K 2190 »180)J »158) ¥194) Z55)
N3.3 S1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»28) W30l 23| W18l W14

DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$7153.0 3.00 3.00 25.00 100.0 3
$7154.0 4.00 4.00 31.00 100.0 3
$7155.0 5.00 5.00 31.00 100.0 3
$7156.0 6.00 6.00 38.00 100.0 3
$7158.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$71510.0 10.00 10.00 57.00 125.0 3
$71512.0 12.00 12.00 75.00 150.0 3
$71514.0 14.00 14.00 75.00 150.0 3
$71516.0 16.00 16.00 75.00 150.0 3
$71518.0 18.00 18.00 75.00 150.0 3
$71520.0 20.00 20.00 75.00 150.0 3
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S716 DDORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro
4 81, rovid dolgozéhosszu, 40°-0s horonyemelkedés szarmard. AICrN bevonatos. Alkalmas altaldnos profil megmunkélasra.

2
DC
:
T l:%jj i
<
x
|
|
|
|
|
DCON MS

HM

I A - OAL .
i e |

E— A

DIN 6535HA AICTN h9

Z'A‘v 2IDORMER & 0 ‘ / 4 @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

P12 PL3 P32 P33 [PA1 P42 M1 m12 M21

m199) W223) W230) m170) m150) 1331 138 m1111 W94 W32l W70l m115) m97) m102)

M2.2 M3l M3.2 K23 K31 K32 K33 K4l K42

W4l W94 W31l m1%) W145) m109) H202) H164) W1311 HW178) HW136) 1101 W1651 W1251
B E @B EE BE BB s12 s21 s3.1 sal

W1l W78 HWo65| W1871 W41 W1091 W69 531 W40 31l
DCON MS tiirés hé
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7162.0 2.00 4.00 6.50 40.0 4
§7163.0 3.00 3.00 9.00 40.0 4
§7164.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4
§7165.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$7166.0 6.00 6.00 16.00 50.0 4
$7168.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$71610.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$71612.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$71614.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$71616.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$71618.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$71620.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4

32



$717

44

4 élii tomor keményfém szarmaro, hosszu

/ ! 4 i, hosszd dolgozohossz(, 40°-os horonyemelkedés(i szarmard. Mély falak kimunkalasahoz is alkalmazhatd. AICN bevonatos.
/ /

o
e

T
DCON MS

D/DORMER

Q N e
HM N @
APMX
E% Py y OAL -
- 40° 10°
E— ¢
DIN 6535HA ACIN h9
Lh , l }
’ 2
'™ DORMER & 0
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma.1
W140) m157) H162) m120) H106) W94 m97) | VEL W66 W58 W49 W31 W68 1)
m22 m31 m32 [Killl Kl S G0 G2 @8 BE G2 B8 EE @2
591 W66 | m57| m138) m102) m77) m142) m115) W92l W125) %) W78l 1161 W33
B3 K4 K5 [KE K2 K8 nN11 N1.2  N13 0 N21 N22  N23  N3.1  N3.2
W64 W55 W61 W1321 W99 W77l P1249K 187K P125K ?1125) 71112) »81) »1131) 76
N3.3 §1.2 S2.1 S3.1 S4.1
”39) W49| 37| m28| 22|
DCON MS tiirés h6
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7173.0 3.00 3.00 19.00 60.0 4
$7174.0 4.00 4.00 19.00 60.0 4
$7175.0 5.00 5.00 19.00 60.0 4
$7176.0 6.00 6.00 31.00 75.0 4
$§7178.0 8.00 8.00 31.00 75.0 4
$71710.0 10.00 10.00 31.00 75.0 4
$71712.0 12.00 12.00 50.00 100.0 4
$71714.0 14.00 14.00 57.00 125.0 4
$71716.0 16.00 16.00 57.00 125.0 4
$71718.0 18.00 18.00 57.00 125.0 4
$71720.0 20.00 20.00 57.00 125.0 4
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S718 DDORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro, extra hosszi kivitel
4810, 40°-o0s horonyemelkedés(, extra dolgoz6hosszd mar6, nehezen elérhetd helyek, vékony falak megmunkéléséhoz. AICrN bevonatos.

__DCON MS

mo N ¢ SSSSSSSST

- APMX -
I Py y - OAL -
40° 10°
[— ¢
DIN 6535HA AICIN h9

v - 4@ 066

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
m3s) W) m101) m75) mo6) 59| mo1) 491 411 W36l W31l W50 m42) W44)

m22 m31 m32 Kl K2 S GBI G2 @8 GBI E2 B8 @ @2
W36 W41 W35 Wse) Wi W43 W) W) Wl W) M) WAl WAl WS
K51 K52 K53
mel  masl

K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2

401 W35 m291 L_EE] Z178K  P1134K 7190 K 790 7180 »158) 194 Z55)
N3.3 S$1.2 S2.1 S3.1 S4.1
728) m30| 23| W18l W14

DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$7183.0 3.00 3.00 25.00 100.0 4
$7184.0 4.00 4.00 31.00 100.0 4
$7185.0 5.00 5.00 31.00 100.0 4
$7186.0 6.00 6.00 38.00 100.0 4
$7188.0 8.00 8.00 41.00 100.0 4
$71810.0 10.00 10.00 57.00 125.0 4
$71812.0 12.00 12.00 75.00 150.0 4
$71814.0 14.00 14.00 75.00 150.0 4
$71816.0 16.00 16.00 75.00 150.0 4
$71818.0 18.00 18.00 75.00 150.0 4
$71820.0 20.00 20.00 75.00 150.0 4
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S7ZZHB /DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaré
? 4 81, kozepes dolgozéhosszd, 40°-os horonyemelkedés(i szarmard. Weldon befogasd. Alékdszoriilt kivitel(i. AICrN bevonatos.

&
0
Jﬁ DCON MS

HM

| e | e

| ¢

F— AN h9

B | 9l g 44 2 |2 &) &)

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

PL2  PL3 P21 P31 P32 P33 PAL MLl M12 M21

m199) W223) W230) m170) 150 1331 138 W94 W32l W70l m115) m97) m102)

mM22 w31 w32 (Kl K21 K22 K23 K3 K33 K4l K42

W94| L EN m19%) W145) m109) W202) W164) W31 m178) W136) m1101 W1651 W1251

1
K4.4 K45  K5.1 $1.2 S21  S3.1  S4.1

ol W78l W65 1871 1411 1091 W69 W53 W40l W31l
DCON MS tiirés h6; RE £0.02 mm.

—
—_
p—y
pu—y

l.
oo
g

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$722HB3.0 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 4 15.00 2.80
$722HB4.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4 20.00 3.70
$722HB5.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4 20.00 4.60
$722HB6.0 6.00 0.10 6.00 20.00 60.0 4 25.00 5.50
S722HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4 26.00 7.40
$722HB10.0 10.00 0.20 10.00 27.00 70.0 4 32.00 9.20
$722HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4 37.00 11.00
S722HB14.0 14.00 0.20 14.00 26.00 83.0 4 37.00 13.00
$722HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4 42.00 15.00
$722HB18.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4 42.00 17.00
$722HB20.0 20.00 0.20 20.00 38.00 104.0 4 50.00 19.00
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DDORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro
4 €1, rovid dolgozhosszu, 40°-0s horonyemelkedés(i szarmard. AICrN bevonatos. Alkalmas axiélis mardsra, rampoldsra és trochoid marasra.

2
DC
|
|
|
\
DCON Ms

HM
APMX
i Iy - OAL .
W |
E— A
DIN 6535HA AlCIN h9
Z'A‘» 2DORMER & ! ’ ﬁ 0 / J !?

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

P12 PL3 P31 (P32 P33 Pall (P42 M1 ML2 M2l

m211) W236) W243) m180)J m158) 1401 146 m122) m103) m108)

M2.2  M31  M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42

]
—
]
—
s
~
u
N=l
©
u
(=3
(=)
|
~
N

W39 W1001 W61 W 208) W154) m116) W214) W174) 1391 W1389) W145) W1171 1761 1321
B E @B EE BE BB s12 s21 s3.1 sal

W7l W33l W69l W1991 W1491 116l W72l 561 W42l W33l
DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7613.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$7614.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$7615.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$7616.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$7618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$76110.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$76112.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$76114.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$76116.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$76120.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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4 élii tomor keményfém sarokradiuszos szarmaré

4 €ld, rovid dolgozéhosszti, 40°-0s horonyemelkedés(, sarokrédiuszos szarmaré.
nagyolasra és interpoldciés mardsra.

DC

OAL

DCON MS

D/DORMER

AICrN bevonatos. Alkalmas axidlis mardsra, rampoldsra,

$763
HM N
W | & |
= | ¢
DIN 6535HA AlcrN h9
u > 2DORMER
'Y

9 4 2] |9

4 9, 9 &)

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1 P1.2
m211) m236)
M2.2 M3.1
W39 W1001
97| L_EE]

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

Product

$7633.0XR0.3
$7634.0XR0.3
$7634.0XR0.5
$7635.0XR0.3
$7635.0XR0.5
$7636.0XR0.5
$7636.0XR1.0
$7638.0XR0.5
$7638.0XR1.0
$76310.0XR0.5
$76310.0XR1.0
$76310.0XR2.0
$76312.0XR1.0
$76312.0XR2.0
$76312.0XR3.0
$76314.0XR1.5
$76316.0XR1.0
$76316.0XR2.0
$76316.0XR3.0
$76318.0XR2.0
$76320.0XR3.0

P1.3

W243)
M3.2

_EQ

W69l

DC

(mm)
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
20.00

P2.1
m180)

W208)

W1991

P2.2
m158)

W154)

1491

RE

(mm)
0.30
0.30
0.50
0.30
0.50
0.50
1.00
0.50
1.00
0.50
1.00
2.00
1.00
2.00
3.00
1.50
1.00
2.00
3.00
2.00
3.00

P2.3
1401

m116)

H116l

P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2
W146) H1171 W99 W86 | W74
K21 K22 K23 K31 K3.2
W214) W174) 1391 W139) W145)
$1.2 S2.1 S3.1 S4.1
721 W61 W42l W33l
DCON MS APMX 0AL
(mm) (mm) (mm)
3.00 9.00 40.0
4.00 12.00 50.0
4.00 12.00 50.0
5.00 15.00 50.0
5.00 15.00 50.0
6.00 16.00 50.0
6.00 16.00 50.0
8.00 20.00 64.0
8.00 20.00 64.0
10.00 22.00 70.0
10.00 22.00 70.0
10.00 22.00 70.0
12.00 25.00 75.0
12.00 25.00 75.0
12.00 25.00 75.0
14.00 32.00 90.0
16.00 32.00 90.0
16.00 32.00 90.0
16.00 32.00 90.0
18.00 38.00 100.0
20.00 38.00 100.0

M1.1 M1.2 M2.1
H122) W103) m108)
K33 K41 K42
m171 m1761 1321

NOF

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4
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576 5 D/DORMER
4 élii tomor keményfém nagyold szarmaré, DIN 6535 HA szar
410, révid dolgozohosszu, 40°-o0s horonyemelkedésd, NRA forgdcstords szarmard. AICrN bevonatos. Alkalmas nagyoldsra, horony megmunkdldsra
és trochoid mardsra.
)
=
 CHWx45° &
L a
O i 1
w | - : y
APMX
g Py y - OAL -
ol 40° 10°
= |
DIN 6535HA AICTN h9
u > 2 DORMER
A
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.
P11 P12 P13 P21 (P22 (P23 [P31] (P32 P33 P41 P42 M1l M12 M2l
H211) H236) W243) H180) H158) W140) W146) m117) W99 H86) W74 W122) H103) m108)
m22 M3 m32 [Killl K2 KIS D G2 @8 B B2 B8 EE @2
m39) m100) ma6) m208) W154) W116) W214)  W174)  WI139)  W189)  WI145)  HW17) W176) m132)
KBS [a K5 SE K82 K88 2 s12 s21 s31 s4d
moy7) W33l W69l m199) W149) H116) m72) W61 m41 m33l
DCON MS tiirés h6; CHW +0.02x45° mm.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7656.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$7658.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76510.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
$76512.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$76514.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$76516.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$76518.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$76520.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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D/DORMER

4 élii tomor keményfém nagyolé szarmard, DIN 6535 HB szar
410, rdvid dolgozohosszu, 40°-o0s horonyemelkedésd, NRA forgdcstdrds szarmard. AICrN bevonatos. Alkalmas nagyoldsra, horony megmunkaldsra
és trochoid mardsra. Weldon befogasu.

)
=
 CHWx45° &
K O
a
hmo | WA %
QE Py y - OAL -
i 40° 10°
=3 A
DIN 6535HB ACIN h9
u > 2 DORMER
A
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P11 (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l (P42 M1l M12 M2l
H211) H236) W243) H180) H158) H140) W146) m117) m99)J W36 W74 W122) W103) m108)
m22 M3 m32 Kl Kl S D G2 @8 BE G2 B8 EE @2
m39) m100) W36) W 208) W154) m116) W214) W174) W139) W139) W145) m117) W176) m132)
KBS [@E K5 SH K82 K88 2 s12 s21 s31 s4d
W97) W33l W69l m199) W149) H116) H72) W61 W42l W33l
DCON MS tiirés h6; CHW +0.02x45° mm.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$765HB6.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$765HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$765HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
S765HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$765HB14.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$765HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$765HB18.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$765HB20.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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5766 D/DORMER
4 élii tomor keményfém szarmaro
4 €I(i, rovid dolgoz6hosszd, véltozé horonyemelkedésd szarmard. TiSIN bevonatos. Alkalmas axidlis mardsra, rampoldsra, nagyoldsra és
interpoldciés mardsra.
2]
=
__CHwWx45° 5
i [a)]
TR s —
HM N
APMX
E Py y - OAL -
gl £ 10°
\
E—
DIN 6535HA TiSiN h9
5 ) ] l g
> 2
'™ DORMER & 0 Jﬁ
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.
P11 P12 P13 P21 (P22 (P23 [P31] (P32 P33 P41 P42 M1l M12 M2l
H211) H236) W243) H180) H158) 1401 W146) W71 W99 W36 74| W122) H103) m108)
m22 M3 m32 [Killl K2 S D G2 @8 GBI G2 B8 @ @2
W39l m100| W6l W208) W154) W116) W214) W174) 1391 W189) W145) w1171 w1761 m1321
KIS @3 K5 iSH K82 K88 @ s12 s21 s31 s4d
7| W33l W69l 1991 1491 W16l W72l W61 m41 m33l
DCON MS tiirés h6; CHW +0.02x45° mm.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7664.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4
$7665.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7666.0 6.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7668.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76610.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$76612.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$76614.0 14.00 0.30 14.00 26.00 83.0 4
$76616.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76620.0 20.00 0.40 20.00 38.00 104.0 4
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D/DORMER

4 élii tomor keményfém sarokradiuszos szarmaré
4 €ld, rovid dolgozéhosszu, véltozd horonyemelkedés(, sarokrédiuszos szarmaré. TiSiN bevonatos. Alkalmas axidlis mardsra, rampoldsra,
nagyolasra.

DCON MS

DIN 6535HA TisiN h9

- GO e EE G @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
m211) W236) W243) m180)J m158) 1401 W146) 1171 W99 W36 W741 m122) m103) m108)

m22 M1 w32 Killl KB KBS GE @2 B8 GE G2 B8 @E @2

W39 W1001 _EQ W208) W154) m116) W214) W174) 1391 m189) W145) w1171 m1761 W 1321

K5 a (5 Ba B2 B8 s12 s21 s31 0 s41

W7l W33l W69l W1991 W1491 116l 721 W61 W42l W33l
DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7674.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 11.00 57.0 4
$7674.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 11.00 57.0 4
$7675.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
§7675.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 13.00 57.0 4
§7678.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76710.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
§76710.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$76710.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$76712.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
§76712.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
§76712.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$76716.0XR0.3 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 92.0 4
§76716.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
$76720.0XR0.3 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
§76720.0XR0.5 20.00 0.50 20.00 38.00 104.0 4
§76720.0XR1.0 20.00 1.00 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4
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4 élii tomor keményfém szarmaro, hosszi
4 €10, hosszd dolgozéhossz, egyenldtien horonyemelkedési szarmard. Mély falak kimunkélésahoz is alkalmazhatd. TiSiN bevonatos. Aldkdszoriilt

kivitel.

T
DCON MS

DDORMER

Q ~ !
HM N
APMX
by y - LU -
# 10° - OAL
E—
DIN 6535HA TisiN h9
a. | . } l 5
> 2
'™~ DORMER & 0 ﬁ / / j @,

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

P11 (P12 (P13 (P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 (P41l (P42 M11 M12 M2l

1481 1651 1701 1261 W11l WI8G 1021 W32G W69G W60G 526 W35 721 W6l

m22 m31 m32 Kl Kl S I G2 @8 GBI B2 B8 EE @2

62| W0l W60l W1461 W1081 W31l W1501 W1221 W76 1321 1021 W326 W1236 W96

K85 [E K5 SE K82 K88 2 s12 s21 s31 s4d

HW68G 581 W48 H1396G 104G W16 501 W39G HW29G 236
DCON MS tiirés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7684.0 4.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 3.70
$7685.0 5.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 4.60
$7686.0 6.00 0.10 6.00 25.00 75.0 4 32.00 5.50
$7688.0 8.00 0.20 8.00 30.00 75.0 4 38.00 7.40
$76810.0 10.00 0.20 10.00 40.00 100.0 4 50.00 9.20
$76812.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 4 55.00 11.00
$76816.0 16.00 0.30 16.00 65.00 125.0 4 75.00 15.00
$76820.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 4 75.00 19.00
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5 élii tomor keményfém szarmaré
5 €l0, rovid dolgozéhosszt, véltozd horonyemelkedésti szdrmard. AICrN bevonatos. Trochoid mardshoz, vallmardshoz, rampoldshoz és
interpoldciés mardshoz.

DCON MS

D/DORMER

ol NN _
HM N @ DE B
APMX
%EE 2 v - OAL -
# 10°
=3 \
DIN 6535HB ACIN h9
u > 2 DORMER
A
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P11 (P12 P13 (P21 (P22 P23 (P31 (P32 (P33 (P41l [P42] M1l M12
2111 2361 W2431 1801 1581 1401 1461 W71 W99 36! W74 H1221 1031
m22 m31 m32 Kl Kl S I G2 @8 BE G2 B8 EE @2
W39l m100| ma6| 2081 W 1541 w116l W214| W1741 1391 m1891 W 1451 w1171 w1761
S @4 K5 iSH K82 K88 & s12 s21 s31 s4d
7| W33G W69G 1991 1491 W16l 721 W56G 426 W33G
DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.
DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S770HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 720 5
S770HB12.0 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 5
S770HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 5
S770HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 5
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DDORMER

5 élii tomor keményfém szarmaro, forgacstordvel, belso hiitéssel
5 él0i, rovid dolgozohosszii szarmard. AICrN bevonatos. Dinamikus marasi stratégiakhoz.

(2]
=
Z
o
%i g
Y
HM FS @ 8L U‘lh
APMX + '
E 2 - LU -
i + 10° - OAL -
= '
DIN 6535HB AlCIN h9

u > 2 DORMER
Y

Q)
N
\

& &2
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

PL1  PL2  PL3 P21 P31 (P32 P33 P41l (P42 M1 ML2 M2l

W222) W248) W255) m189)J W 166) W 1471 m153) H1231 1041 W0l W78l 1281 m1081 m1131

mM22 M3l w32 (K K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42

93| W1051 W90| m218) m162) m122) W225) m183) W46l m198) W 1521 1231 W1851 W 1391

K43 K44 K45  K5.1 §s1.2  S2.1  S3.1 sS4l

W1021 87| W72 W2091 W1561 W1221 6| W59 W44G W35G
DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$771HB10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 72.0 5 30.00 9.70
S771HB12.0 12.00 0.20 12.00 30.00 83.0 5 38.00 11.70
$771HB16.0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
$771HB20.0 20.00 0.30 20.00 48.00 104.0 5 54.00 19.70
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5 élii tomor keményfém szarmaro, hosszi
510, hosszd dolgozéhosszu, egyenldtlen horonyemelkedésii szarmard. Dinamikus megmunkalasokhoz alkalmazhatd. AICrN bevonatos. Alkalmas
trochoid és vall megmunkaldsokhoz, rampolashoz és interpoldciés marashoz.

RN\

DCON MS

D/DORMER

HM N @
APMX
2 v - OAL .
* 10°

=3 A

DIN 6535HB ACIN h9

h. |, P2

' " DORMER ﬁ

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P11 (P12 (P13 P21 (P22 (P23 P31 (P32 (P33 (P41l (P42 M1l M12 M2l

W148G 165G HW170G W126G W16 HWI8F W102G W32F HW69F W60 F W52F W35G 726 766

m22 m31 m32 Kl Kl S G0 G2 @8 B G2 B8 EE @2

W626 W06 MW60G W146G  HW108G W16 W150G W1226 WI7F W 1326 1026 W32F W123F WI2F

K3 @4 K5 SE K82 K88 2 s12 s21 s31 s4d

W68 F 586 W43G W139F W104F H31F W50 F W39F W9F H23F
DCON MS tiirés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$772HB10.0 10.00 0.20 10.00 38.00 100.0 5
$772HB12.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 5
$772HB16.0 16.00 0.30 16.00 55.00 125.0 5
$772HB20.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 5
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5 élii tomor keményfém szarmaro, forgacstordvel, belso hiitéssel, hosszu
5 €lii, hosszd dolgozéhosszt, egyenl6tlen horonyemelkedésti szérmard. Dinamikus megmunkalasokhoz alkalmazhatd. AICrN bevonatos.
Forgdcstords, belsd hitéses.

z
(a]

OL Dy
a N

H

DCON MS

DDORMER

RN :
APMX }
by y - LU .
# 10° - OAL -

=3 A

DIN 6535HB AICIN h9

5 ¢ ] ] ] ]

> )
" DORMER : & 0 j ﬁ

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

P11 (P12 P13 (P21 (P22 (P23 P31 (P32 (P33 (P4l (P42 M1l M12 M2l

155G W1736 W179G W132G W117G W103F W107G W36F W72F 63 F W55F W89F W76F W80F

m22 m31 m32 Kl Kl S G0 G2 @8 B G2 B8 EE @2

W6SF W74F W63F 153G MW113G W85G  M158G  W128G  WI102F  W139G  MT07G W6F W129F mI7F

K8 E K5 SE K82 S8 2 s12 s21 s31

HW71F H61F W50F W46 F W109F Wa5F W53F H4F W30F W24F
DCON MS tiirés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S773HB10.0 10.00 0.20 10.00 42.00 100.0 5 52.00 9.70
S773HB12.0 12.00 0.20 12.00 42.00 100.0 5 54.00 11.70
S773HB16.0 16.00 0.30 16.00 60.00 125.0 5 68.00 15.70
$773HB20.0 20.00 0.30 20.00 67.00 125.0 5 75.00 19.70
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3-4 élii tomor keményfém hordésmaré
3 vagy 4 élii, kozepes dolgozéhosszd horddsmard. Nagy tangenciélis radiusz és gombvéq(i kialakitas biztositja az alacsonyabb ciklusiddket. AICrN
bevonatos. Eldsimitashoz és simitdshoz.

PRFRAD(2)

B

(=)

OAL

DCON MS

D/DORMER

2DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

m161F
M2.1
W83F
N2.3
Z115F

W181F
M2.2
W6OE
N3.1
W187F

W186F
M3.1
w77t
N3.2
W109F

W133F
Mm3.2
P66 E
N3.3
ZI56 F

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm; PRFRAD(2) £0.01 mm.

Product

$7916.0
$7918.0
$79110.0
$79112.0
$79116.0

DC

(mm)
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

W121F
M3.3
Z59E
N4.1
187F

RE

(mm)
1.00
1.00
2.00
2.00
3.00

W108E
M4.1
758 E
N4.2
wi72F

m112F

m161F

W 154E
S1.1
758 E

PRFRAD(2)

(mm)
95.0
90.0
85.0
80.0
75.0

Wo0E

m119F

W115E

$1.2
P56

W76E

W39F

W39E

S2.1
Z43E

DCON MS

(mm)
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00

W66 E
N1.1
Z13551
S3.1
733E

APMX

(mm)
22.00
25.00
26.00
28.00
31.00

m57E
N1.2
»1267 |
S4.1
PI26E

P46 E
W107E

N1.3
21791

OAL

(mm)
67.0
75.0
75.0
83.0
90.0

M1.1
W4F
W146F

N2.1
Z179F

M1.2
m79F
W112F

N2.2
1160 F

NOF

S~ s s wow
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57 39 2/DORMER

2 élii tomor keményfém élletoré maro készlet, 60°-os
2 81, rovid dolgozohosszd szarmard. 60°-0s cscsszog alkalmassa teszi C(NC gépeken letdrés lemunkalasra. AITiN bevonatos.

DC
1
|
|
|
\
DCON Ms

HM N @

<APMX_
g Py y OAL
il 40° 10°
[
DIN 6535HA AITIN h9
4.

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag, forgdcsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bet(ikddok. Tablazatok a fogankénti el6tolashoz és a korrekcids tényezdk az 112 oldalon.

PL1  PL2  PL3 P31 (P32 P33 Pal] (P42 M1l ML2 M2l

W199K W223K 230K E170K E150K  E133) H138K W111) W9%) W32 m70) W115K W97 K 102K

M2.2  M31  M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 KAl K42

m34) W) m1) H196K W145K H109K 202K  E164K m131) W 178K W 136K m110) W165) W125)
K4.3 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
o1 W78) W65 W187) W141) W109) P1355N 267N W179N W179K H160K H115K W187K W109K
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
?156 K W69 W53) W40) 31

DCON MS t(irés h6
KAPR DC DCON MS APMX 0AL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

§7393.0 60 3.00 3.00 9.00 40.0 2
§7394.0 60 4.00 4,00 12.00 50.0 2
§7395.0 60 5.00 5.00 15.00 50.0 2
§7396.0 60 6.00 6.00 16.00 50.0 2
§7398.0 60 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$73910.0 60 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$73912.0 60 12.00 12.00 25.00 75.0 2
§73916.0 60 16.00 16.00 32.00 90.0 2
§73920.0 60 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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2 élii tomor keményfém élletoré maro készlet, 90°-os
2 é1(, rovid dolgozohosszd szarmard. 90°-os cscsszog alkalmassa teszi C(NC gépeken letdrés lemunkalasra. AITiN bevonatos.

D/DORMER

)
=
P4
o]
o
[a)]
Y
R S —
HM N @
| APMX
QE Py ¥ - OAL
i 40° 10°
E—
DIN 6535HA AITIN h9
u > 2 DORMER
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P11 (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 P31 (P32 (P33 (P4l (P42 M11 M12 M2l
W199K W223K 230K 170K 150K H133) 138K m111) W94) W32) m70J H115K WI7K W102K
m22 m31 m32 Kl K2 KIS G0 G2 @8 GBI G2 B8 EE @2
m34) W) m31) H196K W145K H109K 202K  E164K m131) W178K  W136K m110) W165) W125)
3 4 @5 [BE B2 K8 N1 N2 N1L3 0 N21 0 N22  N23 N3l N3.2
o1 W78) 65 W187) W141) m109) P1355N 267N 179N W179K 160K H115K 187K 109K
N3.3 S§1.2 S2.1 S3.1 S4.1
P56 K H69) H53) m40) m31)
DCON MS tiirés h6
KAPR DC DCON MS APMX O0AL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)
$7403.0 90 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7404.0 90 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7405.0 90 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7406.0 90 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7408.0 90 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$74010.0 90 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$74012.0 90 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$74016.0 90 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$74020.0 90 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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DDORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro
4 1, rovid dolgozhosszu, 40°-0s horonyemelkedési szarmard. AlTiN bevonatos. Nehezen megmunkadlhatd anyagokhoz is.

I
=<
2
DC
|
|
|
|
DCON Ms

- APMX -
X y - OAL -
40° 3°
E—
DIN 6535HA AITIN h9

Y- G MEE @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 S1.3 $2.2 $3.2 $4.2
m30) m30) W32l m30| W6l | W58 471 W33 W27

DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$2162.0 2.00 4.00 6.50 40.0 4
$2163.0XD3 3.00 3.00 9.00 40.0 4
$2163.0XD6 3.00 6.00 9.00 50.0 4
$2164.0XD4 4.00 4.00 12.00 50.0 4
$2164.0XD6 4.00 6.00 12.00 50.0 4
$2165.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$2166.0 6.00 6.00 16.00 50.0 4
$2168.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$21610.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$21612.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$21614.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$21616.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$21618.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$21620.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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4 élii tomor keményfém szarmaro, hosszu
4 éld, hosszd dolgozohosszt, 40°-os horonyemelkedésti szarmard. Aldkdszoriilt kivitel. AITiN bevonatos. Nehezen megmunkélhaté
anyagmindségekhez.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 S1.3 $2.2 $3.2 $4.2
Wo64) Wo4) W65 Wo4l W541 W6l W38 W26 W22

DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$2173.0XD3 3.00 3.00 19.00 60.0 4
$2173.0XD6 3.00 6.00 19.00 75.0 4
$2174.0XD4 4.00 4.00 19.00 60.0 4
$2174.0XD6 4.00 6.00 19.00 75.0 4
$2175.0 5.00 5.00 19.00 60.0 4
$2176.0 6.00 6.00 31.00 75.0 4
$2178.0 8.00 8.00 31.00 75.0 4
$21710.0 10.00 10.00 31.00 75.0 4
$21712.0 12.00 12.00 50.00 100.0 4
$21714.0 14.00 14.00 57.00 125.0 4
$21716.0 16.00 16.00 57.00 125.0 4
$21718.0 18.00 18.00 57.00 125.0 4
$21720.0 20.00 20.00 57.00 125.0 4
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4 élii tomor keményfém szarmaro, extra hosszi kivitel
4 €14, 40°-o0s horonyemelkedés(i, extra dolgoz6hosszd mard, nehezen elérhetd helyek, vékony falak megmunkéléséhoz. AITiN bevonatos.

__DCON MS
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- APMX -l
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DIN 6535HA AITIN h9
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P4.3 M23 M33 M4l M4.2 $1.3 S2.2 S3.2 S4.2

W40) W40) W41l 401 34| 29| 24| W17l W14
DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$2183.0 3.00 3.00 25.00 100.0 4
$2184.0 4.00 4.00 31.00 100.0 4
$2185.0 5.00 5.00 31.00 100.0 4
$2186.0 6.00 6.00 38.00 100.0 4
$2188.0 8.00 8.00 41.00 100.0 4
$21810.0 10.00 10.00 57.00 125.0 4
$21812.0 12.00 12.00 75.00 150.0 4
$21814.0 14.00 14.00 75.00 150.0 4
$21816.0 16.00 16.00 75.00 150.0 4
$21818.0 18.00 18.00 75.00 150.0 4
$21820.0 20.00 20.00 75.00 150.0 4
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4 élii tomor keményfém szarmaro, hosszu kinyulas
4 €l(f extra rovid dolgozohosszt, 40°-os horonyemelkedés(i szdrmar6. Alakdszorilt kivitel. AITiN bevonatos. Nehezen megmunkdlhaté anyagok
megmunkéldsdhoz.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 S1.3 $2.2 $3.2 $4.2
Wo64) Wo4) W65 Wo4l W541 W6l W38 W26 W22

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2193.0 3.00 3.00 5.00 60.0 4 30.00 2.80
$2194.0 4.00 4.00 8.00 60.0 4 32.00 3.70
$2195.0 5.00 5.00 9.00 60.0 4 32.00 4.60
$2196.0 6.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$2198.0 8.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$21910.0 10.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$21912.0 12.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$21914.0 14.00 14.00 22.00 125.0 4 85.00 13.00
$21916.0 16.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$21918.0 18.00 18.00 26.00 125.0 4 85.00 17.00
$21920.0 20.00 20.00 26.00 125.0 4 85.00 19.00
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Tobb élii tomor keményfém simité szarmaro
6 vagy 8 éld, rovid dolgozéhosszti, 50°-0s horonyemelkedésd szarmard. Aldkdszoriilt kivitel. AITiN bevonatos. Nehezen megmunkélhatd
anyagmindségekhez is alkalmazhat.

DCON MS

@)

50°

DIN 6535HA AITIN h9

= 2

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 $1.3 $2.2 $3.2 $4.2
W30G W30G W32F W30F W68 F W58F W47F W33F W27 F

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$2254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$2256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$2258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$22510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$22512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$22514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$22516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$22518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$22520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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Tobb élii tomor keményfém szarmaré simitashoz, hosszi
\ 6 vagy 8 éld, hosszu dolgozéhosszt, 50°-0s horonyemelkedésti szarmar6. Dinamikus megmunkdladsokhoz alkalmazhatd. AITiN bevonatos.

/ Alkalmas nehezen megmunkadlhaté anyagok maréshoz. Alédkdszoriilt kivitel.

HM N Bﬂ&\x Di *******

DCON MS

APMX }
Il - LU _
Wow ok : -
—
DIN 6535HA AITIN h9
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 S1.3 $2.2 $3.2 $4.2
W64G W64G Wo5F W64F W 54F W46 F W38F W26F W22F

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$2264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$2266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$2268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$22610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$22612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$22614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$22616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$22618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$22620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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Tobb élii tomor keményfém szarmaré simitashoz, extra hosszii kivitel
6 vagy 8 éld, 50°-o0s horonyemelkedés(i, extra dolgozéhosszd mar6, nehezen elérhetd helyek, vékony falak megmunkalasahoz. Alakdszoriilt
kivitel. AITiN bevonatos.

DCON MS
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 $1.3 $2.2 $3.2 $4.2
406 406 m4F W40F W 34F W29F W 24F m17F W14F

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$2278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$22710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$22712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$22714.0 14.00 14.00 75.00 150.0 6 110.00 13.00
$22716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$22718.0 18.00 18.00 75.00 150.0 8 110.00 17.00
$22720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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2 élii tomor keményfém gombmaré
2 él(i extra rovid dolgozohosszti ggmbmard. Alédkdszoriilt kivitel. Komplex feliletek konttirozaséhoz. TiSiN bevonatos. Nehezen megmunkalhaté
anyagok anyagok mardsdra is alkalmas.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P4.3 M23 M33 M4l M4.2 $1.3 S2.2 S3.2 S4.2
W80F W80F H82F W30F W68 F W58F W47F H33F W27 F

DCON MS tiirés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2291.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$2292.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$2298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$22910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$22912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$22914.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 2 44.00 13.00
$22916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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2 élii tomor keményfém gombmaro, hosszii kinytilas
2 €Il extra rovid dolgozéhosszt, gombvégli mard. Aldkdszoriilt kivitel. Komplex feliiletek kontdrozasahoz. TiSiN bevonatos. Nehezen
megmunkélhaté anyagok megmunkélaséhoz.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P4.3 M23 M33 M4l M4.2 $1.3 S2.2 S3.2 S4.2
W64F W64F H65F W64F W54F W46F H38F H6F W2F

DCON MS tiirés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2311.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$2312.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 60.0 2 14.00 1.90
$2312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$2313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$2313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$2314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$2314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$2315.0 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$2316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$2318.0 8.00 4.00 8.00 10.00 75.0 2 40.00 7.40
$23110.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 40.00 9.20
$23112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$23116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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2 élii tomor keményfém gombmard, extra hosszii kinyiilas
2 €Il extra rovid dolgozohosszt, gombvégli mard. Aldkdszoriilt kivitel. Komplex feliiletek kontdrozasahoz. TiSiN bevonatos. Nehezen
megmunkélhaté anyagok megmunkéléséhoz.

DCON MS
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IR - )
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DIN 6535HA TiSIN h9
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 S1.3 $2.2 $3.2 $4.2
W40F W40F m4F W40F W 34F W29F W 24F m17F W14F

DCON MS t(rés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2332.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2333.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2335.0 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$2336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$2338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 740
$23310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$23312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$23314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$23316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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4 élii tomor keményfém szarmaro
4 1, rovid dolgozéhosszu, 40°-0s horonyemelkedés szdrmaré. AICrN bevonatos. Nehezen megmunkdlhaté anyagokhoz is.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 $1.3 $2.2 $3.2 $4.2 H1.1 H2.1 H3.1 H3.2
m97) m97) m9I 97| L_EE] W70l m5| W40l W321 1791 106G W118G W97G

DCON MS tiirés h6

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$2603.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$2604.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$2605.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$2606.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$2608.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$26010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$26012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$26014.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$26016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$26018.0 18.00 18.00 38.00 92.0 4
$26020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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4 élii tomor keményfém sarokradiuszos szarmaré
4 81, rovid dolgozhosszu, 40°-0s horonyemelkedésd, sarokradiuszos szarmard. AICrN bevonatos. Nehezen megmunkélhatd anyagokhoz is.

DCON MS

DIN 6535HA AlCTN h9

- AL EEREEEE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3 M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 S1.3 $2.2 $3.2 $4.2 H1.1 H2.1 H3.1 H3.2
m97) m97) m9I 97| L_EE] W70l W5 W40l W321 m1791 106G W118G W97G

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$2623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$2623.0XR0.5 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$2624.0XR0.3 4,00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR1.0 4.00 1.00 6.00 12.00 57.0 4
$2625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$2625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$2626.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$2628.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.5 8.00 1.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$26210.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$26212.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$26214.0XR0.3 14.00 0.30 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR0.5 14.00 0.50 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR1.0 14.00 1.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR2.0 14.00 2.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR3.0 14.00 3.00 14.00 32.00 83.0 4



Product

$26216.0XR0.3
$26216.0XR0.5
$26216.0XR1.0
$26216.0XR2.0
$26216.0XR2.5
$26216.0XR3.0
$26216.0XR4.0
$26218.0XR0.3
$26218.0XR0.5
$26218.0XR1.0
$26218.0XR2.0
$26218.0XR3.0
$26220.0XR0.3
$26220.0XR0.5
$26220.0XR1.0
$26220.0XR2.0
$26220.0XR2.5
$26220.0XR3.0
$26220.0XR4.0
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DC

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

RE

(mm)
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00
0.30
0.50
1.00
2.00
3.00
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00

M4

DCON MS

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

APMX

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00

OAL

(mm)
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0

NOF

B R R e e e e e e e e e e e e e



M4

4 élii tomor keményfém nagyolé szarmaré
4 81, rovid dolgozéhosszu, 40°-0s horonyemelkedésd, HRA geometrids szarmard. Nehezen megmunkélhatd anyagok nagyoldséhoz.

D/DORMER

-y St Ug
™ | - 8‘7 41’:\PMX= 77777 o %
QEE 476° s - OAL _
0y | ¢
owessse | wo h9
- QDN @G e 6

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P4.3
m97)

M2.3
m97)

M3.3
W99l

DCON MS t(irés h6; CHW £0.02x45° mm.

Product

$2646.0

$2648.0

$26410.0
$26412.0
$26414.0
$26416.0
$26418.0
$26420.0

DC

(mm)
6.00
8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

M4.2

CHW

(mm)
0.10
0.20
0.20
0.20
0.30
0.30
0.30
0.40

$2.2
W561

DCON MS

(mm)
6.00
8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

$3.2
W40l

$4.2 H1.1 H2.

1

W321 m1791 W 106G

APMX

(mm)
13.00
20.00
22.00
26.00
26.00
32.00
32.00
38.00

OAL

(mm)
57.0
64.0
72.0
83.0
83.0
92.0
92.0

104.0

NOF

R e e e e
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M4

S521 /DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro sarokradiusszal
4 @i extra rovid dolgozohossz, 45°-0s horonyemelkedésd, sarokradiuszos szarmard. Alakdszoriilt kivitel. TiSiN bevonatos. 63 HRC-ig edzett
anyagok megmunkéldsahoz.

DC
I
-1
|
|
|
DCON MS

HM N APMX -

i | & e b

— | . ho

- G HEERE @S E

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5213.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 4.00 60.0 4 14.00 2.80
$5214.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5214.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5215.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5215.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5216.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5216.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5218.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 9.00 64.0 4 26.00 740
$5218.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 9.00 64.0 4 26.00 740
$52110.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52110.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52112.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52112.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52116.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
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4 élii tomor keményfém sarokradiuszos szarmaré

M4

D/DORMER

41, rovid dolgozéhosszu, 40°-0s horonyemelkedés(, sarokradiuszos szarmard. TiSiN bevonatos. Edzett anyagokhoz is 63 HRC-ig.

DC

OAL

DCON MS

A A AT

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2
m1191 W70G Wo60E

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

Product

$5231.5XR0.2
$5232.0XR0.2
$5233.0XR0.2XD3
§5233.0XR0.3XD3
§5233.0XR0.2XD6
§5233.0XR0.3XD6
§5233.0XR0.5XD6
$5234.0XR0.3XD4
$5234.0XR0.5XD4
§5234.0XR0.3XD6
$5234.0XR0.5XD6
$5235.0XR0.3XD5
§5235.0XR0.5XD5
§5235.0XR0.3XD6
§5235.0XR0.5XD6
$5236.0XR0.3
$5236.0XR0.5
$5236.0XR1.0
$5238.0XR0.3
$5238.0XR0.5
$5238.0XR1.0
$5238.0XR2.0
$52310.0XR0.5
$52310.0XR1.0
§52310.0XR1.5
$52310.0XR2.0
$52312.0XR0.5
$52312.0XR1.0
$52312.0XR2.0
$52312.0XR3.0
$52316.0XR0.5

DC

(mm)
1.50
2.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
4.00
4.00
4.00
4.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00

H3.1 H3.2
m78G W64G

RE

(mm)
0.20
0.20
0.20
0.30
0.20
0.30
0.50
0.30
0.50
0.30
0.50
0.30
0.50
0.30
0.50
0.30
0.50
1.00
0.30
0.50
1.00
2.00
0.50
1.00
1.50
2.00
0.50
1.00
2.00
3.00
0.50

H4.2
W48

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
3.00
3.00
6.00
6.00
6.00
4.00
4.00
6.00
6.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00

APMX

(mm)
4.50
6.50
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
12.00
12.00
12.00
12.00
15.00
15.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00

OAL

(mm)
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
64.0
64.0
64.0
64.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
90.0

NOF
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Product

$52316.0XR1.0
$52316.0XR2.0
$52316.0XR3.0

66

DC

(mm)
16.00
16.00
16.00

RE

(mm)
1.00
2.00
3.00

M4

DCON MS

(mm)
16.00
16.00
16.00

APMX

(mm)
32.00
32.00
32.00

OAL

(mm)
90.0
90.0
90.0

NOF



M4

D/DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro sarokradiusszal, hosszu kinyilas
4 &1 extra rovid dolgozohosszu, 40°-os horonyemelkedésd, sarokrddiuszos szarmard. Aldkdszoriilt kivitel. TiSiN bevonatos. 63 HRC-ig edzett
anyagok megmunkéldsahoz.

DCON MS

|

.
-

|

|
1

IIE ST

40° -6° OAL

DIN 6535HA TisiN h9

- AHEEEEEE @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5243.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 5.00 75.0 4 30.00 2.80
$5244.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5244.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5245.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5245.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5246.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5248.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$5248.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$5248.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$52410.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52412.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52416.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
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M4

D/DORMER

Tobb élii tomor keményfém simité szarmaro
6 vagy 8 élii, rovid dolgozéhosszt, 50°-os horonyemelkedésd szarmard. Aldkdszoriilt kivitel. TiSiN bevonatos. Edzett anyagmindségekhez is
alkalmazhat¢, 63 HRC-ig.

DCON MS

s Y - LU -
50° -26° OAL
E—
DIN 6535HA TiSIN h9

B | e @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W119G m706 W60 E W78G W64G W50E W42A

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$5254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$5256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$5258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$52510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$52512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$52514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$52516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$52518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$52520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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M4

D/DORMER

Tobb élii tomor keményfém szarmaré simitashoz, hosszi
6 vagy 8 élli, hosszd dolgozdhosszt, 50°-0s horonyemelkedésii szarmard. Dinamikus megmunkélésokhoz alkalmazhatd. TiSiN bevonatos.
Alkalmas edzett anyagok marashoz 63 HRC-ig. Aldkdszoriilt kivitel.

HM N 8E&Kx Di *******

DCON MS

APMX *
E% ). Y ~ = -
: 50° | -26° » oAL -
—
DIN 6535HA TiSiN h9

[ DA - @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W96 W|57G W49E W63G W56 WA0E W34A

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$5264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$5266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$5268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$52610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$52612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$52614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$52616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$52618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$52620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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44

S527 /DORMER

Tobb élii tomor keményfém szarmaré simitashoz, extra hosszii kivitel
6 vagy 8 éld, 50°-o0s horonyemelkedés(i, extra dolgozéhosszd mar6, nehezen elérhetd helyek, vékony falak megmunkalasahoz. Alakdszoriilt
kivitel. TiSiN bevonatos.

DCON MS

3
HM N 8E®\\\\W ’’’’’ — lL ’’’’’ 71]

L

APMX J }
Wy | oA ] - X -
50° -26° - OAL N
E—
DIN 6535HA TisiN h9

[ DA - @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W56 W35G M30E W39G W326 H25E H21A

DCON MS t(irés h6

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5273.0 3.00 6.00 25.00 100.0 6 60.00 2.80
$5274.0 4.00 6.00 31.00 100.0 6 60.00 3.70
$5276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$5278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$52710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$52712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$52716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$52720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00

70



M4

D/DORMER

2 élii tomor keményfém gombmaré
2 él( extra rovid dolgoz6hosszd gombmard. Alakdszoriilt kivitel. Komplex feliiletek kontdrozéséhoz. TiSiN bevonatos. Kemény anyagok maréséra
is alkalmas, 63 HRC-ig.

o
DCON MS

i
Wi | | e
[E—
DIN 6535HA TisiN h9

B | <

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
HW119F HW70E W60D W78E W64 W50D W42A

DCON MS tiirés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5291.5 1.50 0.75 6.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$5292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5292.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$5298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$52910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$52912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$52916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00



M4

S531 D/DORMER

2 élii tomor keményfém gombmaro, hosszii kinytilas
2 €l extra rovid dolgozéhosszti, gombvégl mard. Alakoszoriilt kivitel. Komplex feliiletek kontdrozasahoz. TiSiN bevonatos. 63 HRC-ig edzett
anyagok megmunkéldsahoz.

DCON MS

HM N @

| ST
30° -10° - OAL o

E—

DIN 6535HA TiSIN h9

B | <

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W% F W57E W49D M63E W52E 40D W34A

DCON MS tiirés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5311.5 1.50 0.75 6.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$5312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5312.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$5313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$5314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$5314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$5315.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$5315.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 2 32.00 4.60
$5316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$5318.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 2 40.00 7.40
$53110.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 2 40.00 9.20
$53112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$53116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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M4

D/DORMER

2 élii tomor keményfém gombmard, extra hosszii kinyiilas
2 €l extra rovid dolgozéhosszti, gombvégl mard. Alakoszoriilt kivitel. Komplex feliiletek kontdrozdsahoz. TiSiN bevonatos. 63 HRC-ig edzett
anyagok megmunkéldsahoz.

DCON MS

E A
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W5oF M35E W30D M39E W32E 25D H21A

DCON MS t(rés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5332.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5333.0XD4 3.00 1.50 4.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5335.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5335.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$5338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 7.40
$53310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$53312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$53314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$53316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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M4

D/DORMER

4 élii tomor keményfém gombmaré
4 €l extra rovid dolgozéhosszd, gombvégli mard. Komplex feliiletek konturozasahoz. TiSiN bevonatos. 63 HRC-ig edzett anyagok
megmunkéldsdhoz.
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DIN 6535HA TisiN h9
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
HW119E 70D W60 C W78D 64D W50C W42A

DCON MS tiirés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5343.0 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 4 14.00 2.80
$5344.0 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 4 20.00 3.70
$5345.0 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 4 20.00 4.60
$5346.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 4 20.00 5.50
$5348.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 4 30.00 7.40
$53410.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 4 32.00 9.20
$53412.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 4 38.00 11.00
$53414.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 4 44.00 13.00
$53416.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 4 46.00 15.00
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M4

D/DORMER

4 élii tomor keményfém gombmaroé, hosszii kinytilas
4 é1(i extra rovid dolgozéhosszu, gombvég(i mard. Aldkdszoriilt kivitel. Komplex feliiletek konttrozasdhoz. TiSiN bevonatos. 63 HRC-ig edzett
anyagok megmunkéldsahoz.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
Wo6E m57D W49 C W63D m52D m40C W34A

DCON MS t(rés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5353.0 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 4 21.00 2.80
$5354.0 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 4 28.00 3.70
$5355.0 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5356.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5358.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$53510.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$53512.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$53514.0 14.00 7.00 14.00 32.00 125.0 4 80.00 13.00
$53516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 4 80.00 15.00
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M4

D/DORMER

Nagy elétolasui, tobb élii tomor keményfém szarmaro sarokradiusszal
4 vagy 6, €lii extra rovid dolgozéhosszd, 25°-0s horonyemelkedésd, sarokrddiuszos szarmard. TiSiN bevonatos. Alkalmazhatd edzett anyagok

megmunkéldsahoz, 63 HRC-ig.
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A Y
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DIN 6535HA TisiN h9

- BEEEEE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W205E W122E W104D W135E  MWINE W86D m73D

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5366.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 6.00 60.0 4
$5368.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 8.00 64.0 6
$53610.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 10.00 75.0 6
$53612.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 12.00 75.0 6
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44

D/DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaré
4 €l(j, kozepes dolgoz6hosszd, 40°-os horonyemelkedés(i szarmar6. 70 HRC-ig edzett anyagok megmunkaldsahoz. TiSiN bevonat biztositja
amagas szerszamélettartamot. Eles sarokkialakitésu.

DCON MS

8 A ~ - — — —— ]
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"0 Z :’4 400 _60
[E—
DIN 6535HA TisiN h9
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428

DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$5611.0 1.00 6.00 3.00 50.0 4
$5611.5 1.50 6.00 4.50 50.0 4
$5612.0 2.00 6.00 6.50 50.0 4
$5612.5 2.50 6.00 6.50 50.0 4
$5613.0 3.00 6.00 9.00 50.0 4
$5614.0 4.00 6.00 12.00 50.0 4
$5615.0 5.00 6.00 15.00 50.0 4
$5616.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$5618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$56110.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$56112.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$56114.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$56116.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$56118.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$56120.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4

77



44

S637 D/DORMER

Egy élii tomor keményfém maro készlet
1 éld, rovid dolgozdhosszt, nagy teljesitmény(i szarmard. S637 geometridja biztositja vékony fald, nem-vas fém alkatrészek megmunkalasat.
Féleg horonykimunkélashoz alkalmazhaté. Polirozott feliileti kialakitas.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
H709R W533R  W357R  M357P  W320P  M229P W373P  M219P H112P W373S  H144S

DCON MS tiirés h6

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6372.0 2.00 2.00 10.00 40.0 1
$6373.0 3.00 3.00 12.00 40.0 1
$6374.0 4.00 4.00 15.00 50.0 1
$6375.0 5.00 5.00 16.00 50.0 1
$6376.0 6.00 6.00 20.00 60.0 1
$6378.0 8.00 8.00 22.00 63.0 1
$63710.0 10.00 10.00 25.00 72.0 1
$63712.0 12.00 12.00 30.00 83.0 1
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M4

56 10 /DORMER

2 élii tomor keményfém szarmaré
2 €14, rovid dolgoz6hosszd szdrmard. Nem-vas fémek nagy teljesitmény(i megmunkélaséhoz. Polirozott feliileti kialakitds.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709P W533P W357P 3570 3200 2290 W3730 2190 H1120 H373R W 144R

DCON MS t(irés h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6102.0 2.00 0.10 4.00 6.50 40.0 2
$6103.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2
$6103.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2
$6104.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2
$6104.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2
$6105.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2
$6106.0 6.00 0.10 6.00 20.00 50.0 2
$6108.0 8.00 0.10 8.00 20.00 64.0 2
$61010.0 10.00 0.10 10.00 22.00 75.0 2
$61012.0 12.00 0.10 12.00 25.00 75.0 2
$61014.0 14.00 0.10 14.00 32.00 90.0 2
$61016.0 16.00 0.10 16.00 32.00 90.0 2
$61020.0 20.00 0.10 20.00 38.00 100.0 2
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44

S611 /DORMER

2 élii tomor keményfém szarmard, extra hosszu

/ 2 81, rovid dolgozohosszd, szarmard. Aldkdszoriilt kivitel. Nem-vas fémek megmunkéldsahoz.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
HW638P W430P W321P 3210 2880 2060 W3360 1970 1010 H336R H130R

DCON MS t(irés h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6113.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2 15.00 2.80
$6113.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2 15.00 2.80
$6114.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6114.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6115.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2 20.00 4.60
$6116.0 6.00 0.10 6.00 16.00 80.0 2 40.00 5.50
$6118.0 8.00 0.10 8.00 20.00 80.0 2 40.00 7.40
$61110.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 2 60.00 9.20
$61112.0 12.00 0.10 12.00 25.00 100.0 2 60.00 11.00
$61114.0 14.00 0.10 14.00 32.00 125.0 2 75.00 13.00
$61116.0 16.00 0.10 16.00 32.00 125.0 2 75.00 15.00
$61120.0 20.00 0.10 20.00 38.00 125.0 2 75.00 19.00
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M4

D/DORMER

3 élii tomor keményfém szarmaro, extra hosszi kivitel
3 éld, extra dolgozéhosszti mard, nehezen elérhetd helyek megmunkdldsahoz. S614 geometria nem-vas fémek megmunkélaséhoz.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
638G W430G 321G W321F 288 F W06 F W336F W197F W101F H336l H1301

DCON MS tirés h6

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6143.0XD3 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$6143.0XD6 3.00 6.00 19.00 75.0 3
$6144.0XD4 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$6144.0XD6 4.00 6.00 19.00 75.0 3
$6145.0 5.00 6.00 19.00 75.0 3
$6146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$6148.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$61410.0 10.00 10.00 50.00 100.0 3
$61412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$61414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$61416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3



44

D/DORMER

2 élii tomor keményfém gombmaré
2 é1(i extra rovid dolgozohosszd gombmard. Aldkoszoriilt kivitel. Komplex feliiletek konturozasahoz. Nem-vas fémekhez.

DCON MS

A ¥
30° 15°
E—
DIN 6535HA Bright h9
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
HW709N H533N W357N W357N H320N 229N H373N H219N H112N W3730 W1440

DCON MS tiirés h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6291.0" 1.00 0.50 4.00 0.80 50.0 2 10.00 0.90
$6291.5" 1.50 0.75 4.00 1.20 50.0 2 12.00 1.40
$6292.0" 2.00 1.00 4.00 1.60 60.0 2 18.00 1.90
$6293.0 3.00 1.50 6.00 5.00 57.0 2 20.00 2.80
$6294.0 4.00 2.00 6.00 6.00 57.0 2 20.00 3.70
$6295.0 5.00 2.50 6.00 7.00 57.0 2 20.00 4.60
$6296.0 6.00 3.00 6.00 8.00 57.0 2 20.00 5.50
$6298.0 8.00 4.00 8.00 10.00 64.0 2 25.00 7.40
$62910.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 35.00 9.20
$62912.0 12.00 6.00 12.00 14.00 75.0 2 35.00 11.00
$62916.0 16.00 8.00 16.00 18.00 90.0 2 45.00 15.00
$62920.0 20.00 10.00 20.00 22.00 100.0 2 50.00 19.00

11°0s élsz6g
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44

D/DORMER

2 élii tomor keményfém szarmaro, extra hosszi kinyiilas
2 éI( extra rovid dolgozdhosszd szdrmard. Aldkdszoriilt kivitel. S638 geometria, nem-vas fémek nagy sebességli megmunkalasahoz. Polirozott
feliilet csokkenti az anyagratapadas esélyét.

=
DC
|
\
|
|
|
|
|
|
|
DCON MS

HM
QE Py y - OAL -
30° 20°
E—
DIN 6535HA Hi h9
ZA > 2 DORMER
Y

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
HW709N W533N W357N W357N H320N 229N W373N HW219N H112N 3730 W1440

Csokkentett szér; DCON MS t(irés h6; RE £0.02 mm

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6386.2 6.20 0.10 6.00 8.00 100.0 2
$6388.2 8.20 0.10 8.00 10.00 100.0 2
$63810.3 10.30 0.10 10.00 14.00 125.0 2
$63812.3 12.30 0.10 12.00 16.00 125.0 2
$63816.3 16.30 0.10 16.00 20.00 125.0 2
$63820.3 20.30 0.10 20.00 25.00 125.0 2
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M4

DDORMER

3 élii tomor keményfém szarmaro,
3 él(, rovid dolgozohosszd, forgacstords szarmard. Nem-vas fémek megmunkaldsahoz.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7800 W6080 W3930 W393N  EE352N  EH252N  E410N  E24IN EI23N E410P E158P

DCON MS tiirés h6

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6501.0 1.00 4.00 3.00 40.0 3
$6501.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
$6502.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$6502.5 2.50 4.00 6.50 40.0 3
$6503.0XD3 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$6503.0XD6 3.00 6.00 9.00 50.0 3
$6504.0XD4 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$6504.0XD6 4.00 6.00 12.00 50.0 3
$6505.0 5.00 6.00 15.00 50.0 3
$6506.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$6508.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$65010.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$65012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$65014.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$65016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$65020.0 " 20.00 20.00 38.00 100.0 3

! Nem egyenlGtlen fogosztasu és forgacstord nélkiili
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M4

3 élii tomor keményfém nagyold szarmaré, hosszu

3 éld, rovid dolgoz6hosszd, NRA forgacstords szarmard nagyoldshoz. Aldkdszoriilt kivitel. Nem-vas fémek megmunkdlasahoz.

DCON MS

D/DORMER

W [NRA g R e
HM P () T
<APMX
! E Py y - LU
% / 40° 15° - OAL -
E—
DIN 6535HA Bright h9
5 : l } 4
> 2
'™ DORMER ﬁ & / j (’
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7090 5330 W3570 W357N H320N 229N W373N HW219N H112N W373P W 144P
DCON MS t(irés h6; RE £0.02 mm.
DC RE DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6546.0 6.00 0.10 6.00 13.00 75.0 3 40.00 5.50
$6548.0 8.00 0.10 8.00 20.00 75.0 3 40.00 7.40
$65410.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 3 60.00 9.20
$65412.0 12.00 0.12 12.00 26.00 100.0 3 60.00 11.00
$65416.0 16.00 0.16 16.00 32.00 125.0 3 75.00 15.00
$65420.0 20.00 0.20 20.00 40.00 150.0 3 100.00 19.00
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M4

D/DORMER

4 élii tomor keményfém sarokradiuszos szarmaré
4 81, rovid dolgozohosszd, véltozd horonyemelkedés(, sarokrddiuszos szdrmaré. Nem-vas fémek megmunkdldséhoz.

DCON MS

g | A
g 40° 10°
E—

DIN 6535HA Bright h9

- P aEHEGEE 4@ E

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7090 W5330 3570 E357N  E320N  E229N EE373N E219N  HT12N E373P H14°P

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$6623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 57.0 4
$6624.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$6624.0XR0.5 4,00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$6625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$6625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$6626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$6626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$6626.0XR2.0 6.00 2.00 6.00 16.00 57.0 4
$6628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$6628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$6628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$66210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$66210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$66210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$66212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$66216.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR4.0 16.00 4.00 16.00 32.00 92.0 4
$66220.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4
$66220.0XR4.0 20.00 4.00 20.00 38.00 104.0 4
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M4

D/DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaré
4 1, rovid dolgozéhosszti szarmard. DLC bevonatos. Abraziv anyagmindségekhez.

DC
|
|
|
|
DCON Ms

HM N

- APMX -

_ OAL -
i | s | ‘
= |
DIN 6535HA Diamond h9

] ] P

Z'A" 2DORMER & ‘ 0 / j W

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
N5.1

3506
DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)

$6121.0 1.00 3.00 3.00 50.0 4
$6121.5 1.50 3.00 4.50 50.0 4
$6122.0 2.00 3.00 6.50 50.0 4
$6122.5 2.50 3.00 6.50 50.0 4
$6123.0 3.00 3.00 9.00 50.0 4
$6124.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4
$6125.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$6126.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$6128.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$61210.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$61212.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
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44

5802 HA 2/DORMER

2 élii tomor keményfém horonymaro, DIN 6535 HA szar
2 8 extra rovid dolgozéhosszu szarmard. P9-es tiirésii hornyok kimunkélaséhoz, rampoldé maréshoz. AICrN bevonatos.

2]
=
 CHWx45° &
8 ' N _ |
HM N @
o APMX
A BT
28° 9°
E— ¢ u >
DIN 6535HA AlCTN (A
DIN "9/ >
6527K

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
206K HW230K 238K 176K 155K m137) W143K H114) m97) W84) m72) W58) H121K W102K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K W152K 114K H210K E171K  W137)

Gl B2 55 K K2 @5 8 K5 KD K2 K88 n~i1 N12 o N3

186K W143K m115) m173) H131) W95) H32) W68 H1%) W147) H114) P1408 K P1307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S4.1
206K E184K 132K H215K 125K 64K 215K 733K »81) Z71) »55) 741 »32)

DCON MS t(rés h6; DC < 7.75 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HA1.0 1.00 - 3.00 3.00 38.0 2
$802HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 2
S802HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
S802HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
S802HA4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 2
S802HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
S802HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
S802HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
$802HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
S802HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
$802HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2
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S802HB

44

2 élii tomor keményfém horonymaré, DIN 6535 HB szar
2 é1( extra rovid dolgozohosszu szarmard. P9-es tirési hornyok kimunkdlasdhoz, rampoldé maréshoz. AICrN bevonatos. Weldon befogas.

D/DORMER

b
”
(%)
=
_ CHwx45° &
(&)
e a
(@] N |
wm N D) 3 (=} Jg
ol APMX
E by y - OAL
“d :’4 280 90
= ¢ u >
DIN 6535HB. ACN (A
DIN P9/ P
6527K

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1
W206K
M2.1
W107K
N2.1
206K

P1.2
W230K
M2.2

m39)

N2.2
W 184K

P1.3
W 238K
M2.3
Z75)
=)
N2.3
W 132K

P2.1
W176K
M3.1
m99)
N3.1
W215K

P2.2
W155K
M3.2

ms5)
=)

N3.2
W125K

P2.3
W137)
M3.3
Z76)
N3.3
Z64K

DCON MS t(irés h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW +0.05x45° mm.

Product

$802HB2.0
$802HB2.5
$802HB3.0
S802HB3.5
$802HB4.0
$802HB4.5
$802HB5.0
$802HB6.0
$802HB7.0
$802HBS.0
$802HB9.0
$802HB10.0
$802HB12.0
$802HB14.0
$802HB16.0
$802HB18.0
$802HB20.0

DC

(mm)
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
450
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

CHW

(mm)
0.08
0.08
0.08
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.30

P3.1
W143K
M4.1
Z75)
N4.1
Z215K

P3.2
W114)
M4.2
Zi63)
N4.2
783K

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

P3.3
m97)

W205K
W1%)
S1.1
7i81)

APMX

(mm)
3.00
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00

10.00
11.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

P4.1
W34)

W 152K
W147)
$1.2
?71)

P4.2
u72)

W 114K
m114)
S2.1
Zi55)

OAL

(mm)
50.0
50.0
50.0
50.0
54.0
54.0
54.0
54.0
58.0
58.0
66.0
66.0
73.0
75.0
82.0
84.0
92.0

P4.3
m58)
N1.1
408 K
S3.1
741)

M1.1
W121K
N1.2
#1307 K
S4.1
7i32)

NOF

NN RN N NN NN NN NN NN NN

M1.2
102K
m137)

N1.3
206K
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44

SS].ZHA 2/DORMER

2 élii tomor keményfém horonymaro, DIN 6535 HA szar
2 €14, rovid dolgoz6hosszd szarmard. P9-es tiirésti hornyok kimunkalasahoz. Lagy acélok, nem-vas fémek megmunkélaséhoz. AICrN bevonatos.

(é".'/

CHW=x45°

‘ ﬁ
|
Jﬁ DCON MS

]
HM N @
- APMX -
A P
28° 9°
E— ¢ u >
DIN 6535HA AlCTN (A

h ) Y 2] @l |9 9] Yy )

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
166K 186K W192K W142K W125K mi11) H115K H93)J W78 W68 H59) W47) WI7K 31K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

W35K m71) m79) W) mo1) W60) W166K WI123K W92K W170K W138K W10 W150K  H115K

G5 8 2 5 K4 K5 K58 K52 K8 N1 Ni2 NL3 N2l N22

m9%3) W140) m105) m77) Wo66) W) m159) 118 m92) Z330K #247K  H166K E166K  E148K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W107K W173K  H101K Z52K Z173K Zi67K u72) Wo64) m49) m33) m30J

DCON MS t(irés h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S812HA2.0 2.00 - 6.00 6.00 57.0 2
$812HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
$812HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
S812HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
S812HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
$812HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$S812HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
$812HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
$812HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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2 élii tomor keményfém horonymaré, DIN 6535 HB szar

2 €14, rovid dolgoz6hosszd szarmard. P9-es tiirésti hornyok kimunkaldsahoz. AICrN bevonatos. Weldon szérkialakitasu.

CHW=x45°

DCON MS

D/DORMER

HM N @
- APMX
I A y - OAL
oo | &
=3 ¢ I Lﬁ»
DIN 6535HB. ACN (A
2 @ 2] @ 9 19 Iy &
6527L

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1
W 166 K
M2.1
W35K
N2.3
W107K

P1.2
W 186K
M2.2
m71)
N3.1
W173K

P1.3
W192K
M3.1

m79)

N3.2
W101K

P2.1
W142K
M3.2

W6s)
N3.3
Z52K

P2.2
W125K
M3.3

mo1)

N4.1
Z173K

P2.3
m111)
M4.1
Wo60)
N4.2
Zi67K

DCON MS t(irés h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

Product

$812HB2.0
$812HB2.5
$812HB3.0
S812HB3.5
$812HB4.0
$812HB4.5
S812HB5.0
$812HB6.0
$812HB7.0
$812HBS.0
$812HB9.0
$812HB10.0
$812HB12.0
$812HB14.0
$812HB16.0
$812HB18.0
$812HB20.0

DC

(mm)
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
450
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00

10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

CHW

(mm)
0.00
0.08
0.08
0.08
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.30

P3.1
115K

W166K
159
S1.1
m72)

P3.2
mo3)

W123K
118
$1.2
Wo64)

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00

10.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

P3.3
m78)

WI2K
m92)
S2.1
m49)

APMX

(mm)
6.00
7.00
7.00
7.00
8.00
8.00
10.00
10.00
13.00
16.00
16.00
19.00
22.00
22.00
26.00
26.00
32.00

P4.1
mos)
N1.1
?1330K
S3.1
m38)

P4.2
m59)

W 138K

N1.2

P1247 K

S4.1
m30J

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
72.0
720
83.0
83.0
92.0
92.0

104.0

P4.3
m47)
m110)

N1.3
W 166 K

M1.1
W97 K
W150K
N2.1
W 166 K

NOF

NN NN NN DNDNDDNDDNDNDNDNDNDNDNDND

M1.2
W31K
W115K
N2.2
148K
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DDORMER

2 élii tomor keményfém horonymaré
2 81, kozepes dolgozéhosszti szarmard, P9-es tirésii hornyok kimunkélasahoz, rampolé mardshoz. AICrN bevonatos.

__CHWx45°

|
|
|
|
DCON MS

2 Y - OAL o
28° 9°

= | b

DIN 6535HA AlCTN (A

4 2 @@ @ EH @ EE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W146K 164K 169K W125K H110K W) HW101K 82 H69)J W61 W52) W41) W35K W72K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

W76K m62) m70) Wo60) W54) m53) W145K  W108K W81K W150K  W122K moy7) W133K  W102K

G5 8 (2 5 K4 K5 K58 K82 K8 N1 N12 NL3 O N21 N22

W32 123 m93)J W63 m59) m48) m139) m105) W31 Z287K  P216K  E144K  E144K  E129K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
WI3K W152K W33K 745K 152K 759K m58) m51) m39) m29) m23)

DCON MS t(irés h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$8222.0 2.00 - 6.00 8.00 57.0 2
$8222.5 2.50 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8223.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8224.0 4.00 0.13 6.00 14.00 57.0 2
$8225.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 2
$8226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$8227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$8228.0 8.00 0.20 8.00 19.00 63.0 2
$8229.0 9.00 0.20 10.00 21.00 72.0 2
$82210.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 2
$82212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 83.0 2
$82214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$82216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$82218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$82220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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S803HA

44

3 élii tomor keményfém horonymaré, DIN 6535 HA szar
3 éd extra rovid dolgozohosszu szarmard. P9-es tiirésii hornyok kimunkéléséhoz, rampolé és axidlis mardshoz. AICrN bevonatos.

D/DORMER

—
)
=
 CHWx45° &
of T 1
w | | @ 4 B =
Ll APMX
E by y - OAL
0 :’4 280 90
[E— ¢ u >
DIN 6535HA ACN (A
DIN P9/ p-
6527K

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1
m206)
M2.1
m107)
N2.1
m206)

P1.2
W230)
M2.2

W39
N2.2
W184)

P1.3

W238)
M2.3
7751
m
N2.3
m132)

P2.1
W176)
M3.1
W
N3.1
m215)

P2.2
W155)
M3.2
W51
=
N3.2
m125)

P2.3
W1371
M3.3
Z76|
N3.3
7i64)

DCON MS t(irés h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW +0.05x45° mm.

Product

S803HA1.0
S803HA1.5
S803HA2.0
S803HA2.5
S803HA2.8
$803HA3.0
S803HA3.5
S803HA3.8
$803HA4.0
S803HA4.5
S803HA4.8
S803HA5.0
S803HA6.0
S803HA7.0
S803HA8.0
S803HA9.0
S803HA10.0
S803HA12.0
S803HA14.0
S803HA16.0
S803HA18.0
S803HA20.0

DC

(mm)
1.00
1.50
2.00
2.50
2.80
3.00
3.50
3.80
4.00
450
4.80
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

CHW

(mm)

0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.30

P3.1
W143)
M4.1

w751

N4.1
7i215)

P3.2
1141
M4.2
7631
N4.2
7i83)

DCON MS

(mm)
3.00
3.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

P3.3
W97

W205)
1%l
S1.1
781l

APMX

(mm)
3.00
3.00
3.00
3.00
4.00
4.00
4.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
7.00
8.00
9.00
10.00
11.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

P4.1
W34l

W152)
W1471
$1.2
Z71l

P4.2
W72l

W114)
H1141
S2.1
7551

OAL

(mm)
38.0
38.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
54.0
54.0
54.0
54.0
54.0
54.0
58.0
58.0
66.0
66.0
73.0
75.0
82.0
84.0
92.0

P4.3
m581
N1.1
408 K
S3.1
7411

M1.1
m121)
T
N1.2
P1307K
S4.1
7321

NOF

W W W W wwwwwwwwwwwwwwwwww

M1.2
m102)
m1371

N1.3
206K
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5803H B 2/DORMER

3 élii tomor keményfém horonymard, DIN 6535 HB szar
3 éd extra rovid dolgozohosszu szarmard. P9-es tiirésii hornyok kimunkéldsahoz, rampolé és axidlis mardshoz. AICrN bevonatos.

2]
=
_ CHwx45° &
{/:j: g
(] — R
HM N @ DE% ) _L
Ll APMX
A BT
28° 9°
=3 ¢ u >
DIN 6535HB AlCTN (A
DIN Pg/ -
6527K

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H206) H230) H238) m176) m155) 1371 W143) H114| W7 W84l 72l W58 m121) Hm102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

m107) W39 7751 W9 W35| 76l Z751 7631 W205) W152) H114) m210) m171) m1371

i B2 55 E K2 @5 8 K5 KS§ K2 K88 nNi1 N12 N3

W186) W143) 1151 1731 1311 oI W32 W63 1% W 1471 W41  P408K 307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 $4.1
W 206) W184) m132) m215) m125) 7i64) Zi215) 7i83) 781l 71l 7551 7411 7321

DCON MS t(irés h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S803HB2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.75 575 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.75 6.75 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.75 1.75 0.13 8.00 9.00 58.0 3
S803HBS.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HBY.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HBY.7 9.70 0.20 10.00 11.00 66.0 3
$803HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HB11.7 11.70 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
$S803HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
$803HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
S803HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 3
$803HB20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 3
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5813HA /DORMER

3 élii tomor keményfém horonymaré, DIN 6535 HA szar
3 éId, rovid dolgozéhosszi szdrmar6. P9-es tiirésti hornyok kimunkéldséhoz, rampoldsi és profil mardsi feladatokra. Ldgy anyagok
megmunkéldsdhoz. Alcrona bevonatos.

__CHWx45°

DCON MS

[E— ¢ u»

DIN 6535HA ACN (A

S 9 4 9 2] & 9] 9 )

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W 166) H186) m192) H142) W125) H1111 H115) W93l L VEL W68 59| 471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

ma5) 71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) W138) m1101 m150) m115)

G5 5 2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 O N21 N22

W93l 1401 1051 w77l Moo LB 1591 W18l W2l Z330K 2247K  H166K  H166) m148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) m173) m101) 7i52) Zi173) ?i67) 7721 Zi641 7491 7381 7301

DCON MS t(irés h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HA2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HA5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
S813HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 720 3
S813HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 720 3
S813HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
S813HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
$813HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
S813HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
S813HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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5813HB 2/DORMER

3 élii tomor keményfém horonymard, DIN 6535 HB szar
3 €I, rovid dolgozéhosszd szarmard. P9-es tlirésti hornyok kimunkalasahoz, rampoldsi és profil marasi feladatokra. AICrN bevonatos. Weldon

befogdsd.
s
=
n
=
 CHWx45° g
(o [a}
1O
HM N @
_ | APMX
| B S
28° 9°
= ¢ u >
DIN 6535HB AlCTN (A
DIN "9/ =
6527L

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H166) H186) m192) H142) m125) W11l H115) W3l L VEL W68 W59 471 m97) W31

M21 M22 M31 M3.2 M33 Mmal Kl K13 K21 K22 K23 K31  K3.2

ma5) w71l Z791 43 L4 60| W166) mo2) m170) m138) m1101 W150) m115)

K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 KSB nN11 N12  NL3 N21 N22

W3l 1401 1051 w77l Moo m5| 1591 m1181 W2l Z330K 2247K  H166K  E166) W148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) m173) m101) 7i52) Z173) ?i67) 7721 7641 7491 7381 7301

DCON MS t(irés h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

|
—_
N
w
—

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
$813HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
$813HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
$S813HB9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
$813HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
$813HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
$813HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
$S813HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
$813HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
$813HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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3 élii tomor keményfém horonymaré
3 éld, kozepes dolgozéhosszt szérmard. Féleg P9-es tiirésti horonykimunkdlashoz és rampolashoz alkalmazhatd. AICrN bevonatos.

CHWx45°

OAL

DCON MS

D/DORMER

2DORMER

9 4 2] |9 9] 4y )

&

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1
W145)
M2.1
m75)
rm
N2.3
m92)

P1.2
W162)
M2.2

W6l
N3.1
m150)

P1.3
W167)
M3.1
Z69l
N3.2
m37)

P2.1
W124)
M3.2
7591
N3.3
Zi45)

P2.2
m109)
M3.3
2531
W58

N4.1
71150)

P2.3
97|
M4.1
w521
N4.2
Z158)

DCON MS t(irés h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

Product

$8232.0
$8232.5
$8233.0
$8234.0
$8235.0
$8236.0
$8237.0
$8238.0
$8239.0
$82310.0
$82312.0
$82314.0
$82316.0
$82318.0
$82320.0

DC

(mm)
2.00
2.50
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

CHW

(mm)
0.08
0.08
0.13
0.13
0.13
0.13
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.30

P3.1
m100)

W144)
1381
S1.1
71131

P3.2
W31l
m107)
1041
$1.2

1001

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

P3.3 P4.1
mos| Mmool

W80,  WI149)
KE N1
W8OI 284K
s2.1  S3.1
w7l wssl

APMX

(mm)
8.00
12.00
12.00
14.00
16.00
19.00
19.00
19.00
21.00
22.00
25.00
30.00
32.00
32.00
38.00

P4.2
W51l

m121)
N1.2

P 214K

S4.1
7451

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
72.0
72.0
83.0
83.0
92.0
92.0
104.0

P4.3
40|
%I

N1.3
W143K

M1.1
W34
m132)
N2.1
W143)

NOF

W W W wwwwwwwwwwww

M1.2
7
m101)
N2.2
m128)
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5804HA 2/DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro, DIN 6535 HA szar
4 é1(i extra rovid dolgozéhosszi szarmaro. Alkalmas axidlis mardsra. AICrN bevonatos.

__CHWx45°

DCON MS

2 v - OAL o
34° 9°

E— ¢

DIN 6535HA AlCrN h10

e | an G M 9 2 2

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H206) H230) H238) m176) m155) 1371 W143) H114| W7 W84l 72l W58 m121) Hm102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e

m107) W39 7751 W9 W35| 76l Z751 7631 W205) W152) H114) m210) m171) m1371

i B2 55 i K2 @5 8 K5 K@ K2 K88 nNi1 N12 N3

W186) W143) 1151 1731 1311 oI W32 W63 1% W 1471 H1141 ?1408 ) ?1307) #1206

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 $4.1
Zi206) w184)  w132)  W215) M125) 7i64) Zi215) 7i83) 781l 71l 7551 7411 7321

DCON MS t(irés h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S804HA2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HA3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
$804HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
S804HA5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
S804HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
$804HA8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HA10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
S804HA12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
$804HA16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HA20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
S804HA25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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S804HB

44

4 élii tomor keményfém szarmaro, DIN 6535 HB szar
4 é1(i extra rovid dolgozéhosszi szarmaro. Alkalmas axidlis mardsra. AICrN bevonatos. Weldon befogdsd.

___CHWx45°

DCON MS

D/DORMER

HM N @ R
E Py y - OAL
by 34° 9°
=3 ¢
DIN 6535HB AICN h10
DIN A
Z:k: 6527K & / Z 24 g
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H206) H230) H238) m176) H155) 1371 W143) W14 W7l W84l 72l 581 m121) H102)
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
m107) W39 75| W99 W35 Z76| 7751 71631 W205) m152) W114) H210) m171) 1371
BE G2 G5 I K2 8 Ka a5 K55 K2 K88 n~N1a1 N2 N3
H186) W143) 1151 W1731 W31l 95| W82l W68l W1%| 1471 H1141 »1408 ) »1307) ¥1206)
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
71206) 71184) ?132) W215) W125) 7164) ?1215) 7183) 781l Z71l Z551 411 ?321
DCON MS t(irés h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW +0.05x45° mm.
DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$804HB2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HB3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
$804HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
$804HB5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
$804HB8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HB10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
$804HB12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
$804HB16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HB20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
$804HB25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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44

5814HA 2/DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro, DIN 6535 HA szar
4é1(, rovid dolgozohossz(, szarmaré. AICrN bevonatos. Altalanos profil megmunkalasi és rampolési miiveletekhez.

__CHWwWx45°

HM N @ 8

1/
(
|

APMX
| D
34° 9°
= | b
DIN 6535HA AlCTN (A

I 2 M @ = @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H166) H186) m192) H142) m125) W11l H115) W3l L VEL W68 W59 471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

ma5) w71l Z791 43 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 W150) m115)

G5 5 2 5 K4 K5 K58 K2 K8 n~N11 0 N12 NL3 O N21 N22

W3l W1401 1051 W77l 66| 56| W1591 W18 W92l 21330 W1247) »1166) »1166) P1148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»1107) m173) m101)J »52) Z173) P67 7721 P641 49| »381 7301

DCON MS t(rés h6; DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S814HA2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
S814HA3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
$814HA4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
S814HA5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HA10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
S814HA12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HA16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HA20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
S814HA25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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5814HB /DORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro, DIN 6535 HB szar
4é1(, rovid dolgozohossz(, szarmaré. AICrN bevonatos. Altaldnos profil megmunkalasi és rampolési miiveletekhez. Weldon befogas(.

__CHWx45°

DCON MS

DIN 6535HB AlCTN h10

fe | an g 4 € 2 2

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W 166) H186) m192) H142) W125) H1111 H115) W93l L VEL W68 59| 471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KEE KR BN B2 BB EBE E©2

ma5) 71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) W138) m1101 m150) m115)

G5 5 2 5 Ka @5 K8 K2 K8 N1 N2 NL3 N21 N22

W93l 1401 1051 w77l Moo LB 1591 W18l W2l #1330 P1247) ?1166) 71166 ) 148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
?1107) m173) m101) 7i52) Zi173) ?i67) 7721 Zi641 7491 7381 7301

DCON MS t(irés h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$814HB2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HB3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
$814HB4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
$814HB5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$814HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$814HB25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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S501 DDORMER

2 élii tomor keményfém gombmaré
261, rovid dolgozéhosszti gsmbvégii mard. Komplexfeliiletek konttrozdsahoz. X-CEED bevonatos. Nehezen megmunkélhaté anyagmindségekhez.

/
(%)
=
=z
o
RE (&)
[a]
RS ——
HM N @
| APMX
N y - OAL -
30° 10°
= \ l
DIN 6535HA X-CEED h9

B | <

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
H161F WI181F M18F W138F M121F W108F  M112F Wo0F W76F W66 F W57 F P46 F W4F m79F

M21 M22 M31 M32 M33 M4l Kl KB KOE N B2 BB EBE E©2

W83F Wo6OF Z77F P66 F Z59E P58E W161F  H119F W89F W165F W134F W107F W146F  MW112F

55 K8 2 5 K4 K5 K59 K82 K8 N1 Ni2 NL3 O N21 0 N22

W90F H136F  W102F m75F W64t W54 W154F  E115F W39F 355G P267G ®179G P179F  P160F

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
Z115F W187F  W109F ZI56 F P187F wi72F ZI126F  P112F 7186 E Pi65E Z51E

DCON MS t(irés h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5011.0 1.00 0.50 3.00 3.00 38.0 2
$5011.5 1.50 0.75 3.00 3.00 38.0 2
$5012.0 2.00 1.00 3.00 6.00 38.0 2
$5012.5 2.50 1.25 3.00 7.00 38.0 2
$5013.0 3.00 1.50 3.00 7.00 38.0 2
$5014.0 4.00 2.00 6.00 8.00 57.0 2
$5015.0 5.00 2.50 6.00 10.00 57.0 2
$5016.0 6.00 3.00 6.00 10.00 57.0 2
$5017.0 7.00 3.50 8.00 13.00 63.0 2
$5018.0 8.00 4.00 8.00 16.00 63.0 2
$5019.0 9.00 4.50 10.00 16.00 72.0 2
$50110.0 10.00 5.00 10.00 19.00 72.0 2
$50112.0 12.00 6.00 12.00 22.00 83.0 2
$50116.0 16.00 8.00 16.00 26.00 92.0 2
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44

4 élii tomor keményfém gombmaro, extra hosszi
4 81, rovid dolgozéhosszu, extra nagy kinydldsi gombvégli mard. X-CEED bevonatos. Komplex feliiletek konttrozési feladataihoz. Nehezen
megmunkélhaté anyagmindségekhez is.

DCON MS

D/DORMER

HM N @
APMX

! ! Py y - OAL -
W |
E— ‘
DIN 6535HA X-CEED h9
u > 2 DORMER @

b 4

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

P1.1
W161E
M2.1
W383E

N2.3
Z115E

P1.2
W181E
M2.2
W6OE

N3.1
W187E

P1.3
W186E
M3.1
w77t

N3.2
W109E

DCON MS t(irés h6; RE +0/-0.01 mm.

Product

$5113.0
$5114.0
$5115.0
$5116.0
$5117.0
$5118.0
$5119.0
$51110.0
$51112.0
$51116.0

DC

(mm)
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00
10.00
12.00
16.00

P2.1
W138E
M3.2
P66 E
N3.3
P56 E

P2.2
W121E
M3.3
759D
N4.1
P187E

RE

(mm)
1.50
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
6.00
8.00

P2.3
W 108E
M4.1
58D
N4.2
w72

P3.1
W112E

W161E
W 154E
S1.1
P126E

P3.2
WI0E

W119E

W115E
$1.2

Z112E

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
12.00
16.00

P3.3
W76E

W9E
W39E
S2.1
786D

APMX

(mm)
8.00
11.00
13.00
13.00
16.00
19.00
19.00
22.00
26.00
32.00

P4.1
W66 E
N1.1
®355F
S3.1
Zi65D

P4.2
m57E
N1.2
267 F
S4.1
751D

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
80.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0

P4.3
P46 E
W107E

N1.3
Z179F

M1.1
W94E
W146E
N2.1
Z179E

NOF

B R A e R s

M1.2
W79E
W112E
N2.2
?1160 E
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DDORMER

2 élii tomor keményfém szarmaré
21, kozepes dolgozéhosszu, 30°-os horonyemelkedésii szarmaré. Féleg horonykimunkalashoz alkalmazhato.

__CHWx45°

|
|
|
|
DCON MS

i y - OAL .
30° 12°
E—
DIN 6535HA Bright h10

- Q@4 e M EE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 [k K2 K3
106K H119K W123K WI1K 80K ?71) W66 K H53) »45) W40) P134) W30K 159K 44K
WI8K W30K 7164) W37K W67K 7154 ) m31) m61) »145) 7138) ¥32) o) W69) ¥53)
N1.1 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2  S13
?1355K 267K W179K HW179K 21160 K 115K 187K 109K W56K 187K 72K W38J »36) ?15)

DCON MS tiirés h6; DC < 10.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 10.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9022.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9022.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9023.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9024.0 4,00 0.08 4,00 14.00 50.0 2
$9025.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9026.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9027.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9028.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9029.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$90210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$90212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$90214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$90216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$90218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$90220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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D/DORMER

2 élii tomor keményfém szarmaré
2€l0j, kdzepes dolgozdhosszu, 30°-os horonyemelkedés(i szarmard. Féleg horonykimunkalashoz alkalmazhatd. Hengeres befogds, 5 mm-ig. TIAIN
bevonat biztositja a magas hdmérsékletekkel szembeni ellendlldségot.

__CHWx45°

I
=<
2
DC
!
|
|
J; DCON MS

APMX
Py y - OAL -
i 30° 12°
=3 A
DIN 6535HB. TIAIN h10

~E=

o | 9 Y |4 44 @) |5

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tabldzatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [Ki@ K2
W132K 148K W153K 113K W100K m3ss) WK m79) mo7) m59) H50) »41) W100K W74K

W56K W107K W37K m70) WI5K m72K m59) m3s) Wo7) m49) m42) m35) W100J m75)

B8 n~N11 N12 N13 0 N21  N22  N23  N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11
W58 21296 K 1222 K 149K 149K W133K W96 K 156K HWI1K 47K 156 K P60 K P64 K W47)
s1.2  s1.3
vl w0)

DCON MS t(irés h6; DC < 10.00 mm: CHW £0.03x45° mm; DC > 10.00 mm: CHW +0.05x45° mm.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd S991.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9222.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9222.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9223.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9224.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9225.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
! Hengeres szar
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DDORMER

3 élii tomor keményfém szarmaro
3 éld, kozepes dolgozéhosszu, 30°-os horonyemelkedésii szarmaré. Féleg horonykimunkalashoz alkalmazhato.

__CHWx45°

|
|
|
|
\
DCON Ms

2 v - OAL .
30° 12°

E—

DIN 6535HA Bright h10

A~ B AER @@ E

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 [k K2 K3
W106) m119) m123) mo1) m30) Z71l o6 ) W53 451 401 P34| m30)J »159) P44)
W) m30) P1641 m3s7) m67) P154| W31l Woll 451 71381 7321 o1l W69l Z1531
N1.1 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2  S13
?1355K 267K W179K m179) »1160) ?1115) W187) m109) W56 »1187) »72) W38l 361 43|

DCON MS t(irés h6; DC < 9.00mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9032.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9032.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9033.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9034.0 4,00 0.08 4,00 14.00 50.0 3
$9035.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9036.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9037.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9038.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9039.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3
$90310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$90312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$90314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$90316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$90318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$90320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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3 élii tomor keményfém szarmaré
3 €10, kdzepes dolgozdhosszu, 30°-os horonyemelkedés(i szarmard. Féleg horonykimunkalashoz alkalmazhat. Hengeres befogds, 5 mm-ig. TIAIN
bevonat biztositja a magas hdmérsékletekkel szembeni ellendlldségot.

__CHWx45°

|
DCON MS

D/DORMER

HM N @
% Py y - OAL -
“ig 30° 12°
=3 \
DIN 6535HB TIAIN h10
o | - 9 4 o 4 @ 2] [
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tabldzatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 [Kid [Ki2
H132) HW148) H153) H113) H100) kR L) W79l W67 W59 H50! 411 m100) W74)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2
m56) m107) ma7) w70l mos5) m72) 591 m3sl W67 W49l m41 w35l W 1001 w75l
B8 nN11 N1.2 N13  N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58 21296 K 1222 K 149K W149) W133) W9 ) H156) o1 »47) ?1156) »160)J Y 64) W47l
S§1.2 S1.3
Zi451 20|
DCON MS t(irés h6; DC < 9.00mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW +0.05x45° mm.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd S991.
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9332.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9332.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9333.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9334.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9335.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9336.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9337.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9338.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9339.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3
$93310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$93312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$93314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$93316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$93318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$93320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
! Hengeres szar
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DDORMER

4 élii tomor keményfém szarmaro
4 81, kozepes dolgozdhosszd, 30°-o0s horonyemelkedés(i szarmard. Féleg horonykimunkéléshoz alkalmazhat.

__CHWx45°

DCON MS

APMX
A y - OAL -
30° 12°
[
DIN 6535HA Bright h12

Y- Qe WEEE

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tablézatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 P33 P41 P42 P43 [k K2
W 106) H119) H123) o1 H30)J Z71l o6 ) W53 451 401 P34| 7181 m30)J »159)
N11 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 S11  S1.2
1531 »1355) W 267) m179) m179) ?1160) ?1115) m187) H109) 56 »1187) »72) W38l 361
s1.3 s21 S22 S3.1  S3.2  S41  S4.2

7431 401 ?351 7301 7251 7231 7201

DCON MS t(irés h6; DC < 9.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW +0.05x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9042.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9042.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9043.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9044.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9045.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9046.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9047.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9048.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9049.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$90410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$90412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$90414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$90416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$90418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$90420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
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4 élii tomor keményfém szarmaré
461, kbzepes dolgozéhosszd, 30°-os horonyemelkedési szérmard. Féleg horonykimunkéléshoz alkalmazhatd. Hengeres befogds, 5 mm-ig. TIAIN
bevonat biztositja a magas hdmérsékletekkel szembeni ellendlldségot.

__CHWx45°

<PCON MS

D/DORMER

W5 | s
“ayg 30° 12°
=3 A
DIN 6535HB TIAIN h12
3
Z'A‘v < DORMER 0 & ‘ / j W
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség, forgécsoldsi sebesség (m/min) kiinduld értékek és bettkddok. Tabldzatok a fogankénti eldtoldshoz és a korrekcids tényez6k az 112 oldalon.
P11 P12 P13 P21 P22 P3.1 P32 P33 P4l P42 P43 (KD (K2
H132) HW148) H153) H113) H100) L) W79l W67 W59 H50! 411 m100) W74)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2
H56) m107) ms7) W0l m95) 591 W33 W67 | W49| H41 W35 W1001 W5l
K88 nN11 N2 N13 N21 N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43  SL1
W58 7129 ) ¥1222) H149) W149) W9 ) H156) o1 »47) ?1156) »160)J Y 64) W47l
S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S4.1 $4.2
451 451 L4 7491 451 ?1351 »281
DCON MS t(irés h6; DC < 9.00mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 9.00 mm: CHW +0.05x45° mm.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd S991.
DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9442.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9442.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9443.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9444.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9445.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9446.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9447.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9448.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9449.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$94410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$94412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$94414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$94416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$94418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$94420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
! Hengeres szar
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DDORMER

Tomor keményfém maro készlet
Tomor keményfém szdrmard készlet, TIAIN bevonattal. Tipusok: $922, $933 vagy S944 (2.3 vagy 4 él(). Méretek: 03, 4, 5, 6, 8 és 10 mm

A=Tipusok a szettben, B=Mennyiség a szettben, C=Atmérék a szettben

Product A B ¢

S991SET922 5922 6 3.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
S991SET933 5933 6 3.00mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
S991SET944 5944 6 3.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
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DC DC

APMX
FFW = 0.5xDC

APMX EFW = DC

¥

APMX

M4

FFW = 1xDC

-

U

<JT

1
APMX

FFW = 0.5xDC

APMX EFW =DC

TOMOR HM MAROK — FOGANKENTI ELOTOLASI TABLAZAT

@L

Fogankenti eldtolés , (mm/ford)

A munkakdriilményektél fiiggen
sziikséq lehet ezen értékek +25 %-os
modositdsara.

(SAK kdzponti forgdcsoldsi
szdrmardval tomdr anyagban végzett
siillyesztésnél esetén, az ebben a
tablazatban szerepld értékeket f -nek
(fordulatonkénti eldtolasnak) kell
tekinteni.

A tablazat hasznalata a fogankénti elétolas f, megtalalasahoz:
1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldalan (példa: 199K, K" az alfa kdd).
2. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazashoz legkdzelebbi dtmért a tablazat felsd sordban.
3. Keresse meg az alfa kddot a tablazat bal oszlopdban.
4. Az Atmér6 + Menetemelkedés oszlop és az alfa kod metszéspontja (cella) a fogankénti eltolas f.

CSAK
TOMOR
KEMENYFEM
MAROKHOZ

1.00
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.003
0.004
0.006
0.008
0.010
0.014
0.018
0.024

Eldtolasi sebességek
-_a M m O A" ™ >

w X TV O = X -

200 3.00
0.003  0.004
0.003  0.004
0.003  0.004
0.003  0.004
0.003  0.004
0.003  0.006
0.005  0.008
0.006  0.0Mm
0.009  0.014
0.012  0.019
0.016  0.025
0.021  0.034
0.028  0.045
0.037  0.060
0.049  0.080

4.00
0.005
0.005
0.005
0.005
0.008
0.010
0.014
0.019
0.026
0.035
0.047
0.062
0.083
0.110
0.147

5.00
0.006
0.006
0.006
0.007
0.009
0.013
0.018
0.024
0.033
0.044
0.058
0.078
0.104
0.138
0.183

6.00
0.007
0.007
0.007
0.008
0.012
0.016
0.022
0.030
0.041
0.054
0.072
0.096
0.128
0.170
0.226

7.00
0.008
0.008
0.008
0.009
0.013
0.017
0.024
0.032
0.044
0.059
0.078
0.104
0.138
0.184
0.245

8.00
0.009
0.009
0.009
0.010
0.014
0.019
0.026
0.036
0.048
0.064
0.086
0.114
0.152
0.202
0.269

@ DC(mm)
9.00 10.00
0.010 0.0Mm
0.010 0.0Mm
0.010 0.0Mm
0.011  0.012
0.015  0.016
0.021  0.022
0.028  0.031
0.039  0.042
0.053  0.057
0.070  0.076
0.094  0.101
0.124  0.135
0.166  0.180
0221 0239
0.294 0318

12.00
0.014
0.014
0.014
0.014
0.019
0.026
0.035
0.049
0.066
0.088
0.117
0.156
0.207
0.276
0.367

14.00
0.015
0.015
0.015
0.015
0.021
0.029
0.040
0.054
0.074
0.098
0.131
0.174
0.231
0.308
0.410

16.00
0.017
0.017
0.017
0.017
0.024
0.032
0.044
0.061
0.083
0.110
0.146
0.195
0.259
0.345
0.459

18.00 20.00 22.00 25.00
0.019  0.021  0.025 0.028
0.019  0.021  0.025 0.028
0.019  0.021  0.025 0.028
0.019  0.021  0.025 0.028
0.026 0028 0.030 0.034
0.035 0.039 0042 0.047
0.048  0.053 0.057 0.064
0.066 0073  0.079  0.088
0.090 0099 0107 0.120
0120 0132 0142 0.160
0160 0175 0.189  0.212
0213 0233 0252 028
0.283 0311 0335 0376
0377 0414 0446  0.501
0.502 0550 0593  0.667
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TOMOR HM MAROK — FOGANKENTI ELOTOLASI TABLAZAT
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Fogankénti eldtolas /PT (col/fog)

— amunkakoriilményektl fiiggden
sziikség lehet ezen értékek £25 %-os
modositdsara.

CSAK kozponti forgacsoldsi
szarmardval tomor anyagban

végzett siillyesztés esetén az ebben

a tablazatban szerepld értékeket
IPR-nek (fordulatonkénti colban
megadott eldtoldsnak) kell tekinteni.

A tablazat hasznalata a fogankénti eldtolas /PT megtalalasahoz:
1. Keresse meg az alfa kédot a termék oldalén (példa: 653K, , K" az alfa kod).

2. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazéshoz legkdzelebbi dtmért a tébldzat felsd sordban.
3. Keresse meg az alfa kddot a tabldzat bal oszlopaban.

4, Az Atmérd és az alfa kod metszéspontja (cella) a fordulatonkénti el6tolds /PT.

CSAK
TOMOR
KEMENYFEM
MAROKHOZ

El6tolasi sebességek

A M m O A ™ >

“w XX W O = X -

1/16

.0625
.0001
.0001
.0001
.0001
.0001
.0001
.0002
.0002
.0003
.0004
.0005
.0006
.0008
0011
0015

3/32 1/8
0938  .1250
.0001 .0002
.0001 .0002
.0001 .0002
.0001 .0002
.0001 .0002
0002  .0002
0002 .0004
0003 .0005
.0004  .0007
0006 .0009
.0007  .0011
0010 .0015
0014 .0020
0018 .0027
0024 .0036

5/32

1563
.0002
.0002
.0002
.0002
.0003
.0004
.0006
.0007
.0010
.0014
.0019
.0024
.0033
.0043
.0058

3/16

1875
.0002
.0002
.0002
.0002
.0004
.0005
.0007
.0009
0012
0016
.0022
.0029
.0038
.0051
.0067

/32
.2188
.0002
.0002
.0002
.0003
.0004
.0006
.0007
0011
0014
0019
.0025
0034
.0045
.0060
.0080

1/4
2500
.0003
.0003
.0003
.0004
.0005
.0006
.0009
0012
0017
.0022
0029
.0039
.0052
.0069
.0091

o DC(col)
5/16 3/8
3125 3750
0003 .0004
0003 | .0004
.0003 .0004
.0004  .0004
0006 .0006
.0007  .0009
0010 .0012
0014 .0016
0019 .0022
0025 .0029
0034 .0038
0045 0051
0060  .0068
0080  .0091
0106 .0120

7/16

4375

.0005

.0005
.0005

.0005
.0007
.0009
0013
0018
.0024
0032
.0043
0057
.0076
.0101
0135

1/2
.5000
.0005
.0005
.0005
.0006
.0007
.0011
0015
.0020
.0027
.0036
0048
.0063
.0084
0112
0149

9/16

.5625
.0006
.0006
.0006
.0006
.0009
0012
0016
0022
.0030
.0040
.0053
.0070
.0094
0125
0166

5/8 3/4 /8 1

6250 .7500 .8750 1.0000
.0007 ~ .0008  .0010  .00M
.0007 ~ .0008  .0010  .00M
.0007 ~ .0008  .0010  .00M
.0007  .0008  .0010  .00M
0009 .00M 0012 .0013
0013 0015  .0017  .0019
0017 .0020  .0023  .0025
0024 .0028  .0031 .0035
0032 .0037  .0043  .0047
0043 0050  .0056  .0063
0057 .0066
0076 .0088  .0100 .01M
0100 0117 0133 .0148
0134 0156 0177 .0197
0178 0207 0236  .0263

0075 .0083

13
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TOMOR HM MAROK — KORREKCIOS TENYEZOK

Horonymaras

Av forgacsolasi sebesség és az f, fogankénti el6tolas korrekcids tényez6i a kiilonboz6 fogasmélységii horonymarasi miiveleteknél.

APMX FFW / DC 25% 50% 100 % 150 %
ﬁx.v 1.25 1.00 0.75 0.50
X.f 1.25 1.00 0.75 0.50

—_>

Sarokmaras

Av_forgacsolasi sebesség és az f, fogankénti elGtolas korrekcids tényezdi a derékszogii sarokmarasnal < 50%-os radialis bemeriiléssel.

APMX EFW/DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 250%
iX.V 148 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.00
x.f 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00
—>

Javasoljuk, hogy keriilje az 50%-os radiélis bemeriiléssel végzett mardst.

Sima masolomaras (g6mbvégili mardszerszammal)

Av forgacsolasi sebesség korrekciés tényezdi sima masolomarasnal kiilonboz6 fogasmélységeknél

APMXFFW /DC 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50%
X.V 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.02 1.00

Azf, vonaleltolddas (atlépési tavolsag) az R, elméleti feliileti érdesség eléréséhez

o R “m
{ p = 2 4 8 16 32 63 125 250

2 0.13 0.18 0.25 0.36 0.50 0.70 0.97 132
3 0.15 0.22 0.31 0.44 0.62 0.86 1.20 1.66
4 0.18 0.25 0.36 0.50 0.71 1.00 139 1.94
5 0.20 0.28 0.40 0.56 0.80 1.12 1.56 2.18
6 0.22 0.31 0.44 0.62 0.87 1.22 1.7 2.40
8 0.25 0.36 0.51 0.71 1.01 141 1.98 278
10 0.28 0.40 0.57 0.80 1.13 1.58 222 3.12
12 0.31 0.44 0.62 0.88 1.24 1.73 2.44 3.43
14 0.33 0.47 0.67 0.95 134 1.87 2.63 3.7
16 0.36 0.51 0.72 1.01 143 2.00 2.82 3.97
18 0.38 0.54 0.76 1.07 1.52 2.13 2.99 4N
20 0.40 0.57 0.80 1.13 1.60 2.24 3.5 4.44
22 0.42 0.59 0.84 1.19 1.68 2.35 331 4.66
25 0.45 0.63 0.89 1.26 1.79 2.51 3.53 497
28 0.47 0.67 0.95 134 1.89 2.65 3.73 5.27

Afeltiintetett vonaleltolddasi méretek csak metrikusak (mm).
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TOMOR HM MAROK — KORREKCIOS TENYEZOK

A tablazat hasznélata a fogankénti elétolas (f, vagy IPT) megtalalasdhoz sima
masolémarashoz:
1. Keresse meg az adott forgdcsoldsi alkalmazdshoz legkzelebbi radialis bemeriilést
(APMX EFW /DC) a tdbldzat felsg sordban.
3. Keresse meg az adott forgdcsolasi alkalmazashoz legkdzelebbi axialis bemeriilést
(APMX FFW / DC) a téblazat bal oszlopaban.
4. A radidlis és axidlis bemeriilések metszéspontja (cella) a fogankeénti elétolds (f) korrekcids
tényezdje.
J&+ Példa a sima masolomarasra:
v 1. Egy 8 mm-es gombvégii marét alkalmazva, 0.8 mm vagdsi mélységgel (APMX FFW), a cél
oy APMX FFW egy 32 pm-es elméleti feliileti érdesség elérése.
} 2. Avdgdsi sebesség korrekcids tényezdje 10%-os axialis bemeriiléssel = 1.67 a 3a téblazatban
e taldlhato.
APMX EEW 3. A32pm=1.01 mm-es R,, értékhez tartozd lépéskdz a 3b tablazatban talalhato.
4. Afogankénti el6tolds korrekcids tényezdje 10 %-os axidlis merités és 1.01/8 = 12.6 %-os
radidlis merités esetén a 3c tabldzatban taldlhatd, és ebben az esetben 2.33.

A fogankénti f, el6tolas korrekciés tényezdi sima masolomarasnal, < 50 % x DC vonaleltolédassal kiilonboz6 fogasmélységeknél.

I-\FI:\‘:IVX AEPF,\VI:IX 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40 % 50%
5% 5.26 3.82 321 2.87 2.65 2.50 2.40 234 229
10% 3.82 2.78 2.33 2.08 1.92 1.82 1.75 1.70 1.67
15% 3.21 233 1.96 1.75 1.62 1.53 1.47 143 1.40
20% 2.87 2.08 1.75 1.56 1.44 136 131 1.28 1.25
25% x.f 2.65 1.92 1.62 1.44 133 1.26 1.21 1.18 1.15
30% —> 2.50 1.82 153 136 1.26 1.19 1.14 m 1.09
35% 2.40 175 1.47 131 1.21 1.14 1.10 1.07 1.05
40% 234 1.70 143 1.28 1.18 m 1.07 1.04 1.02
45% 2.31 1.68 1.41 1.26 1.16 1.10 1.05 1.03 1.01
50% 2.29 1.67 1.40 1.25 1.15 1.09 1.05 1.02 1.00

Afeliileti mindség javitasa érdekében a szerszamot vagy a feliiletet 10~15°-os d6lésszdggel kell megddnteni.
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ElGtolasi sebességek

M4

TOMOR HM HORDO ALAKU MAROK — FOGANKENTI ELOTOLASI TABLAZAT

APMX FFW =< 0.05xDC

=

APMX FFW

DC

6.00

0.030

0.037

0.062

8.00

0.039

0.050

0.084

Fogankénti eldtolés f, (mm/ford)

A munkakdriilményektdl fiiggéen
sziikség lehet ezen értékek £25%-o0s
médositaséra.

o DC(mm)
10.00

0.053

0.064

0.111

Atablazat hasznalata a fogankénti elétolas f,

megtalalasahoz:

1. Keresse meg az alfa kddot a termék oldaldn
(példa: 121F, F" az alfa kéd).

2. Keresse meg az adott forgacsoldsi alkalmazashoz legkdze-
lebbi dtmérét a tabldzat felsé soraban.

3. Keresse meg az alfa kdot a tabldzat bal oszlopaban.

4. Az Atmér6 + Menetemelkedés oszlop és az alfa kdd
metszéspontja (cella) a fogankénti el6tolds £,

HM S791-HEZ
CSAK HORDO ALAKU MAROK
12.00 16.00
0.067 0.096
0.083 0.118
0.141 0.203






