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KEMENYFEM TURBOMAROK
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Keményfém turbdmardk kivald mindségl és atfogd termékcesaladjat kinaljuk. Ez kilonféle kialakitasokat és formakat
jelent, igy idedlis megoldast kinal a legtébb alkalmazdshoz az 6sszes 6 ipari szegmensben.

i JELLEMZOK ES ELONYOK

e A turbdmardk szar- és fejrésziik kivald minéségd
alapanyagokbdl késziilnek, gyartasuk soran korszerd
és preciz technolégiakat alkalmaznak. igy biztositjak az
Ugyfelek termelésbiztonsagat a felszerszamozasukon
keresztiil.

¢ Minden anyagmindséghez talalhaté megfelel fogazat-
kialakitasu turbdmardé. Acélokhoz (egyiranyu fogazasu),
savallé acélokhoz (VA egyiranyu fogazasu), nem-vas

SZARKIALAKITAS

o Szivds, hBkezelt szerszamszarak acélbol.

e Kivaldo merevség és szilardsag.

e Kiemelked& rezgéscsillapitd hatas és hajlitdmerevség
szerszam-elhajlas ellen.

* Megnodvelt szerszdmélettartam a tulajdonsagoknak
koészonhetGen.

o A szarak keményfém turbédmardk esetén h6-os, az acél

turbdmardk esetén h7-es csaptlirésre felkoszorilve,
a jobb befogds eléréséért.

FEJKIALAKITASOK

ST FEJKIALAKITAS

Acélok forgacsoldsara
kifejlesztve.
¢ Anyagspecifikus forgacstord
geometria, kifejezetten acélok
megmunkalasahoz.
¢ A pozitiv geometria biztositja
a j6 feltleti mindséget. rahagyasokat.
e Kialakitasa biztositja
a forgdcsolasi zdnaban keletkez6
hé csokkentését, igy biztositva
a hosszabb éltartamot.

teljesitmény.

VA FEJKIALAKITAS

Savallé acélok megmunkalasahoz
tervezett kialakitas.

o A szerszam éles vagoél
geometriaja biztositja, hogy
hogy hékezelt alkatrészeknél
minimalizalja a sziikséges

fémekhez és miianyagokhoz (aluminium fogazas),
Uvegszalas és kompozit anyagokhoz (GRP fogazas),
altalanos felhasznalashoz (keresztfogazas).

FORRASZTAS

¢ Specidlis forraszanyagok biztositjak a szerszamok
forrasztasainak megfelel6 szilardsagat.

¢ A forraszok magas Ut6szilardsaga kivalé védelmet nyult
a lokésszer( terhelések ellen.

¢ A forrasztdsok a magasabb lizemi hémérsékletekkel
szemben is ellenalldak.

AL FEJKIALAKITAS

Nemvas fémek és miianyagok
forgacsolasahoz.

e A hosszu élszalag és mély
forgacselvezet6 horony
biztositja a nagy teljesitmény
forgdacsolast.

e Megnovelt forgacsolasi
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| FEJ GEOMETRIA

Szakaszos horonykoszorulés.

e Kivalo szilardsag és ellendllosag a keresztélek mentén.
e Forgacstorlédas esélye csokkentve a geometria altal.
¢ Jobb forgdacsolasi tulajdonsagok a keresztélek mentén.

Szakaszos

| TiAIN-BEVONAT

¢ Megnovelt éltartam nehéz kérilmények kozott

o A csokkentett surlddas javitja a forgacselvezetést

¢ Segit ellenallni az , éIratétképz6désnek”, amely
gyakran el6fordul a kis spiralhorony mélység(i

forgacsoldszerszamoknal

Normal

AS FEJKIALAKITAS

Els6 szamu valasztds
szuperotvozetek esetén

e Ergonomikus
e Kivalo fellileti minGség
® Gyors és sima forgacsolas

GRP FEJKIALAKITAS

Kifejezetten kompozit

anyagokhoz, példaul tivegszal

erdsitést mldanyagokhoz.

® Elérhet6 hegyes végli és
hengeres kialakitasban is.

¢ Kialakitasa biztositja az
anyagok belll az erdsitGszalak
toredezésének minimalizalasat,
jobb ki- és belépési feliiletet
eredményez.

DC FEJKIALAKITAS
Altalanos célu felhasznéldsra.

¢ Stabil megmunkalast biztosit.
¢ Kimagaslo teljesitmény.
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CSAVAROK ELTAVOLITASAHOZ

Specialis kialakitdsu sorjazék a torott csavarok sima eltavolitdsanak elGkészitéséhez, a menet és a munkadarab

karosodasanak megel6zése érdekében.

I JELLEMZOK ES ELONYOK

¢ Specidlis 4tmérdék és forgacsolasi hosszak a kiilonféle
menetatmérékhoz

® HosszU benyulas és kupos szarak a konny
hozzaférésért

¢ Fejlett forgacsolégeometria betétben edzett menetek
koszoriléséhez

| MUVELETEK

@

I A SZERSZAMOK HASZNALATA

¢ Vdlasszon a torott csavarhoz megfelel6 méret(
sorjazét

¢ Jobbkezes furatkoszoriilét hasznaljon

 Ugyeljen, hogy a sorjazé a térott csavarra meréleges
legyen

216

¢ A meglévé menetes furatok kdrosoddsanak
csOkkentése

o A kozépre furt menetek lehet&ségének maximalizalasa

* A meglévé menetes furatok kdrosodasanak
csOkkentése

¢ A menetek és a munkadarab megdvasa
¢ Fokozottan egyenletes mindség

| SZERSZAMTIPUSOK

e Kdszorilje simdra a torott fellletet

- @ muvelet

e Koszoriljon az el6készitett fellletbe, és készitsen

helyet a slllyesztémarénak a csavar kozepén
- @ muvelet
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DORMER ) PRAMET

ZSEE 83@5&00
ELERAETO

A megmunkalas kalkulatorunk segit mérni a koltségmegtakaritasokat a kiilonb6z6 szerszamok és alkalmazasok esetén.
Hasznos, zsebméretii eszkdzt biztositva Onnek. Egyszeriien megbizhato.

(1)
<

Price per insert or tool

Savings Calculator

Existing Hew

0,00

EUR

Number of inserts per Existing New

tool
0,00

Mumber of components Existing Mew

per edge set (tool life)

0,00

Max. indexes per insert Existing New

or tool

0,00

Tool or insert cost per Existing New

component

2 Download on the
0,0000 . App Store
Free machine capacity 0.00

GETITON

Savings per 0.00 EUR L < Google Play
component '

Savings per batchor  0.00 EUR == Download on
el . Y / $% AppGallery

www.dormerpramet.com DORMER @ PRAMET
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TURBOMAROK — ATTEKINTESI OLDAL

1 P 8 1 1 0 D/DORMER

Turbomaro - gomb végii fa alakd, F alak, fényes kivitel

0 DC keresztfogazast kialakitds, alkalmas konttrozésra, lekerekités kimunkaldsra, nehezen elérhetd helyek megmunkéldsara. 6 mm atmérd alatt
/ tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

OAL

Bright

-2 AEMEN o

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag. Ajanlott megmunkéldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.

P11 P12| P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 (P4l (P42 (P43 M1l M12
| | || | | | | || | | | | || |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4 2 K K2 BB EE B2 EE
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
BE B2 B8 1 K2 K8 K9 K95 KS§ K52 K88 nN31 N32 N33
| | || | | | | || | | | | || 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
H4.1 H4.2
| |
DC<6.00 mm: DCON MS tiirés h6; DC>6.00 mm: Forrasztott acél szérral DCON MS tirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS W OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P81 X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
Psﬁﬁ 8.00 6.00 o 20.00 65.0
P817T976X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0

Tipikus oldal, amelyen turbomardk lathatok — a konkrét oldal részletei eltérnek.
218
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Leiras
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Poz.

TURBOMAROK — ATTEKINTESI OLDAL

Leiras

Aforgdsorjazok megnevezése

Termékleiras

Szemléltetd dbra

A szerszdm sematikus rajza

Termékjellemzdk

Sorjatlanitdsi mdveletek

Anyagcsoport-ajanlasok

Termékkod

Termékméretek

219
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TURBOMAROK — AZ IKONOK ATTEKINTESE

Altalanos ikonok

B EHis6dleges felhasznalds

P Lehetséges felhasznals

Anyagkéd (BMC)

HM  Kemény anyag (tmdr keményfém)

Sorjaalak

A@ Hengeralak homloké! nélkiil F @ Gombvégd faalak L % Gombvég( kipalak
B @ Hengeralak, homlokéllel G é Csticsos faalak M% Kipalak

C é Gombvég(i hengeralak H é Langalak Ng Inverz kiipalak
D% Gomb alak J % 60°-o0s kipsilllyeszt6 alak

E@ Ovalis alak KQ 90°-0s kupsiillyesztd alak

Homlokél kialakitas

% Csticsszoges homlokkialakitds
% Sik homlokeél kialakitds

ﬂD Maré-jellegd homlokél kialakitds

Bevonat

Fényes (bevonat nélkiili)
Bright

I Titdn-aluminium-nitrid bevonat
TIAIN

220



Alkalmazasi szog
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TURBOMAROK — AZ IKONOK ATTEKINTESE

60
ﬁ 60°-0s siillyesztémaré

90
ﬁ 90°-0s siillyesztémaré

Fogazas kialakitasa (BTC)

H%I ; H%;
o] = W =
o [V, ]
o| o

(sticsszog 135°

(sticsszdg 180°

150
=7

(sticsszog 150°

DC  Keresztfogazasi geometria

ST  Acélforgacsold geometria

VA Rozsdamentesacél-forgécsold geometria

Alap szabvanycsoport (BSG)

AL

GRP

Aluminiumforgacsolé geometria

Uvegszalas és kompozit anyagokat forgacsold

geometria

Csavarok eltdvolitdsahoz forgdcsolé geometria

AS

Szuperdtvozet forgacsold geometria

opormer | Dormer-szabvanyok

Sorjatlanitasi miiveletek

Sorjézas
— Csavarok eltavolitasanak miivelete 1.

Sorjdzés
— Csavarok eltavolitasanak miivelete 2.

\\ Zart hornyok sorjazésa és vésése

PEE

iﬁ Kompozit szalak marasa

Egyéb ikonok

el

fvelt feliilet sorjazasa és vésése

Lekerekitési sugarak sorjazdsa

Szabadkézi sorjazds és vésés

Elletérés sorjazas

4

&

Forditott hatoldal sorjazds

Sima feliilet sorjazas

Derékszog(i sorjézas

V-horony sorjazds

(savarméret
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HM-anyagok

Keményfém anyagok
(vagy kemény anyagok)

222

HM

M4

TURBOMAROK — SZERSZAMANYAG-NAVIGATOR

Szinterelt, porkohdszati eljérassal késziilt hordozd, amelyben a fémkarbid kompozitanyagot fém kétéanyaggal vegyitik. A kdzponti
nyersanyaga a volfram-karbid (WC). A volfrdim-karbid adja az anyag keménységét. A tantdl-karbid (TaC), titdn-karbid (TiC) és nidbium-
karbid (NbC) anyagok kiegészitik a wolfram-karbidot, és segitségiikkel bedllithatdk a kivant tulajdonsdgok. Mindhdrom anyag kdbds
karbid. A kobalt (Co) a kdtéanyag, amely dsszetartja az egész anyagot.

A karbidanyagokat gyakran nagy nyomdszilérdsdg, nagy keménység és igy nagy kopéséllésag is jellemzi, ugyanakkor hajlitdszildrdsaguk
és szivéssaguk korlatozott. A karbidanyagokat menetfirdkban, dorzsdrakban, marékban, firokban és menetmardkban alkalmazzak.



Feliiletkezelések

Fényes
(bevonat nélkiili)

Feliilethevonatok

Titan-aluminium-nitrid
Nitrid bevonatok
(TiAIN)

Bright

TIAIN

M4

TURBOMAROK — FELULET ES KEZELESEK BEVONATNAVIGATOR

A fényes feliilet (bevonat nélkiili felilet) javitja a forgdcsdramlést lagy vagy szinesfém anyagokban, és megdrzi az éles forgacsoldéleket
abraziv anyagokban.

Atitan-aluminium-nitrid egy tobbréteg(i kerdmiabevonat, amely PVD technoldgiaval készill, és nagy szivéssaggal és oxidacids stabilitassal
rendelkezik. Ezek a tulajdonségai idealissa teszik nagyobb sebességekhez és elGtoldsokhoz, és emellett javitja az éltartamot is. A TiAIN-t
fardsi, menetfirdsi és mardsi alkalmazasokban hasznéljak, és alkalmas lehet hiit6kdzeg nélkiili megmunkaldshoz.
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Anyag kéd (BMC) H HM H HM H HM H HM HM H HM H HM

M M M M M M
Turbémard forma AH Aﬁ Bﬁ Bﬁ Cﬁ Cﬁ Dg Dg E@ F% F% G% G%
Turbémard vég kialakitas % %

L < L < < I L
Bevonat
Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright Bright TIAIN Bright TIAIN
Alkalmazasi szog
Turbomaré tipus kod (BTC) DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
A|ap szabva ny csoport (BSG) IDORMER 2DORMER DORMER IDORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER IDORMER DORMER 2DORMER 2DORMER IDORMER IDORMER

Termék Csalad Kéd P801 | P801C | P803 | P803C | P805 | P805C | P807 | P807C | P809 | P811 | P811C | P813 | P813C
3.00-16.00 3.00-1270 3.00-16.00 3.00-1270 3.0-16.00 3.00-1270 3.00-1600 3.00-1270 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-1270 3.00-16.00 3.00-12.70

230 231 D23 £d233 234 235 236 237 D238 239 240 241 024

m

Isédleges felhaszndlds P Lehetséges felhasznélds
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HM HM H H H HM H H H H H H HM H H

P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

d|
Bright

DC

2DORMER

3.00-16.00 8.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

251

3243

S JONEE NI INNCY IR JCT WY IRNCT INNET IRNLY SRNET I I

TIAIN

DC

2DORMER

244

Bright

60°

oe

DC

2DORMER

L 245

Bright

90°

e

DC

2DORMER

L3 246

Bright TIAIN Bright
DC DC DC
DORMER 2DORMER DORMER

247 0248 13 249
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |

Bright

DC

2DORMER

i

250

Bright

ST

2DORMER

—

*

Bright

ST

2DORMER

3 252

Bright Bright Bright

ST ST ST

2DORMER 2DORMER 2DORMER

12.70

Bright Bright
ST ST
DORMER 2DORMER

) 4’@

| |

6.00-12.70  6.00-12.70

253 Ed 254 Ed 255 256 [d 257

W Elsddleges felhaszndlds

P Lehetséges felhasznalas
225
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Anyag kéd (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Turbomard forma Ha La Aﬁ Cﬁ Dg Eé F% Ga Ha La Aﬁ Bﬁ Ca
Turbomard vég kialakitas K
Bevonat v , v _ v _
Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
Alkalmazési szog
Turbomard tipus kad (BTC) ST ST VA VA VA VA VA VA VA VA AL AL AL
Alap SZa bvé ny Csoport (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER
1
! |
Termék Csalad Kod P715 P721 P601 P605 P607 P609 P611 P613 P615 P621 P831 P833 P835

8.00-12.70 10.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 8.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 8.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

258 259 260 261 262 263 264 265 266 267 268 269 270

| |
| |
| |
| |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
4
4 4 4 4 4 4 4 4
| | |
| | |
4 4 4
| | |
4 4 4

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N3
N4
N5
S1
S2
S3
sS4
H1
H2
H3
H4

HM
"8
Bright

AL

2DORMER

P837

6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

271

HENEHE

HM
d
Bright

AL

2DORMER

P841

272

HENEBE

N

HM
y
Bright

AL

2DORMER

P842

273

HENEHE

HM
A
Bright

AS

2DORMER

HM
g
Bright

AS

2DORMER

ﬁ

HM
"8
Bright

AS

2DORMER

li
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HM
4
Bright

AS

2DORMER

HM
d
Bright

AS

2DORMER

HM
o
Bright

AS

2DORMER

HM
4y
Bright

AS

2DORMER

H H HM

ooy
e

Bright Bright Bright

Ap>

135°

AS AS GRP
2 DORMER 2DORMER 2 DORMER

e, |

o=

N

|

=

EE EN EE EE EN GG EN EE ED

P501
3.00

274

P505
3.00

275

P507
3.00

276

P509
3.00

277

P511
3.00

278

P513
3.00

£ 279

P515
3.00

280

HM HM

P

Bright Bright

M

180°

GRP BR

2DORMER 2DORMER

e |

=

P521 P523 P843 | P844 | P100
3.00 3.00 3.00-800 3.00-800 490-10.70

281 282 283

4] .4
4] 4
|
| |
| |
| |
| |

W Elsddleges felhaszndlds

284 285

P Lehetséges felhaszn

alas
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Anyag kéd (BMC) HM
Turbémard forma

Turbdmard vég kialakitds

Bevonat .
Alkalmazasi szog %0.,
Turbdmaré tipus kéd (BTC) BR

Alap szabvény csoport (BSG) ZDORMER

(VEw RS VEW ]

Termék Csalad Kod P101 P880
490-10.70 Set Set
286 287 288
| |
| |
| ]
| ]
| |
| |
| ]

M Elsddleges felhasznélds P Lehetséges felhasznalds
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AJANLOTT SEBESSEGEK
AL DC
(ford/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8 10 12 16 20
min. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
min. 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 96 000 48000 36000 29000 24000 18000 15000
S min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min. 51000 26000 20000 16000 13000 10000 8000
max. 71000 36000 27000 22000 18 000 14000 11000
ST BR
(ford/min)
IS0 DC(mm)
3 6 8 10 12
min. 100 000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 45000 35000 30000 20000
VA BR
(ford/min)
IS0 DC(mm)
3 6 8 10 12
M min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 30000 25000 20000 15000
GRP
(ford/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8
N4 min. 25000 20000 18000
max. 30000 25000 22000
AS
(ford/min)
IS0 DC(mm)
3
S min. 60000
max. 80000
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P801 DDORMER

Turbémaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak, fényes kivitel
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas sorjézésra, szog kimunkéldsra. 6 mm &tmér6 alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

LU

OAL

HM A @
Bright

DC 2 DORMER

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M11 M1.2

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
| | | | | | | | | | | | | |
B B2 B8 i K2 K8 K4 K5 K5 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetoek. Lasd P880
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8016.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P 80 1 C /DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak, TiAIN bevonatos

DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas sorjézasra, szog kimunkéldsra. 6 mm &tmér6 alatt tdmor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
/ forasztott fej, edzett acél szdr. TIAIN bevonatos.

DCON MS

DC

\

|

|

|

|

|

|
a8

LU

OAL

HM Aé A

DC 2 DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 (P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 6 K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Product DC DCON MS LU 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P801(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P801(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P801(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P801(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P801C12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P80 3 2/DORMER

Turbémaré — hengeres homlok vagattal, B alak, fényes kivitel
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas letdrés — és szog kimunnkaldsra. 6 mm atmérd alatt témdr keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

LU

OAL

o of | @
. DC >voRnen ‘_‘

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
| | | | | | | | | | | | | |
B B2 B8 i K2 K8 K4 K5 K5 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetoek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8033.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8036.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8038.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8039.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagattal, B alak, TiAIN bevonatos

DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas sorjézasra, szog kimunkéldsra. 6 mm &tmér6 alatt tdmor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. TIAIN bevonatos.

DCON MS

DC

LU

OAL

i B
0| x |- N

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3 3 P4 1 P4 2 P4 3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4 2 - - - - K2.2 K23
| | | | | | | | |
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 - - - - N3-1 N3.2  N3.3
| | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P803(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P803(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P803(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P803(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P803(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P805 DDORMER

Turbémaré — gomb végii hengeres, C alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakités, alkalmas konttrozésra, sorjazésra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott
fej, edzett acél szar.

DCON MS

DC
|
—

LU

HM C é
Bright

-~ SNN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 K K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& n~31 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8056.3X3.0 6.30 3.00 1270 450
P8056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80516.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P 80 5 C /DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, Calak, TiAIN bevonatos
DCkeresztfogazasu kialakités, alkalmas konttrozésra, sorjazésra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott
fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

DCON MS

LU

OAL

HM C@ A

TIAIN

- A NN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 (P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 6 K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P805C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P805C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P805(C8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P805C9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P805C12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P807 DDORMER

Turbémaré — gomb végii, D alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas gravirozdsra, jeldlésre, hegesztés el6készitésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

< DCON MS

DC

< LU o

OAL

HM D % .
« - WNM

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3 3 P4 1 P4 2 P4 3 M1.1 M1.2

|| || || || || || | ] | ] ] ]
M21 M22 M23 M3.1 M3.2 M3.3 M4 1 M4 2 - - - - K2.2  K2.3

|| || || || || || || ||
K3.1 K32 K33 K4l K42 K43 - - - - - N3-1 N3.2 N33

|| || || || || || || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3  S21 S22  S3.1 53.2 s4.1 s4.2 |-|1.1 |-|z.1 H2.2 H3.1  H3.2

[ | [ | [ | [ | [ | [ | || || || || || [ | [ | [ |
H4.1  H4.2

|| ||

DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lasd P880

Product DC DCON MS W 0AL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8074.0X3.0 4.00 3.00 3.40 38.0
P8076.3X3.0 6.30 3.00 5.00 38.0
P8076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P8078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52,0
P8079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P80712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
P80716.0X6.0 16.00 6.00 14.00 59.0
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P807C /DORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak, TiAIN bevonatos

DCkeresztfogazasu kialakitds, alkalmas gravirozdsra, jeldlésre, hegesztés el6készitésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
/ keményfém forasztott fej, edzett acél szr. TIAIN bevonatos.

DCON MS

DC

LU
OAL

w | Dg |,
-~ A N®M

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3 3 P4 1 P4 2 P4 3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | |
M2.1 M2 2 Mz 3 M3 1 M3 2 M3 3 M4 1 M4 2 - - - - K2.2 K23

| | |
k3.1 - - - - - - - - - - N3-1 N3.2 N33

| | | 4]
s1.1 s1.z s1.3 sz.1 sz.z 53.1 ss.z s4.1 s4.z |-|1.1 |-|2.1 H2.2 H3.1  H3.2

u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1  H4.2

| |

DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetGek. Lasd P880

Product DC DCON MS LU OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P807(3.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P807(6.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P807(8.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P807C9.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P807(12.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P809 2/DORMER

Turbomaro — ovalis, E alak

DCkeresztfogazasi kialakitds, alkalmas kontdrozasra. 6 mm dtmér alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett
acél szar.

DCON MS

DC

I

|

|

|

|

|

|
=’=:

LU

o EQ
- - WHEN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 K K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& n~31 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetoek. Lasd P880
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8096.3X3.0 6.30 3.00 9.50 420
P8096.0X6.0 6.00 6.00 10.00 50.0
P8098.0X6.0 8.00 6.00 15.00 60.0
P8099.6X6.0 9.60 6.00 16.00 60.0
P80912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
P80916.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P 8 1 1 /DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak, fényes kivitel
DC keresztfogazésu kialakités, alkalmas kontdrozasra, lekerekités kimunkdldsra, nehezen elérhetd helyek megmunkéléséra. 6 mm &tméré alatt
tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

LU

OAL
HM F %
Bright

«~ o8 e

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 (P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 6 K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetGek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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DDORMER

Turbomaré — gomb végii fa alakd, F alak, TiAIN bevonatos
DC keresztfogazas kialakités, alkalmas kontdrozasra, lekerekités kimunkdldsra, nehezen elérhetd helyek megmunkéléséra. 6 mm &tmérd alatt
tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

DCON MS

DC

LU

OAL

HM F% A

TIAIN

<~ o8 e N

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 K K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& n~31 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetoek. Lasd P880
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P811C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P811C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P811(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P811C12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P813 D/DORMER

Turbomaré — hegyes fa alak, G alak, fényes kivitel
DC keresztfogazasu kialakités, alkalmas konttrozdsra, nehezen elérhetd helyek megmunkaldsdra. 6 mm dtmérd alatt témdr keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar.

__DCON MS

DC

LU

HM G é
Bright

EI Nl

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 (P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 6 K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetGek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8133.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8136.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P813C 2/DORMER

Turbomaré — hegyes fa alak, G alak, TiAIN bevonatos
DC keresztfogazasu kialakités, alkalmas konttrozdsra, nehezen elérhetd helyek megmunkaldsdra. 6 mm dtmérd alatt témdr keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. TIAIN bevonatos.

DCON MS

LU

OAL

HM Gé A

TIAIN

EI Nl

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 K K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& n~31 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S$1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetoek. Lasd P880
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P813(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P813(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P813(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P813C12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P 8 1 5 /DORMER

Turbémaré - lang alaku, H alak, fényes kivitel
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas kontdrozasra, hegesztés el6készitésre. 6mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|

|

|
—

LU

OAL

HM Hé

Bright

bc | oonm

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg. Ajanlott megmunkalasi sebesség

Fordulatszam) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 (P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 6 K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8156.0X6.0 6.00 6.00 14.00 50.0
P8158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8159.6X6.0 9.60 6.00 19.00 65.0
P81512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0
P81516.0X6.0 16.00 6.00 36.00 81.0
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P8 15c 2/DORMER

Turbomaré — lang alakui, H alak, TiAIN bevonatos
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas kontdrozasra, hegesztés el6készitésre. 6mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
/ keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. TIAIN bevonatos.

DCON MS

LU

OAL

HM Hé A

TIAIN

DC Goonse

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

P11 (P12 (P13 (P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41l [P42] [P43] M1l M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K K2 KRB EBE B2 e
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 D M2 8 4 K5 K§ K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
11 s1.2 s1.3  S21 S22 S3.1  S3.2 S41  S42 H11l H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1  H4.2
| |
Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
R DC DCON MS L 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P815(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P815(12.7X6.0 12.70 6.00 32.00 770
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P8 17 /DORMER

Turbomaré — 60°-os siillyesztd, J alak

DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas hegesztés el6készitésre, szog kimunkdlasra. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

DC

|

T

\

\

|

|

|

|
—

LU
OAL

HM J %
Bright

_%0_ DC 2DORMER
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3 3 P4 1 P4 2 P4 3 M1 1 Mi1.2

| | | | | | | | |
M2.1  M2.2 Mz 3 M3 1 M3 2 M3 3 M4 1 M4 2 - - - - - K2.3

| | |
k3.1 K3.2 - - - - - - - - - N3-1 N3-2 N3.3

| | | | 4]
s1.1  S1.2 s1.3 sz.1 sz.z 53.1 ss.z s4.1 s4.z |-|1.1 |-|2.1 H2.2 H3.1  H3.2

u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1  H4.2

| |

DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8173.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8176.0X6.0 6.00 6.00 4.00 50.0
P8179.6X6.0 9.60 6.00 8.00 56.0
P81712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 59.0
P81716.0X6.0 16.00 6.00 14.50 63.0
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P819 DDORMER

Turbémaré — 90°-os siillyesztd, K alak
DC keresztfogazasi kialakitds, alkalmas hegesztés el6készitésre, szog kimunkdldsra. 6 mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

LU

OAL

HM
Bright
—QWOO— DC 2DORMER
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3 3 P4 1 P4 2 P4 3 M1.1 M1.2

| | | | | | | | | |
M2.1 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4 2 - - - - K2.2 K23

| | | | | | | | |
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 - - - - N3-1 N3.2 N33

| | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2

| |

DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product

P8193.0X3.0
P8196.0X6.0
P8199.6X6.0
P81912.7X6.0
P81916.0X6.0

246

DC DCON MS 1Y OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
3.00 3.00 1.50 38.0
6.00 6.00 3.00 50.0
9.60 6.00 4.70 53.0
12.70 6.00 6.30 55.0
16.00 6.00 8.00 57.0
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D/DORMER

P821

Turbomaré — gomb végii kiipos, L alak, fényes kivitel
DCkeresztfogazasu kialakités, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm dtmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar.

DCON MS

PRFA

DC

LU
OAL
HM L %
Bright
DC 2 DORMER m P;ﬁﬁl M &J
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P11 (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 P31 (P32 (P33 (P41l (P42 [P43] M1l M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 D 2 8 4 K5 KE K52 K88 n~N31 nN32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetGek. Lasd P880 vagy P890
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P8216.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8218.0X6.0 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P8219.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P82112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
P82116.0X6.0 16.00 6.00 33.00 78.0 14
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DDORMER

P821C

Turbomaré — gomb végii kiipos, L alak, TiAIN bevonatos

DCkeresztfogazasu kialakités, alkalmas furatok hdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm dtmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm

felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. TIAIN bevonatos.

()
=
P4
o}
o
DV
PRFA
8 e — I
5 A
LU
OAL
HM L@ \
TIAIN
DC 2 DORMER m rvﬁ M x
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P11 (P12 (P13 (P21 (P22 P23 P31 (P32 (P33 (P41l [P42] [P43] M1l M12
| | | | | | | | | | | | | |
M2.1  M2.2 M23 M31 M32 M33 M41 M42 - K12 K13 K21 K22  K2.3
| | | | | | |
-----------N3-1 N3.2 N33
| | | | | | 4]
S1.1 §1.2 Sl 3 SZ 1 SZ 2 S3 1 S3 2 S4 1 S4 2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u ] ] ] ] ] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P821C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P821(12.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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Turbomaré — kipos, M alak
DC keresztfogazasu kialakitds, alkalmas furatok bovitésére, szog kimunkdldsra. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

DCON MS

LU

HM M%

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

PL1 P12 P13 (P21 P22 (P23] P31 (P32] P33 (P41 P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 6 K2 K8 9 K95 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u ] ] ] ] ] u u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8233.0X3.0 3.00 3.00 11.00 38.0 14
P8236.3X3.0 6.30 3.00 12.70 49.0 22
P8236.0X6.0 6.00 6.00 20.00 50.0 14
P8239.6X6.0 9.60 6.00 16.00 64.0 28
P82312.7X6.0 12.70 6.00 22.00 71.0 28
P82316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 71.0 31
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DDORMER

Turbomaré - forditott kipos, N alak
DC keresztfogazdsu kialakitds, alkalmas letdrés lemunkdldsra, szog kimunkaldsra. 6 mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr.

)
=
P4
o}
&}
DV
<
L o [ _
£ 8 =
- Ly -
- OAL -
HM N %
Bright
DC 2 DORMER
.
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P4 2 M1 1 Mi1.2
| | | | | | |
M2.1 M22 M23 M31 M3.2 M3 3 M4 2 - - - - - K2.3
| | | | | |
----------- N3-2N3-3
| | | | | | 4]
S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 H2.1 H3.1 H3.2
u u u u u u ] u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tdirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8253.0X3.0 3.00 3.00 4.00 38.0 10
P8256.3X3.0 6.30 3.00 6.00 39.0 12
P8256.0X6.0 6.00 6.00 8.00 50.0 10
P8259.6X6.0 9.60 6.00 9.50 55.0 16
P82512.7X6.0 12.70 6.00 12.70 58.0 28
P82516.0X6.0 16.00 6.00 19.00 64.0 18
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M4

P70 1 /DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak
ST egyirényd fogazdsu kialakitds, forgacstordvel, alkalmas sorjazdsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztas acélok megmunkaldsara.

DCON MS

DC

\

|

|

|

|

|

|
—
L

LU

OAL

HM A @
Bright

ST 2 DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3
| | | | | | | | | | | |

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szérral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P703 D/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagattal, B alak
ST egyirdnyu fogazési kialakitas, forgacstordvel, alkalmas szog kimunkalasra, sorjazdsra. 6 mm atmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Elsg valasztas acélok megmunkalasara.

DC
|
|
|
|
—
DCON MS

LU

OAL

w o | @
. ST 200RMER ‘_‘

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3
| | | | | | | | | | | |

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7038.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7039.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P70 5 /DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak

ST eqgyirdnyt fogazasu kialakitds, forgacstordvel, alkalmas kontdrozasra, sorjdzésra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztas acélok megmunkaéléséra.

DCON MS

DC

1

I

|

|

i

i

i

|
T

LU

B OAL

HM C @
Bright

- W NN®M

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3
| | | | | | | | | | | |

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szérral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P707 D/DORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak
ST egyirény fogazésq kialakités, forgacstordvel, alkalmas gravirozésra, jeldlésre, hegesztés elkészitésre. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém
kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szér. Els vélasztas acélok megmunkdldsara.

DC
|
|
\
[l
DCON Ms

LU

OAL

HM D % .
- AN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag. Ajanlott megmunkalasi sebesséq (Fordulatszam) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3
| | | | | | | | | | | |

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P7078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P7079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P70712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P709 D/DORMER

Turbomaroé — ovalis, E alak

ST egyiranyu fogazasu kialakitds, forgécstordvel, alkalmas éllekerekitésre, kontdrozasra. Keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Elsg valasztas
acélok megmunkaéléséra.

DCON MS

|
|
M

OAL

A
Y

o EQ
- HENM

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | | | | | | |

Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS Y OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P70912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
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M4

P7 1 1 2/DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
ST egyiranyu fogazasu kialakitds, forgdcstordvel, alkalmas kontdrozésra, él lekerekitésra. 6 mm &tmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Elsg valasztas acélok megmunkalasara.

DCON MS

DC

1

|

|

|

|

|

|

|
:‘:
L

LU

OAL

I
- WeMeN

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsdg. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3
| | | | | | | | | | | |

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P7119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P71112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P7 1 3 /DORMER

Turbémaré — hegyes fa alak, G alak
ST egyirény fogazésq kialakités, forgacstordvel, alkalmas kontrozasra, szog kimunkdlasra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Els§ valasztas acélok megmunkaldsara.

DCON MS

DC

LU

OAL

HM G @
Bright

- B

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3
| | | | | | | | | | | |

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szérral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P71312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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HM Hé

Bright

Turbomaré - lang alaku, H alak
ST egyirdnyu fogazasu kialakitds, forgacstorével, alkalmas éllekerekitésre, hegesztés el6készitésre. Keményfém forasztott fej, edzett acél szér. Els6
vélasztds acélok megmunkaldsara.

DC

M4

D/DORMER

DCON MS

LU

OAL

ﬁ

ST 2 DORMER

) @

P1.1 P1.2 P1.3
| | |

Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product

P7158.0X6.0
P71512.7X6.0

258

P2.1

DC

(mm)
8.00
12.70

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

P2.2 P2.3 P3.1
| | |

DCON MS

(mm)
6.00
6.00

P3.2 P3.3 P4.1

L

(mm)
19.00
32.00

P4.3
|

OAL

(mm)
64.0
71.0



M4

P7 2 1 /DORMER

Turbomaro — gomb végii kupos, L alak
ST egyiranyu fogazasu kialakités, forgacstordvel, alkalmas furatok bovitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Keményfém forasztott fej, edzett
acél szdr. Els6 vélasztas acélok megmunkdldsara.

DCON MS

PRFA - | I ﬂ

_DC
|
|
|
L

LU

B OAL

HM L% .
- B EMy

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3
| | | | | | | | | | | |

Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P72110.0X6.0 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P7219.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P72112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0 14
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M4

P601 D/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak
VA egyirdnyl fogazdsu kialakitds, alkalmas konttrozdsra, sorjézdsra. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 vdlasztds savalld acélok megmunkaldsara.

DCON MS

DC
\
\
|
|
|
|
d:
1

LU

OAL

HM A @
Bright

VA 2 DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KEE R
| | | | | | | | | | |4 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6016.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P60112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

D/DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak
VA egyiranyd fogazasi kialakitas, alkalmas konttrozésra, élletdrésre. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 vdlasztds savalld acélok megmunkaldsdra.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|

|

|

|
.

LU

OAL

HM C @
Bright

-~ WNN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4 [KEE R
| | | | | | | | | | 4] 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6056.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P60512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P607 D/DORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak
VA egyiranyu fogazési kialakitds, alkalmas gravirozésra, jeldlésre, hegesztés elGkészitésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Elsg valasztas savallé acélok megmunkéldsdra.

DC

|
|
|
[l
DCON Ms

LU

OAL

HM D % .
« - WA N®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KEE R
| | | | | | | | | | |4 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P6076.3X3.0 6.30 3.00 5.00 38.0
P6076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P6078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 520
P6079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P60712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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M4

P609 /DORMER

Turbomaroé — ovalis, E alak
VAegyiranyt fogazés kialakitds, alkalmas konttrozasra. Keményfém forasztott fej, edzett acél szr. Elsg valasztds savalld acélok megmunkaldsara.

DCON MS

DC

L

LU

OAL

o EQ
- - WHEN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4 [KEE R
| | | | | | | | | | 4] 4]

Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6098.0X6.0 8.00 6.00 15.00 60.0
P6099.6X6.0 9.60 6.00 16.00 60.0
P60912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
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M4

P6 1 1 2/DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
VA egyiranyd fogazasi kialakitds, alkalmas konttrozésra, élletdrésre. 6 mm &tmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 vdlasztds savalld acélok megmunkaldsara.

DCON MS

DC
I

|
|
|
!
L

LU

- OAL

HM F %
Bright

SE N N

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KEE R
| | | | | | | | | | |4 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P6119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P61112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P613 D/DORMER

Turbémaré — hegyes fa alak, G alak
VA egyirényu fogazasu kialakitds, alkalmas kontdrozasra. 6 mm &tméré alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej,
edzett acél szar. Elsg valasztas savall acélok megmunkalasdra.

DC

‘ DCON MS

LU
OAL

HM G @
Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4 [KEE R
| | | | | | | | | | 4] 4]

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szérral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS LU OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P61312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P6 1 5 2/DORMER

Turbomaré - lang alaku, H alak
VA egyirdnyd fogazdsu kialakitds, alkalmas konttrozdsra, hegesztés el6készitésre. Keményfém forasztott fej, edzett acél szr. Elsg valasztds
savalld acélok megmunkdlasara.

/

DCON MS

DC
|

|

|

|

|
i
T

LU

_ OAL

HM Hé

Bright

VA 2 DORMER a
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KEE R
| | | | | | | | | | |4 4]

Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.

Product DC DCON MS iy OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6159.6X6.0 9.60 6.00 19.00 65.0
P61512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0
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M4

P621 D/DORMER

Turbomaro — gomb végii kupos, L alak
VA egyirdny( fogazasu kialakités, alkalmas furatok hdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Keményfém forasztott fej, edzett acél szr. Els6
vélasztas savallo acélok megmunkaldsara.

DCON MS

PRFA | Ja

DC_
[
\
\
\
M

LU

B OAL

HM L% .
« - AaM

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4 [KEE R
| | | | | | | | | | 4] 4]

Forrasztott acél szarral DCON MS t(irés h7.
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P6218.0X6.0 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P62110.0X6.0 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P62112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0 14
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M4

P831 D/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak
AL egyirdnyad fogazasu kialakitds, alkalmas furatok hdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Elsg valasztds nem-vas fémek és mdanyagok megmunkéldsdra.

DCON MS

LU

OAL

HM A @
Bright

AL 2 DORMER

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszdm) az 229 oldalon.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4] 4] | | 4 4

DC=6.00mm: DCON MS t(irés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS iy OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8316.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8319.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

D/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagattal, B alak

AL egyirdnyu fogazasu kialakitds, alkalmas sorjdzasra, sarok kimunkaldsra.. 6 mm atmérd alatt tomar keményfém kivitel, 6 mm felett keményfém
forasztott fej, edzett acél szar. Els6 valasztds nem-vas fémek és miianyagok megmunkalasara.
-

DCON MS

LU

B OAL

- ol | @
. AL 2voRneR ‘_‘

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | |4 |4 | | 4] 4]
DC=6.00mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8336.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8339.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

D/DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, Calak

/ AL egyirdnyu fogazdsu kialakitas, alkalmas sorjdzasra, kontdrok kialakitdsdra. 6mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel, 6 mm felett
keményfém forasztott fej, edzett acél szdr. Els6 valasztds nem-vas fémek és mdanyagok megmunkaldsara.

DCON MS

DC
-
|
|
|
|
|
|
—

LU

B OAL

HM C @
Bright

- ANN®M

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4
DC =6.00mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS iy OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8356.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8359.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P837 D/DORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak

AL egyirényu fogazds kialakitds, alkalmas gravirozasra, jeldlésre, hegesztés elémunkélasra. 6 mm dtmérd alatt tomdr keményfém kivitel, 6 mm
felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Els6 valasztds nem-vas fémek és miianyagok megmunkalasara.

< DCON MS

DC

B OAL

HM D % .
- WNM

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4
DC=6.00mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8376.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P8379.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P83712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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M4

P8 4 1 2/DORMER

Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
AL egyirdnyu fogazasu kialakitds, konttrozésra, éllekerekitésre, nehezen elérhetd helyek megmunkaldsdra. 6 mm dtmérd alatt tomdr keményfém
kivitel, 6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szér. Els6 vélasztds nem-vas fémek és miianyagok megmunkalasara.

DCON MS

DC

o

|

|

|

|

|
—

LU

B OAL

HM F %
Bright

SEIN N A

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4
DC =6.00mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS iy OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8416.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8419.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P84112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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M4

P842 D/DORMER

Turbomaro — gomb végii kupos, L alak
AL egyirdny( fogazasu kialakitds, alkalmas furatok hdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. 6 mm dtmérd alatt tomor keményfém kivitel,
6 mm felett keményfém forasztott fej, edzett acél szar. Elsg valasztas nem-vas fémek és mianyagok megmunkalasara.

DCON MS

[
o} _PRFA

L

LU

B OAL

HM L% .
- EEMy

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4
DC=6.00mm: DCON MS tiirés h6, DC > 6.00 mm: Forrasztott acél szarral DCON MS tiirés h7.

Product DC DCON MS L OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8426.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8429.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P84212.7X6.0 12.70 6.00 32.00 71.0 14
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HM A@

M4

D/DORMER

Turbomaré — hengeres homlok vagat vélkiil, A alak

Bright

AS egyirény fogazasu, balos keresztfogazasu kialakitds, alkalmas sorjdzésra, letorés kimunkaldsra. Merev, tomor keményfém szér. Els6 valasztas
szuperdtvozetek megmunkaldsara.

DCON MS

_DC

LU

OAL

AS 2 DORMER
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2

4 4 4 4 4 | | | | | | | | |
DCON MS t(irés h6
Ezek a termékek szettben is elérhetéek. Lésd P880
Product DC DCON MS ] OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)

P5013.0X3.0 3.00 3.00 12.00 38.0
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M4

D/DORMER

Turbomaré — gomb végii hengeres, C alak

AS egyirény fogazasu, balos keresztfogazdsu kialakitds, alkalmas sorjdzésra, letorés kimunkalasra. Merev, tomor keményfém szér. Els6 valasztds
szuperdtvozetek megmunkaldsara.

_DCON MS

T&
!
|
|
|
|
1

HM C @
Bright

<~ WNN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2
4 4 4 4 .4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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M4

D/DORMER

Turbomaré — gomb végii, D alak
AS eqgyirdnyt fogazasu, balos keresztfogazasu kialakitds, alkalmas gravirozésra, jeldlésre, hegesztés elémunkdlasra. Merev, témdr keményfém
szdr. Elsd valasztas szuperotvozetek megmunkaldsdra.

[~

DCON MS

T
|
|
i
|
|
|
|
|
i

OAL

HM D % .
< - EWNM

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
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Turbomaroé — ovalis, E alak

AS egyirany fogazasu, balos keresztfogazdsu kialakités, alkalmas kontdrozasra. Merev, tomor keményfém szar. Elsg vélasztas szuperdtvozetek
megmunkaldsdra.

_DCON MS

DC.
R
|
H
|
|
i
i
|
il

OAL

o EQ
- - WEN®

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M31 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 §1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 .4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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Turbomaré — gomb végii fa alaku, F alak
AS egyirdny( fogazasu, balos keresztfogazasi kialakitas, alkalmas kontirozésra, éllekerekitésre, nehezen elérhetd helyek megmunkdldsara.
Merev, tomor keményfém szér. Els6 valasztds szuperdtvozetek megmunkéldsara.

DCON MS

HM F %
Bright

SET N N

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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Turbémaré — hegyes fa alak, G alak

AS egyirdnyu fogazdsu, balos keresztfogazasi kialakitds, alkalmas sorjdzasra, kontdrok kialakitdsdra. Merev, tomor keményfém szdr. Els6
vélasztds szuperdotvozetek megmunkaldsdra.

_DCON MS

Tﬁ
|
|
|
|
|
|
il

OAL

HM G @
Bright

AS 2 DORMER m |Vv @

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M31 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 §1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 .4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P5133.0X3.0X8.0 3.00 3.00 8.00 38.0
P5133.0X3.0X14.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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Turbomaré - lang alaku, H alak
AS egyiranyd fogazasu, balos keresztfogazasu kialakités, alkalmas kontdrozasra, hegesztés elémunkalasra. Merev, tomdr keményfém szdr. Els6
vélasztds szuperotvozetek megmunkalasdra.

DCON MS

HM Hé

Bright

AS 2 DORMER a
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2
4 4 |4 4 |4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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Turbomaro — gomb végii kupos, L alak
AS egyirdnyu fogazdsd, balos keresztfogazasi kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Merev, tomdr
keményfém szdr. Els6 valasztas szuperdtvozetek megmunkéldséra.

_DCON MS

_ OAL

HM L% .
- AaMy

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M31 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 §1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4 4 4 4 .4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
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Turbomaré — kiipos, M alak
AS egyirdnyt fogazdsd, balos keresztfogazasi kialakitds, alkalmas furatok bdvitésére, éllekerekitésre, feliileti finiselésre. Merev, tomdr
keményfém szdr. Els6 valasztas szuperdtvozetek megmunkéldséra.

HM M%

Bright

Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS tiirés hé
Ezek a termékek szettben is elérhetdek. Lasd P880

Product DC DCON MS Y} OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5233.0X3.0 3.00 3.00 15.00 38.0 7
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Gyémant turbomaré — 135°-os kipszoggel

M4
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GRP gyémant turbémard, konttrozdshoz, furat kimunkalashoz. Tomdr keményfém szér. Els6 vélasztés iivegszélas és kompozit anyagokhoz.

DCON MS

OAL

w |
Bright
/’m\
~ -~ GRP 2/DORMER
135° @‘*
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
N4.3
|
DCON MS tirés h6
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P8433.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8436.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8438.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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Gyémant turbomaré — maro kialakitas
GRP gyémént turbémard, konttrozdshoz, zseb — és horony kimunkdldshoz. Tomor keményfém szdr. Els6 vélasztds livegszalas és kompozit
anyagokhoz.

D/DORMER

1)
=
z
9]
&)
a
_ Y
A
$) s I |
a
'
A
LU
- OAL -
|
Bright
im GRP 2DORMER
180° \%
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszém) az 229 oldalon.
N4.3
|
DCON MS t(irés h6
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8443.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8446.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8448.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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Turbomaro, homlokvagattal, torott csavarok eltavolitasahoz
Elsd 1épcsds turbomard tordtt csavarok kimunkdldsahoz. El6szor alkalmazza a P100-as turbdmardt a tordtt feliilet lemunkalasahoz. Utdnaa P101-
es turbémarét. A széria szerszamaival kivitelezhetd a csavar kimunkdldsa anélkiil, hogy a menetes furat sériiljon.

DCON MS

<2C
|
\
|
\
Y7
=

OAL

w
Bright
BR 2 DORMER @
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdség. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 229 oldalon. és* hogyan hasznadljuk a szerszdmot’az 216 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
| | | | | | | | | | | | | |
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3
| | | | |
Product DC DCON MS LU OAL %
(mm) (mm) (mm) (mm)
P1004.9 490 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1006.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1007.8 7.80 6.00 19.00 65.0 3/8-16;24; M10
P1009.3 9.30 6.00 19.00 65.0 7/16-14; 20; M12
P10010.7 10.70 6.00 25.00 70.0 1/2-13; 20; M14
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Turbomard, 150°-os csucsszoggel, torott csavarok eltavolitasahoz
Mdsodik Iépcsds tirbémard tordtt csavarok kimunkalasahoz. A P101 turbémaréval munkaljon ki egy kézpontfuratot a csavarba, majd harmadik
|épcsdben flrja fel.

DCON MS

L
- OAL -
HM 150
Bright
BR 2 DORMER
Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag. Ajanlott megmunkaldsi sebesség (Fordulatszam) az 229 oldalon. és* hogyan hasznadljuk a szerszdmot’az 216 oldalon.
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1
| | | | | | | | | | | | | |
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3
| | | | |
Product DC DCON MS LU OAL %
(mm) (mm) (mm) (mm)
P1014.9 490 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1016.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18;24;32; M8
P1017.8 7.80 6.00 5.00 50.0 3/8-16;24; M10
P1019.3 9.30 6.00 5.00 50.0 7/16-14; 20; M12
P10110.7 10.70 6.00 5.00 50.0 1/2-13; 20; M14
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Turbomaré készlet
Turbomard készlet, szamos alakkal, mérettel.

A =Tipusok a szettben, B = Mennyiség a szettben, C = Turbomarok a szettben.

Product . A B ¢
P88001 Nr01 P803 + P805 + P807 + P809 + P813 5 P803 9.6 % 6.0; P805 9.6 x 6.0; P807 9.6 X 6.0; P809 9.6 x 6.0; P813 9.6 X 6.0
P88002 Nr02 P803C + P805C + P807C + P811C + P813C 5 P803C9.6 x 6.0; P805C 9.6 x 6.0; P807C 9.6 X 6.0; P811C 9.6 X 6.0; P813( 9.6 X 6.0
P88003 Nr03 P601 + P605 + P607 + P611 + P621 5 P601 9.6 % 6.0; P605 9.6 X 6.0; P607 9.6 X 6.0; P611 9.6 X 6.0; P621 10.0 X 6.0
P88004 Nr04 P703 + P705 + P707 + P711+ P721 5 P7039.6 X 6.0; P705 9.6 X 6.0; P707 9.6 X 6.0; P711 9.6 X 6.0; P721 10.0 X 6.0
P501 3.0 x 3.0; P505 3.0 x 3.0; P507 3.0 X 3.0; P509 3.0 x 3.0;

P501 + P505 + P507 + P509 + P511 + P513 . ! i . o

P88006 Nr06 £ P515 4+ P52 4 P53 10 P5113.0x3.0; P5133.0 X 3.0 X 8.0; P513 3.0 X 3.0 X 14.0;

P5153.0x3.0; P5213.0 x 3.0; P5233.0 X 3.0
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Turbomaré tarolo
40 darabos, P8xx turbdmard készlet. DC keresztfogazasi kivitel. Fényes kivitel.

A =Tipusok a szettben, B = Mennyiség a szettben, C = Turbomarok a szettben.

Product . A B ¢

P803 (6.0 % 6.0; 8.0 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P805 (6.0 % 6.0; 8.0 X 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P89001 Nr01 P803 + P805 + P811 4 P813 + P821 40 P811(6.0 X 6.0; 8.0 6.0;9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P813 (6.0 X 6.0; 8.0 X 6.0;9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P821(6.0 X 6.0; 8.0 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
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TURBOMAROK-ALTALANOS INFORMACIOK

Altalanos tippek a keményfém turbémarékkal kapcsolatban

A keményfém turbomardk gyakran hasznalatosak szamos kiilonféle anyagbdl késziilt alkatrészek elGkészitéséhez és végs6 miveleteihez.
Altaldban manualisan hasznaljak ket stiritett levegds furatkdszoril gépekbe szerelve.

Jellemz6k és el6nyok

1.
2.
3.

A szivdssa tett és edzett acélszarak javitjak a merevséget és csokkentik az elhajlas, illetve a rezgések kockazatat.
A pontosan koszorilt szarak javitjak a befogast, és csokkentik az elforgas valdszinliségét.

A specidlis keményforrasztott elemek megakadalyozzak a nagy hémérsékleti hibakat, valamint fokozott szilardsagot biztositanak a nyomas-
sal és az Utésekkel szembeni ellendllas érdekében.

. Az univerzdlis dupla forgacsolasi geometria szamos kulonféle anyaghoz és alkalmazashoz megfeleld.
. Anyagspecifikus geometriak is kaphatok kifejezetten acélhoz (ST), rozsdamentes acélhoz (VA), aluminiumhoz (AL) és livegszalas anyagokhoz

(GRP).

6. Kaphatd TiAIN-bevonattal, hogy hosszabb éltartam legyen elérhetd abraziv anyagokban.

7. A gobmbvégl sorjazok szakaszos spiralhorony-koszorilésl geometridval rendelkeznek.

8. Ez aktiv geometriat biztosit a sorjazd kdzepe felé, igy javul a forgacsolasi muivelet, és csokken a forgacsfelhalmozddas és az eltomd&dés esélye.

Szakaszos Normal

A biztonsag az els6

A W N

. A nagy sebességl forgdszerszamok veszélyforrast jelentenek, és nem megfelel6 hasznalat esetén veszélyessé valnak.
. Aturbomarodk cseréje el6tt mindig valassza le a furatkoszorilé gépet a siritettleveg6-ellatasrol.

. Ellendrizze a furatkoszorilé allapotat, és ha lehetséges, akkor hasznaljon kis rezgés( valtozatot.

. Mindig hasznaljon megfelel§ védéfelszerelést, és gondoskodjon a kézelben dolgozd minden személy védelmérdl is.

O®O0OO

Személyi védofelszerelés viselése mindig kotelezo!
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TURBOMAROK-ALTALANOS INFORMACIOK

Alkalmazasi javaslatok

¢ Mindig megfelel6 névleges sebességli furatkoszorilé gépet hasznaljon.

e Fontos a furatkdszoriilé gépek rendszeres karbantartdsa; gondoskodni kell a kenéstikrél, és ellenérizni kell, hogy nem kopottak-e a csapa-
gyak.

e Turbdmaré csere esetén mindig tisztitsa meg a furatkdszorils gép szoritdanydjat, patronjat és belsé kupos részét.

e Prébalja meg elkeriilni, hogy er6s mechanikai rezgések vagy Uitések érjék a turbomarot.

* Ne engedje tulheviilni a sorjazét, hogy elkerilje a tulzott mértékl héhatasokat.

e Ne szUrja a turbdmarét tul mélyen a munkadarab anyagaba, és tigyeljen arra, hogy ne akadjon el sarkakban vagy csatornakban.

Sorjazéhasznalati hibaelharitas
Probléma 0K

A tilsédgosan alacsony fordulatszdm ugraldst okozhat

A sorjazéfogak csorbulasa Excentricités (elkopott ors6, patron vagy csapagyak)
A sorjazd besziirdsa a munkadarabba, ahol elakad
A horony hossza vagy a teljes hossz tul nagy

A sorjazéfogak eltomddése
Nem megfeleld a geometria az adott munkadarabanyaghoz
Tul magas a fordulatszam a sorjazé méretéhez és a munkadarab anyagahoz

Ido elétti kopas
Excentricités (elkopott ors6, patron vagy csapagyak)
A tdl magas fordulatszam ttlheviiléshez vezet

A fej levalik a szarrol

A hosszabb ideig tarté folyamatos hasznélat tdlheviiléshez veze
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Altalanos meghatarozas
pl. acél, rozsdamentes acél stb.

P v@nN s H

Meghatarozas

szerkezet/6sszetétel szerint
pl. sima szénacél, acélotvozet stb.

44

MUNKADARAB ANYAGANAK CSOPORTJAI (WMG)

Meghatarozas keménység/maximalis
szakitdszilardsag szerint
pl. 160 < 220 HB, 620 < 900 N/mm? stb.

P
2 | ]|
2 HEE
s HEE
4 BN

A DORMER PRAMET MUNKADARAB-ALAPANYAGOK OSZTALYOZASA

A munkadarab anyaganak csoportjai (,Workpiece Material Group”,
WMG) segitségével konnyen és megbizhatéan kivalaszthatd a
megfelel§ forgdcsoldszerszdm, valamint az adott alkalmazasokra
jellemz6 megmunkalasi feltételek szerinti kezd6értékek.

A Dormer Pramet hat kiilénb6z6 szinnel jel6lt csoportba sorolja a
munkadarabok anyagait;

o Kék: Acél és acélontvény (P csoport)

¢ Sarga: Rozsdamentes acél (M csoport)

* Piros: Ontéttvas (K csoport)

® Z6ld: Nemvas fémek (N csoport)

e Barna: HG4ll6 és Szuperotvozetek (S csoport)

e Sziirke: Edzett anyagok (H csoport)

Ezek mindegyike alcsoportokra oszlik szerkezet és/vagy Osszetétel
alapjan. Példaul a P csoportba tartozd acél és ontottacél a kovetkezd
négy alcsoportot tartalmazza:

* P1 - Automata acél

® P2 —Sima szénacél

* P3 - Acélotvozet

® P4 —Szerszamacél

A legrészletesebb felosztas az anyagjellemzék (keménység és
maximalis szakitdszilardsag) szerint torténik. igy tigyfeleinknek teljes
korld szerszamjavaslatokat tesziink, a forgacsolasi sebességre és
elGtolasra vonatkozd kezdGértékeket is beleértve.

A kovetkez6 oldalon Iévé tdblazatban taldlhaté a munkadarabok
anyagcsoportjainak leirdsa, néhany leggyakrabban hasznalt
megnevezéssel



150 csoportok

P1
P2
P3

P4
M1

M2

M

M4

K1
K2

K3

K4

K5
N1

N2
N3

N4
N5
S1
S S2
S3

54
H1
H2

Ha
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MUNKADARAB ANYAGMINGSEG CSOPORTOK

Munkadarab anyagmindség csoportok

P11

P1.2
P13
P21

P2.2
P23
P31

P3.2
P3.3
X

P4.2
P4.3
M1.1

M1.2
M2.1
M2.2
M2.3
M3.1
M3.2
M3.3

M4.1

M4.2

K1.1
K1.2
K1.3
K2.1
K2.2
K2.3
K3.1
K3.2
K3.3

K4.1

K4.2

K4.3
k4.4
K4.5
K5.1
K5.2
K5.3
N1
N1.2
N1.3
N2.1
N2.2
N2.3

N3.1

N3.2

N3.3

N4.1
N4.2
N4.3
N5.1
S11
S1.2
S1.3
S2.1
$2.2
S3.1
$3.2
S41
$4.2
H1.1
H2.1
H2.2
H3.1
H3.2
H4.1
H4.2

Acél (szénacélok, javitott forgacsolhatdsaggal)

Eqgyszerd acélok (szénacélok, alacsony dtvozd tartalommal)

Otvozott acélok (szénacélok, kevesebb mint 10 % 6tvézd tartalommal)

Szerszamacélok (szerszamok, formak 6tvozott acéljai)

Ferrites korr6ziall6 acél (nem felkeményedd krom Gtvozetek)

Martenzites korrdzioalld acél (felkeményedd krém dtvozetek)

Ausztenites korrézidalld acélok (krom-nikkel és krom-nikkel-mangan dtvozetek)

Ausztenit-ferrites (duplex) és super-ausztenites korrdzioall6 acélok
Kivdlasosan keményitett ausztenites korrdziédllo acélok

Sziirkedntvény (ASTM A48) és Autdipari sziirkedntvény (ASTM A 159)(vas-karbon dntvények
lamellds grafitos mikroszerkezettel)

Vasontvény (ASTM A602) (vas-karbon dntvény szabad-grafit-mentes mikroszerkezettel)

Gombgrafitos ontvény (ASTM A536) (vas-karbon dntvény gombgrafitos mikroszerkezettel)

Ausztenites sziirkedntvény (ASTM A436)(vas-karbon dntvény ausztenites lamellds mikroszerkezettel)

Ausztenites gombgrafitos Gntvény (ASTM A439 vagy ASTM A571)(vas-karbon dntvény ausztenites
gombagrafitos mikroszerkezettel)

Ausztemperdlt gmbgrafitos Gntvény (ASTM A897)(vas-karbon dntvény auszferrites mikroszerke-
zettel)

Kompaktalt garfitos dntvény CGI (ASTM A842)(vas-karbon dntvény féregszerd grafitos mikroszer-
kezettel)

Tiszta, kovécsolt aluminium

Kovdcsolt aluminium 6tvozetek

Ontétt aluminium 6tvozetek

Kivdléan forgacsolhatd rézotvozetek

J6l forgdcsolhatd rézotvozetek, rovid forgacsképzddéssel

Nehezen forgacsolhatd, elektrolitikus rezek és hosszt forgacs-képzddéssel forgdcsolhato réz dtvozetek

Hére ldgyulé mdanyagok

Hére keményedd miianyagok
Erdsitett miianyagok és kompozitok
Grafit

Titdn és dtvozetei

Vas alapt, magas hdmérséklet( otvozetek
Nikkel alapi magas hémérsékletii dtvozetek

Kobalt alapi magas hdmérsékleti otvozetek
Vasontvény

Edzett vasontvény
Edzett vasontvény < 55 HRC

Edzett vasontvény > 55 HRC

Kén tartalmu

Kén és foszfor tartalmd

Kén, foszfor vagy on tartalmu
Széntartalom <0.25%C
Széntartalom <0.55%C
Széntartalom >0.55%C
Lagyitott

Edzett, nemesitett
Lagyitott

Edzett, nemesitett

Lagyitott
Edzett, nemesitett
Kivéldsosan keményitett

Ferrites vagy ferrites-perlites
Ferrites-perlites vagy pearlites
Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites

Ferrites vagy perlites

Perlites

Ferrites
Ferrit-perlites
Perlites

Félkeményre edzve
Keményre edzve

Keménység
(HB vagy HR()

<240HB
< 180HB
< 180HB
< 180HB
<240HB
<300HB
< 180HB
180 - 260 HB
260 - 360 HB
<26 HRC
26 -39 HRC
39-45HRC
<160 HB
160 - 220 HB
<200HB
200-280HB
280-380HB
<200HB
200-260 HB
260-300 HB

<300HB

300-380HB

< 180HB
180 - 240 HB
240-280HB

<160HB
160 - 200 HB
200-240HB

< 180HB
180-220HB
220-260HB

< 180HB

<240HB

<280HB
280-320HB
320-360HB
<180HB
180220 HB
220- 260 HB
<60HB
60— 100HB
100150 HB
<75HB
75-90HB
90— 140HB

<200HB
200280 HB
280-360 HB
<200HB
200-280HB
<280HB
280-360 HB
<240HB
240-320HB
<440HB
< 55HRC
> 55 HRC
<5THRC
51-55HRC
55-59 HRC
> 59 HRC

Szakitészilardsag
(MPa)

<830
<620
<620
<620
<830
<1030
<620
> 620 < 900
>900 < 1240
<900
>900 < 1240
> 1240 < 1450
<520
>520 <700
<670
> 670 <950
> 950 <1300
<750
>750<870
> 870 <1040

<990

<1320

<190
>190<310
>310<390

<400
>400 < 550
> 550 < 660

<560
> 560 <680
> 680 <800

<190

<740

> 840 <980
>980 <1130
> 1130 < 1280
<400
> 400 < 450
> 450 < 500
<240
> 240 <400
> 400 <590
<240
>240<270
> 270 <440

<660
> 660 < 950
> 950 <1200
<690
>690<970
<940
>940 <1200
<800
> 800 <1070
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Acél, rozsdamentes acél, ontottvas, szuperotvozetek vagy szinesfémek
megmunkaldsa — kalkulatoralkalmazasunk mindegyikhez hasznalhato.
Toltse le még ma alkalmazasboltjabal.

Egyszerlien megbizhatd.

1S0 Turning

Carbon steel
Free machining sulfurized
(HB < 220, Rm = 830 Njmm?)

Turiing diamiter

4.00

Cudliling spesd
345

90.00

L1
Faed per revolution

0.01
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